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1.1 Requisiti di sistema

Nel computer deve essere installato .NET Framework 4 per garantire il funzionamento
ottimale di quest’applicazione — puoi scaricarla dal sito Microsoft:

(http://www.microsoft.com/downCarichi/details.aspx?displaylang=en&FamilylD=0a391ahd-
25c1-4fc0-919f-b21f31ab88b7).

Se il NET Framework 4 manca, 1’installazione non sara avviata.

1.1 Installazione

Il programma IDEA Connections e installato come parte del pacchetto IDEA StatiCa.
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2 Interfaccia utente

L’interfaccia utente ¢ formata dalle seguenti parti:

. Navigatore — set di comandi ordinati logicamente, iniziando dall’input, continuando
con tutte le opzioni riguardanti le verifiche, per finire con 1’output e le relazioni.

. Barre multifunzione — mostrano i comandi relativi al comando corrente del
navigatore.

. Finestra principale — mostra ’immagine, il diagramma o il dialogo relativi al
comando corrente del navigatore.

. Finestra dei Dati — mostra le informazioni relative al comando corrente del
navigatore, o all’oggetto selezionato nella Finestra principale, con tabelle o proprieta
differenti.

. Finestra Informazioni — informazioni reali relative al progetto mostrate come
riferimento veloce per I’utente.

. Tutte le applicazioni IDEA hanno visualizzazione grafica simile.

CONNECTION ADSK 2015.deaCon

i Barre multifunzione

aS’ /
e‘[ . Finestra principale
=[] 202
92
Finestra dei
Dati |
¥ -

2.1 Vista 3D nella finestra principale
La vista 3D dell’unione corrente € disegnata nella finestra principale.
La Barra multifunzione Settaggi Vista e usata per impostare la vista 3D:

2 ne B IE

Solids Trarsparen Wireframe
\ \ . — passa alla vista frontale (direzione opposta
__ View settings dell’asse Y positivo del sistema di coordinate globale).

o @ — passa alla vista dall’alto (direzione opposta
dell’asse Z positivo del sistema di coordinate globale).
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o @ — passa alla vista frontale (direzione opposta dell’asse X positivo del sistema di
coordinate globale).

o ’E — passa alla vista di default 3D e adatta lo zoom per vedere tutta la struttura nella
finestra principale.

@ — mette/toglie la vista in prospettiva.

Solidi — visualizza tutti gli elementi come solidi.

Trasparente — visualizza tutti gli elementi come solidi trasparenti.

Filo di ferro — visualizza solo lo schema degli assi degli elementi dell’unione.

IW I/ La barra multifunzione Etichette e usata per disegnare gli effetti dei
s

carichi e le etichette:

|u. Carichi . o
A Piastre | e Nomi — mette/toglie i Nomi degli elementi dell’unione.
| S i e Carichi — mette/toglie gli effetti dei carichi definiti nel caso di

carico corrente.
e Piastre — mette/toglie i nomi delle piastre.
e SCL — mette/toglie il Sistema di Coordinate Locali degli elementi.

2.1.1 Gestione della vista 3D

Usare i comandi in alto a destra per modificare la vista 3D o usare i comandi rapidi da
tastiera. Comandi nella finestra 3D:

=
- zoom finestra. Premere questo pulsante quindi cliccare e trascinare il mouse (tenendo
premuto il tasto sinistro del mouse) per disegnare la finestra di zoom.

m - aumenta/diminuisci la vista. Premere questo pulsante e trascinare il mouse tenendo
premuto il tasto sinistro del mouse per aumentare/diminuire la vista.

.f - pan. Premere questo pulsante e trascinare il mouse tenendo premuto il tasto sinistro del
mouse per traslare la vista.

- ruota la vista. Premere questo pulsante e trascinare il mouse tenendo premuto il tasto
sinistro del mouse to rotate la vista.

! - zoom tutto. Premere questo pulsante per vedere tutta la struttura nella finestra
principale.

Per impostare la vista voluta usando mouse e tastiera si possono usare le seguenti
combinazioni:

e Cliccare e tenere premuto il pulsante centrale del mouse— muovendo il mouse trasla
vista (pan).

e Premere CTRL e tenere premuto il pulsante centrale del mouse — muovendo il mouse
ruota la vista.

e Premere SHIFT e tenere premuto il pulsante centrale del mouse — muovendo il mouse
aumenta/diminuisce la vista.
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Cliccando con il pulsante destro del mouse nella finestra 3D appare il menu a tendina
seguente:

Vista Z — passa alla vista opposta all’asse globale Z.

Vista Y — passa alla vista opposta all’asse globale Y.

Vista X — passa alla vista opposta all’asse globale X.
Assonometrico— passa alla vista assonometrica

Zoom tutto — zooma la vista per vedere tutta la struttura nella finestra.
Zoom finestra — zooma I’area rettangolare definita.

Cambia proiezione — cambia tra vista assonometrica e in prospettiva.

Vista 7
Vista ¥
WVista X

Azsonometrico

Foom Tutto
Zoom Finestra

Cambia proiezicne
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3 Lavorare con il progetto

= Usare i comandi nella Barra multifunzione Progetto per lavorare con i
— Muoovo | o .
~ file del progetto:

Apri
File = p : e Nuovo — crea un nuovo progetto.
. 2 | e Apri—apre un progetto esistente (file con estensione
5| Nuavo - *.ideaConnection o *.wsConnection).
Apri e Salva—salva il progetto corrente nel file.
— e Salva con nome — salva il progetto corrente in un nuovo file.
bl | ol i e Informazioni — apre la finestra Informazioni.
k| savaconnome | o Preferenze — apre la finestra per impostare la lingua

dell’applicazione o il logo per le relazioni stampate.

1| Informazieni ¢ Chiudi — chiude il progetto corrente.

(=) | Units e Esci — chiude I’applicazione.
-ﬁ Freferenza
Licenze
| chiudi
' }I E=ci i

3.1 Iniziare un nuovo progetto

Cliccare Nuovo nella Barra multifunzione Progetto per creare un nuovo progetto. Appare la
finestra di dialogo Nuova unione guidata.

Muova creaziocne guidata diunione K
Codice | EM | Mome | |
Materiale 5235 Descrizione | |

=44

Annulia

Opzioni:

e Materiale — imposta il materiale di default dell’unione. Cliccare * per selezionare un
altro materiale dal database.

e Nome — input del nome dell’unione.

e Descrizione — input della descrizione dell’unione.

e Telaio 2D (prima immagine - tipologia di connessione) — inizia I’input di una nuova
unione di telaio 2D usando una delle tipologie predefinite. Gli elementi dell’unione
sono generati secondo la tipologia scelta.
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e Telaio 3D (seconda immagine - tipologia di connessione) — inizia I’input di una
nuova unione di telaio 3D usando una delle tipologie predefinite. Gli elementi
dell’unione sono generati secondo la tipologia scelta.

e Ancoraggio (terza immagine - tipologia di connessione) - inizia I’input di una nuova
unione di ancoraggio usando una delle tipologie predefinite. Gli elementi dell’unione
sono generati secondo la tipologia scelta.

e Generica (ultima immagine - tipologia di connessione) — inizia I’input di una nuova
unione generica. I singoli elementi dell’unione devono essere definiti manualmente.
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4 Input e progetto dell’unione

MNavigatore
Elemento corrente

Tower mast

4 Unione, fondazione
Geometria
Effetti dei carichi
Progetto
Verifica
Risultati

Distinta materiali

]

I singoli dati dell’unione sono definiti usando i dati
del navigatore corrispondenti.

L’unione ¢ definita tramite:

e Geometria — elementi 1D connessi
nell’unione.

o Effetti dei carichi — forze interne alle
estremita degli elementi dell’unione.

e Progetto (Operazioni di produzione e
funzionalita aggiuntive) — tagli, rinforzi, piastre di
estremita, bulloni, ancoraggi etc.

4.1 Dati Progetto

Cliccare il pulsante del navigatore Relazione > Dati di progetto per visualizzare la tabella
dei dati di base del progetto.

Principale

4  Parametri progetto

P
L

dice EM

4  Identificazione

Mome
Mumero
Autore
Descrizione

Data 28/07/2014

Codice — si visualizza la normativa nazionale.

Nome — input del nome del progetto.

Numero — input del numero identificativo del progetto.
Autore — input del nome dell’autore del progetto.
Descrizione — input di informazioni aggiuntive sulla struttura.
Date — data del calcolo.
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4.2 Geometria dell’unione

Cliccare il pulsante del navigatore Unione, fondazione > Geometria per definire la
geometria dell’unione. Si definiscono i singoli elementi 1D con sezioni e posizioni.

Vengono visualizzate la vista 3D dell’unione corrente nella finestra principale, la tabella
delle proprieta dell’elemento corrente nella finestra dei dati e la barra multifunzione Modifica
elemento.

E‘ Principale

Nome | 4 Proprieta
CH Sezione |conis (Hea40) ~|
D1 Tipo Geometrico Continuo |
D2 Tipo Modello N-Vy-Vz-Mx-My-Mz |
B - Direzione [7] 0.0
y - Pendenza [*] 0.0
o - Rotazione [7] 0.0
Offset ex [mm] 1]
Offset ey [mm] 1]
Offset ez [mm] 0
Lunghezza [mm] o
Lunghezza teorica per My [m] 4.00
Lunghezza teorica per Mz [m] 4.00
Specchia ¥
Specchia Z
One member of the joint is considered as 'bearing’. The other ones are
‘connected’. The support in analysis model is applied on the bearing K
member.
Ll i v

Piu elementi possono essere connessi in un’unione.

Per I’analisi sforzo e deformazione uno degli elementi deve essere impostato come Elemento
portante — nel modello di analisi I’appoggio ¢ applicato a questo elemento.

Per I’analisi della rigidezza uno degli elementi deve essere impostato come Elemento
Analizzato — e calcolata la rigidezza di questo elemento, nel modello di analisi gli appoggi
sono applicati a tutti gli altri elementi.

Comandi sopra la tabella Elementi:

. - aggiungi un nuovo elemento nell’unione.

o - elimina I’elemento corrente dall’unione.

e Elemento portante — imposta I’elemento corrente dell’unione come elemento
portante per il tipo di analisi Sforzo/Deformazione.

e Elemento Analizzato — imposta 1’elemento corrente dell’unione come elemento
analizzato per il tipo di analisi della rigidezza.

Nella tabella elementi € visibile la lista degli Elementi dell’unione:

Eiseko Computers. | Viale del Lavoro 17, 37036 San Martino Buon Albergo (VR), Italy
tel.: +39 045.80.31.894, fax: +39 045.80.44.652, www.eiseko.com



Manuale Utente IDEA Connections 13

e Nome — inserire il nome dell’elemento corrente. 1| nome dell’clemento portante
(analizzato) e evidenziato.

Per I’elemento corrente sono visibili nella tabella delle proprieta degli elementi:

e Sezione - assegna la sezione selezionata all’clemento. La sezione puo essere
selezionata dalla lista di tutte le sezioni disponibili. Cliccare & per cambiare i

F

parametri della sezione. Cliccare ’ per aggiungere una nuova sezione e assegnarla
all’elemento appropriato.
e Tipo di geometria — selezionare il modello geometrico dell’elemento:
o Continuo — I’elemento ¢ continuo — significa che il centro dell’elemento ¢
posizionato nel centro teorico dell’unione.
o Finale - la fine dell’elemento ¢ posizionata nel centro teorico dell’unione.
e Tipo di modello — selezionare il modello fisico dell’elemento:
o N -—T’elemento puo trasferire le forze solo nella direzione dell’asse locale x —
forza normale N.
o N-Vz-My —I’elemento puo trasferire le forze solo nel piano xz degli assi locali
— forza normale N, sforzo di taglio Vz, momento flettente My.
o N-Vy_Mz —I’elemento puo trasferire le forze solo nel piano Xy degli assi
locali — forza normale N, sforzo di taglio Vy, momento flettente Mz.
o N-Vy-Vz-Mx-My-Mz — I’elemento puo trasferire le forze in tutte le direzioni.
e Direzione p — input della rotazione dell’elemento attorno all’asse Z del sistema di
coordinate globale (la direzione dell’elemento nel piano globale XY).
e v —pendenza — input dell’angolo tra I’asse x dell’elemento e il piano XY del sistema
di coordinate globale.
e o - rotazione — input della rotazione dell’elemento attorno all’asse X locale
dell’elemento.
e Offset ey — input dell’offset (eccentricita) dell’elemento corrente nella direzione
dell’asse y del sistema di coordinate locale dell’elemento.
e Offset ez — input dell’offset (eccentricitd) dell’elemento corrente nella direzione
dell’asse z del sistema di coordinate locale dell’elemento.
e Lunghezza — input della lunghezza dell’elemento. Il valore O significa che la
lunghezza e calcolata automaticamente secondo 1’altezza della sezione.
e Lunghezza teorica My — input della lunghezza teorica per la classificazione della
rigidezza.
e Lunghezza teorica Mz — input della lunghezza teorica per la classificazione della
rigidezza.
e Specchia Y — se selezionato, la sezione dell’elemento € specchiata secondo il piano
XY del sistema di coordinate locale dell’elemento.
e Specchia Z — se selezionato, la sezione dell’elemento ¢ specchiata secondo il piano
XZ del sistema di coordinate locale dell’elemento.

4.2.1 Barra multifunzione Modifica elemento

- % - e Nuovo — aggiunge un nuovo elemento all’unione.
&= Z : e Elimina — elimina I’elemento corrente dall’unione.
New Delete Delete e Elimina tutto — elimina tutti gli elementi dall’unione.

a
L Member edit ;
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4.3 Effetti dei carichi

Cliccare il pulsante del Navigatore Unione, fondazioni > Effetti dei carichi per inserire i
valori degli effetti dei carichi (forze interne) nell’unione.

L’unione ¢ caricata tramite effetti dei carichi (forze interne) agenti sui singoli elementi
dell’unione. Gli effetti dei carichi sono assegnati a gruppi (casi di carico). In un’unione
possono essere definiti piu casi di carico. Il calcolo e la verifica sono eseguiti separatamente
per ogni caso di carico definito.

Gli effetti dei carichi possono essere definiti con uno dei seguenti metodi:

e Input completo degli effetti dei carichi su tutti gli elementi. E verificato 1’equilibrio
degli effetti dei carichi.

e Input limitato solo sugli elementi connessi. L’effetto dei carichi non puo essere
definito sull’elemento portante. L’elemento portante &€ completamente appoggiato,
I’elemento continuo e appoggiato alle estremita.

La modalita della definizione degli effetti dei carichi puo essere selezionata nella barra
multifunzione Modalita avanzata.

Nella finestra principale € mostrata la vista 3D dell’unione.
La tabella Effetti dei carichi & mostrata nella finestra dei dati.
Sono mostrate le Barre multifunzioni Modifica carichi e Modalita avanzata.
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100

K

C1-w 1: Sezione H150/150/ 10, Materiale S 235, Spessore 10.0 mm

Dati -
Effetti dei carichi Forze interne
ome D e Elemento| Posizione| X [m]| N [kN] | Vy [kN] Vz [kN]| Mx [kNm]| My [kNm] Mz [kNm]
> || LE2 L -2586 || 0.0 00 00
-70.7
-70.7

Ivaleri nelle celle disabilitate non sono presi in considerazione nell'analisi
CBFEM. Secondo il suo tipo, I'elemento non pud assorbire il carico nella
direzione corrispondente.

Forze asimmetriche

Y [kN] Z[kN] Mx [kNm] My [kNm] Mz [kNm]

Sopra la tabella Effetti dei carichi troviamo i pulsanti:

. - aggiungi un nuovo effetto dei carichi nell’unione.
° - elimina 1’effetto dei carichi corrente dall’unione.
Colonne nella tabella Effetto dei carichi:

e Nome — input del nome del gruppo di effetti dei carichi.
e Descrizione — input della descrizione del gruppo di effetti dei carichi.

I valori delle forze interne alle estremita dei singoli elementi sono definiti nella tabella delle
Forze interne.

Colonne nella tabella Forze interne:

Elemento — nome dell’elemento.
Posizione — posizione dell’effetto dei carichi sull’elemento singolo.
X - input della distanza della forza dall’inizio dell’unione.

dell’elemento.

e Vy—input dello sforzo di taglio nella direzione dell’asse y del sistema di coordinate
locale dell’elemento.

e Vz—input dello sforzo di taglio nella direzione dell’asse z del sistema di coordinate
locale dell’elemento.

Eiseko Computers. | Viale del Lavoro 17, 37036 San Martino Buon Albergo (VR), Italy
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e Mx — input del momento torsionale attorno all’asse x del sistema di coordinate locale

dell’elemento.
e My — input del momento flettente attorno all’asse y del sistema di coordinate locale

dell’elemento.
e Mz - input del momento flettente attorno all’asse Z del sistema di coordinate locale

dell’elemento.

4.3.1 Barra multifunzione Modifica carichi

T ‘h W 41 e Nuovo — Aggiunge un nuovo effetto di carichi nell’unione.
Mo s Bk e Elimina - elimina the corrente effetto dei carichi dall’unione.
tutto e Elimina tutto — elimina tutti gli effetti dei carichi dall’unione.

Modifica carichi ‘

4.3.2 Barra multifunzione Modalita avanzata

e Controllo equilibrio — mette/toglie la modalita della verifica

“ dell’equilibrio degli effetti dei carichi definiti. Se I’opzione ¢ selezionata, gli
effetti dei carichi possono essere definiti su tutti gli elementi dell’unione e
chf”eb“rr I’equilibrio degli effetti & controllato. Altrimenti, gli effetti dei carichi non

i Aiasced Mage,  POssono essere definiti sull’elemento portante, ma solo sugli elementi connessi.
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4.4 Progetto dell’unione e operazioni di produzione

Il progetto dell’unione consiste in molte operazioni di produzione, che modificano la forma
degli elementi e creano elementi aggiuntivi richiesti per la corretta verifica dell’unione (tagli,
flange, rinforzi, bulloni, ancoraggi etc.). Cliccare il comando del Navigatore Unione,
fondazioni > Progetto per progettare 1’unione.

La vista 3D dell’unione ¢ mostrata nella finestra principale.

La Tabella Operazioni di produzione &€ mostrata nella finestra dei dati.
Le Barre multifunzioni Operazioni e CBFEM sono mostrate.

| pulsanti sopra la tabella Operazioni di produzione:

. E\ - aggiungi una nuova operazione di produzione nell’unione.

- elimina 1’operazione di produzione corrente dall’unione.
Elimina tutto — elimina tutte le operazioni di produzione dall’unione.
Calcola — avvia I’analisi dell’unione.
Editor — lancia I’editor delle piastre. Questo comando e disponibile solo per le
operazioni che creano piastre.

Cliccare E\ sopra la tabella o cliccare Nuovo nella barra multifunzione Operazioni per
aggiungere una nuova operazione di produzione nell’unione.

Cliccare sull’immagine dell’operazione richiesta nella finestra di dialogo Seleziona
operazione.

~Select-operation X

Eiseko Computers. | Viale del Lavoro 17, 37036 San Martino Buon Albergo (VR), Italy
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Sono disponibili le sequenti operazioni di produzione:

Taglio — vedi 4.4.1 Taglio

Rinforzo —Errore. L'origine riferimento non é stata trovata. Errore. L'origine
ferimento non é stata trovata.

Irrigidimento — vedi 4.4.3 Irrigidimento.

Nervatura - vedi Errore. L'origine riferimento non é stata trovata. Errore. L'origine
ferimento non é stata trovata..

Apertura — vedi Errore. L'origine riferimento non é stata trovata. Errore. L'origine
ferimento non é stata trovata..

Flangia — vedi Errore. L'origine riferimento non e stata trovata. Errore. L'origine
ferimento non é stata trovata..

Giunto con flangia sfalsata — vedi Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.
REF _Ref395614326 \h \* MERGEFORMAT Errore. L'origine riferimento non &
stata trovata..

Moncone — vedi Errore. L'origine riferimento non é stata trovata. Errore. L'origine
ferimento non é stata trovata..

Piastra con Piastra — vedi Errore. L'origine riferimento non é stata trovata. Errore.
origine riferimento non e stata trovata..

Giunto — vedi Errore. L'origine riferimento non é stata trovata. Errore. L'origine
ferimento non é stata trovata..

Fazzoletto — vedi Errore. L'origine riferimento non é stata trovata. Errore. L'origine
ferimento non é stata trovata..

Piastra di collegamento for sezioni cave — vedi 4.4.18 Piastra di collegamento
(sezioni cave).

Piatto rinforzato — vedi Errore. L'origine riferimento non e stata trovata. Errore.
origine riferimento non e stata trovata..

Coprigiunto — vedi Errore. L'origine riferimento non é stata trovata. Errore. L'origine
ferimento non é stata trovata..

Piastra di base — vedi Errore. L'origine riferimento non e stata trovata. Errore.
origine riferimento non e stata trovata..

Piastra generica — vedi Errore. L'origine riferimento non é stata trovata. Errore.
origine riferimento non e stata trovata..

Taglio piastra — vedi Errore. L'origine riferimento non é stata trovata. Errore. L'origine

ferimento non é stata trovata..

Griglia di fissaggi — vedi 4.4.26 Griglia di fissaggi

Saldatura generica — vedi Errore. L'origine riferimento non e stata trovata. Errore.
origine riferimento non e stata trovata.

Eiseko Computers. | Viale del Lavoro 17, 37036 San Martino Buon Albergo (VR), Italy

tel.: +39 045.80.31.894, fax: +39 045.80.44.652, www.eiseko.com



Manuale Utente IDEA Connections 19

4.4.1 Taglio
L’Operazione di produzione Taglio modifica le estremita degli elementi.

F-Pa

Manufacturing operations  |ssiity| |i3] [sDeletealis] [wGaleulates [Editor]

CuT Member |8 7|
> | @ |cur2 | Cut by e )
Type |Member *|

]

Cutting plane |C—C|‘D5:El

Directicn | Pa—Parallel G |
Offset [mm] 0O

4  Welds
Flanges 0 mml < gdefault » '|-‘_I. | s | LI

Webs 0 mml < gdefault > = |d

Proprieta dell’operazione di produzione Taglio:

il |l |

e

e Elemento — selezionare 1’elemento da modificare tramite taglio.
e Tagliato da — selezionare I’elemento 0 la piastra secondo cui I’altro elemento sara
tagliato.
e Tipo —selezionare il tipo di elemento secondo il quale I’altro elemento sara tagliato:
o Elemento — il taglio viene eseguito secondo 1’elemento selezionato.
o Piastra — il taglio viene eseguito secondo la piastra esistente selezionata (es
flangia).
e Piano di taglio — selezionare il piano secondo il quale I’elemento sara tagliato. La
posizione del piano si riferisce all’inizio dell’elemento modificato:
o C-Piuvicino — il taglio viene eseguito usando il piano piu vicino all’inizio
dell’elemento modificato.
o F-Piulontano — il taglio viene eseguito usando il piano piu lontano
dall’inizio dell’elemento modificato.
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e Direzione — selezionare la direzione del taglio:
o Parallela—il taglio é parallelo ai bordi dell’elemento che taglia (Tagliato da).
o Perpendicolare — il taglio ¢ parallelo all’asse dell’elemento su cui € applicato
il taglio (Elemento).
e Offset — input della distanza tra il taglio e il piano di taglio.

Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non é stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:

e Ali —proprieta delle saldature sulle ali dell’elemento connesso.
e Anime — proprieta delle saldature sulle anime dell’elemento connesso.

F-Pa F-Pe C-Pa
. A
Manufacturing operations |- Deleteall| [ Calculate | [ Editor |

| 4 Cut by member
cum Member
> CcuT2 Cut by

Type
Cutting plane

Direction
Offset [mm]
Is welded

4 Weld

il

Type
Thickness [mm] 0

e

Taglio connessione a gomito.

La prima operazione di taglio & applicata al pilastro C e taglia il pilastro secondo il bordo piu lontano della trave B. La
seconda operazione di taglio € applicata sulla trave B e taglia la trave secondo il bordo piu vicino del pilastro C.
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C-Pa

F-Pa F-Pe
0o

Manufacturing operations EI\Z“ Delete all | [ Caleulate | | Editor |

“ Cut by member
EP1 Member e
an Type
Offset [mm] 0
Is welded
4 Weld
Type Fillet -~
Thickness [mm] 0

L

Taglio di rinforzi.

Operazione Flangia é applicata sulla trave B1. L’operazione collega la trave B1 al pilastro C usando una flangia
imbullonata.

La prima operazione di taglio & applicata sulla diagonale D1 e la diagonale e tagliata dalla flangia EP1.
La seconda operazione di taglio & applicata anch’essa alla diagonale D1 e la diagonale é tagliata dalla trave B1.
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4.4.2 Rinforzo

L’Operazione di produzione Rinforzo aggiunge rinforzi “verticali” alla trave o rinforzi nelle
connessioni a gomito.

I L 0

Manufacturing operations || || [nDeleteally| [nGalculates [Editor|

4  Stiffeners

CUTT M — on member |C "|
cur2 R - related to 8 5
> | [@ |STIFF1 Pasition Both 5
Material | = default > x.
Thickness [mm] 0
Lacation |BD'H'| . |
¥ - position [rmm] 0
g - Inclination [] 0.0
B — width [mm] 0
Offset top [mm] 0
Cffset bottom [mm] 0
Repeat count 1
Gap [mm] 0
Chamfered corners
Charnfer cut size [mm] 0
4  Welds
All welds 0 mm |« clefault o |l [l o L1

Proprieta dell’operazione di produzione Rinforzo:

e M —su elemento — selezionare 1’elemento su cui applicare il rinforzo.
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e R -—relativo a— selezionare I’elemento cui il rinforzo e riferito. L’elemento “Relativo
a” ¢ richiesto per definire la direzione del rinforzo.

e Posizione — selezionare la posizione del rinforzo nella connessione a gomito:

o Piu alto — il rinforzo e posizionato sul bordo superiore della sezione
dell’elemento “Relativo a”.

o Piu basso — il rinforzo € posizionato sul bordo inferiore della sezione
dell’elemento “Relativo a”.

o Entrambi — i rinforzi sono posizionati su entrambi i bordi della sezione
dell’elemento “Relativo a”.

o Centro - il rinforzo é posizionato al centro dell’altezza della sezione
dell’elemento “Relativo a”.

e Materiale — selezionare il materiale del rinforzo. Si prende di default il materiale
dell’elemento.

e Spessore — input dello spessore del rinforzo. Il valore 0 significa che lo spessore della
piastra € determinato secondo la sezione.

e Posizione — selezionare la posizione laterale del rinforzo:

o Entrambi — il rinforzo e posizionato su entrambi i lati dell’elemento
modificato.

o Frontale — il rinforzo & posizionato su un lato dell’elemento modificato.

o Retro — il rinforzo ¢ posizionato sull’altro lato dell’elemento modificato.

e Posizione - X — input della posizione della piastra relativa all’inizio dell’elemento
modificato o all’origine secondo la posizione definita del rinforzo all’elemento
“Relativo a”.

e o —inclinazione — input dell’inclinazione del rinforzo relativa all’asse dell’elemento
modificato.

e B -larghezza — input della larghezza del rinforzo. Il valore 0 significa che la
larghezza é determinata automaticamente secondo la sezione dell’elemento
modificato.

e Offset sup — input dell’offset sul bordo superiore del rinforzo dall’ala dell’elemento.
Il bordo del rinforzo con offset non nullo non ¢ saldato all’ala della sezione.

e Offset inf — input dell’offset sul bordo inferiore del rinforzo dall’ala dell’elemento. Il
bordo del rinforzo con offset non nullo non ¢ saldato all’ala della sezione.

e Conteggio ripetuto — input del numero di rinforzi ripetuti.

e Xd - delta x — input della distanza tra rinforzi ripetuti.

e Gap — input della distanza tra bordi del rinforzo e bordi della sezione dell’elemento
modificato. Il rinforzo e saldato alla sezione nel gap.

e Angoli smussati — mette/toglie gli smussi degli angoli del rinforzo (tra ali e anima
dell’elemento modificato).

e Misura taglio di Smusso — input della lunghezza del taglio lungo i bordi
(dall’angolo). Il valore 0 significa che la lunghezza del taglio & determinata
automaticamente secondo la sezione (solo per laminate sezioni).

Proprieta gruppo Saldature — input della Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non e stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:

e Tutte le saldature — proprieta di tutte le saldature del rinforzo.
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<, QQFD::
k X J(X‘/x‘/

il o 1§

Manufacturing operations IEI IEII Delete all I |ﬂ| |“|

M

Stiffeners

M -on b l
R —related to

Pasition

Material

Thickness [mm]
Location

X - position [mm]

a - Inclination [7]

B — width [mm]
Offset top [mm]
Offset bottom [mm]
Repeat count

Gap [mm]
Chamfered corners
Chamfer cut size [mm] 0

|l

4 Weld
Type Fillet 7
Thickness [mm] 0

Rinforzo in connessione a gomito.

La prima operazione di produzione Taglio & definita sull’elemento C, per tagliare il pilastro secondo il bordo piu lontano
della trave B.

La seconda operazione di produzione Taglio & definita sulla trave B, per tagliare la trave B secondo il bordo piu vicino del
pilastro C.

L’Operazione di produzione Rinforzo é definita sul pilastro C. Il rinforzo é relativo anche alla trave B — per rispettare
I'inclinazione della trave B.
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ey B &

\“\5 O\S <’.~—,> [ TR

-{l\ll

XX f %)

LIy |

s
Manufacturing operations | Deleteall || Calculate | | Editor | \
T | Name T | 4 Stiffeners
STIFF1 M - on member
R - related to
Material

Thickness [mm]
Location

X - position [mm]

o - Inclination [7]

B — width [mm]
Offset top [mm]
Offset bottom [mm]

Repeat count

Xd - delta x [mm]
Gap [mm]
Chamfered corners

Chamfer cut size [mm]

4 Weld

Type
Thickness [mm]

[ i

Rinforzi su trave.

Operazione di produzione Rinforzo definita su trave B. Il rinforzo € su entrambi i lati e ripetuto lungo la trave.

Eiseko Computers. | Viale del Lavoro 17, 37036 San Martino Buon Albergo (VR), Italy
tel.: +39 045.80.31.894, fax: +39 045.80.44.652, www.eiseko.com



Manuale Utente IDEA Connections 26

4.4.3 Irrigidimento

L’Operazione di produzione Irrigidimento aggiunge piastre per ingrandire le ali o I’anima
dell’elemento.

R
D
- \
R "y o
\ 1D, B B

Manufacturing operations |'-|r'| F 4 || Delete all | | Calculate ||Editor|

4  Wideners
EP1 M — on member |CO-L "|
> | @ [wiD1 R-relatedto |BP1 5
Type |Fiate "|
Material |« defauit > -
Thickness [mm] 0
Cross-section parts |Flanges "|
Lacation |E'rnth "|
B — width [mm] a0
H - depth [rmm] 120
Shape | Triangular - |
4  Welds
All welds 0 mm | < default = *|J_|_, sl | el | el

Proprieta dell’operazione di produzione Irrigidimento:

e M —su elemento — selezionare I’elemento su cui applicare I’irrigidimento.
e R -—relativo a — selezionare 1’altro elemento cui I’irrigidimento é relativo.
L’Irrigidimento puo0 essere relativo a un elemento o piastra.
e Tipo —selezionare il tipo di parte della connessione cui I’irrigidimento é relativo:
o Elemento — I’irrigidimento € relativo a un altro elemento esistente.
o Piastra — I’irrigidimento € relativo a una piastra esistente.
e Materiale — selezionare il materiale dell’irrigidimento. Si prende di default il
materiale dell’elemento.
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e Spessore — input dello spessore dell’irrigidimento. Il valore 0 significa che lo spessore
della piastra e determinato secondo la sezione.
e Parti della Sezione — selezionare la parte della sezione su cui I’irrigidimento &
applicato:
o Tutte le parti — I’irrigidimento e applicato su tutte le ali e I’anima della
sezione dell’elemento modificato.
o Ali —T’irrigidimento e applicato su tutte le ali della sezione dell’elemento
modificato.
o Alainferiore —’irrigidimento ¢ applicato sull’ala inferiore della sezione
dell’elemento modificato.
o Alasuperiore — I’irrigidimento ¢ applicato sull’ala superiore della sezione
dell’elemento modificato.
o Anime - ’irrigidimento ¢ applicato sull’anima della sezione dell’elemento
modificato.
e Posizione — posizione laterale dell’irrigidimento:
o Frontale —I’irrigidimento & applicato su un lato della parte selezionata della
sezione.
o Retro - I’irrigidimento & applicato sull’altro lato della parte selezionata della
sezione.
o Entrambi - I’irrigidimento e applicato su entrambi i lati della parte
selezionata della sezione.
e B -larghezza — input della larghezza dell’irrigidimento (lunghezza sull’elemento
“Relativo a ).
e H - altezza — input dell’altezza dell’irrigidimento (lunghezza sull’elemento
modificato).
e Forma — selezionare forma of irrigidimento:
o Rettangolare - I’irrigidimento € rettangolare.
o Triangolare — I’irrigidimento € triangolare.
o Smussato — I’irrigidimento € rettangolare con angoli smussati. Le dimensioni
dello smusso sono definite tramite:
= D1 - input della lunghezza smusso lungo I’elemento “Relativo a .
* D2 —input della lunghezza smusso lungo 1’elemento modificato.
o Triangolare con ala — I’irrigidimento € rettangolare con ali saldate. L’ala
dell’irrigidimento é definita da:
= TF —spessore ala — input dello spessore dell’ala dell’irrigidimento.
» BF -larghezza ala — input della larghezza dell’ala dell’irrigidimento.

Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non e stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:

e Tutte le saldature — proprieta di tutte le saldature dell’irrigidimento.
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Wideners

M — on member |b|
R - related to |_|
Type |_|

Material [——— 2]

Thickness [mm] a

Cross-section parts ! Fi

| Bothsid
|

Location

B — width [mm] 80
H - depth [mm] 120

[Trianaul

Shape

4 Weld

Type | |
Thickness [mm] 0

Irrigidimenti ali del pilastro.

L’Operazione di produzione Piastra di base & applicata sul pilastro COL per creare la piastra di base, il basamento in
calcestruzzo e gli ancoraggi.

L’Operazione di produzione Irrigidimento é applicata sul pilastro COL. L’operazione crea piastre di irrigidimento saldate al
pilastro COL. L’irrigidimento & anche relativo all’elemento di connessione del tipo di Piastra — piastra di base BP1. La
piastra di Irrigidimento é tagliata di conseguenza e saldata all’elemento selezionato “Relativo a “.
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D, B e QPpDat

A
R M
o, B-M- | '8
==
Iﬂ
= ==
B LY
A
H
Manufacturing operations EI IEI ‘ D ' |ﬂ| |“|
| 4 Wideners
cum M - on member !" !
> @ [wip1 | R-relatedto | |
Type |“ l
Material | < cefauit E]

Thickness [mm] Q
Cross-section parts |“
Location |Front
B — width [mm] 250

H - depth [mm] 250

Shape | Trianguler
4 Weld
Type |H||

Thickness [mm] Q

Irrigidimento dell’anima nella connessione a gomito.

L’Operazione di produzione Irrigidimento é applicata sulla trave B. L’operazione crea la piastra saldata alla trave B.
L’Irrigidimento e anche relativo all’elemento della connessione di tipo Trave — pilastro C. La piastra dell’irrigidimento &
tagliata secondo il pilastro C ed é saldata al pilastro.
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4.4.4 Nervatura

L’Operazione di produzione Nervatura aggiunge piastre perpendicolari alle ali o all’anima
dell’elemento.

A A
\ D, ]B.-M— 00 e

g
B B

AL A

=

4  Ribs
CUT1 M — on member |B "|
> | @ [rie1 R-relatedto  |€ |
Type |Member "|
Material | < default > .
Thickness [mm] 0
B — width [mm] &0

H - depth [rmm] a0

Shape | Triangular - |
Cross-section parts | Bottom flange 1 - |
Surface | Lower . |
Lacation | Both . |
¥ - position [mm] 10

Repeat count

Add first
4 Welds
All welds 0 mm | giefauita s [l | s s

Proprieta dell’operazione di produzione Nervatura:

e M —sull’elemento — selezionare 1’elemento su cui applicare la nervatura.
e R —relativo a — selezionare 1’altro elemento cui la nervatura € relativa. La Nervatura
puo essere relativa a un elemento o piastra.
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e Tipo — selezionare 1’altro tipo di parte della connessione cui la nervatura é relativa:
o Elemento — la nervatura é relativa ad un altro elemento esistente.
o Piastra— la nervatura e relativa ad una piastra esistente.
e Materiale — selezionare il materiale della nervatura. Di default si prende il materiale
dell’elemento.
e Spessore — input dello spessore della nervatura. 1l valore 0 significa che lo spessore
della piastra e determinato secondo la sezione.
e B —larghezza — input della larghezza della nervatura (lunghezza sull’elemento
“Relativo a ).
e H —altezza— input dell’altezza della nervatura (lunghezza sull’elemento modificato).
e Forma — selezionare la forma della nervatura:
o Rettangolare — la nervatura é rettangolare.
o Triangolare — la nervatura é triangolare.
o Smussato — la nervatura e rettangolare con angoli smussati. Le dimensioni
dello smusso sono definite da:
*= D1 -input della lunghezza dello smusso lungo 1’elemento “Relativo a

»= D2 —input della lunghezza dello smusso lungo 1’elemento modificato.
e Parti della sezione — selezionare la parte della sezione su cui la nervatura é applicata:
o Alainferiore — la nervatura é applicata sull’ala inferiore della sezione
dell’elemento modificato.
o Alasuperiore — la nervatura é applicata sull’ala superiore della sezione
dell’elemento modificato.
o Anime — la nervatura é applicata sull’anima della sezione dell’elemento
modificato.
e Superficie — selezionare la superficie su cui la nervatura é applicata:
o Superiore — la nervatura é applicata sulla superficie superiore della parte
selezionata della sezione.
o Inferiore — la nervatura e applicata sulla superficie inferiore della parte
selezionata della sezione.
o Entrambi - la nervatura ¢ applicata su entrambi superfici della parte
selezionata della sezione.
e Posizione — selezionare il lato su cui la nervatura é applicata:
o Entrambi - la nervatura ¢ applicata su entrambi i lati della parte selezionata

della sezione.

o Frontale — la nervatura é applicata su un lato della parte selezionata della
sezione.

o Retro - la nervatura é applicata sull’altro lato della parte selezionata della
sezione.

o Centro - la nervatura é applicata al centro della parte selezionata della
sezione.

e Posizione X — input della posizione della nervatura relativa al lato selezionato.

e Conteggio ripetuto — input del numero totale di nervature (per 1’input sui singoli lati
della parte selezionata della sezione) o del numero di nervature intermedie (per 1’input
su entrambi 1 lati della parte selezionata della sezione).

e Xd - delta — input della spaziatura tra nervature (per I’input sui singoli lati della parte
selezionata della sezione). La spaziatura & determinata automaticamente per 1’input su
entrambi i lati della parte selezionata della sezione.
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e Aggiungi prima — toglie/mette 1’applicazione della prima e ultima nervatura in riga
quando si applica la nervatura su entrambi i lati della parte selezionata della sezione.

Proprieta gruppo Saldature— input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non e stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:

e Tutte le saldature — proprieta di tutte le saldature della nervatura.

& @ Q[::

R i
Il
/‘i"
Manufacturing operations \;I |-w—‘ ! Calcul, ! |-H|hl—|
Ribs
M — en member ! B !
> RIB1 R-relstedto |G |
Type E |
Material ! default |2

Thickness [mm] 0
B — width [mm] 80
H - depth [mm] &0

=
|Triang

Shape

1
ge

Cross-section parts !" it

Surface ! L

| Botisid
|

Location

X - position [mm] 10

Repeat count 1
Add first
4 Weld
Type !r'u + !

Thickness [mm] 0

Nervature sull’ala della trave.

L’Operazione di produzione Taglio € applicata sulla trave B per tagliare la trave B secondo il bordo piu vicino del pilastro
C. L’Operazione di produzione Nervatura é applicata sulla trave B. L’'operazione crea piastre saldate su tutti i lati della
parte inferiore dell’ala inferiore del pilastro B. La nervatura e anche relativa all’elemento della connessione di tipo Trave
— pilastro C. Le piastre della Nervatura sono tagliate secondo il pilastro C e sono saldate al pilastro.
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4.4.5 Apertura
L’Operazione di produzione Apertura crea un’apertura nella parte selezionata della sezione.

Manufacturing operations  |ssiity| |i3] [sDeletealis] [wGaleulates [Editor]

CUTT M — on member |B '|
> |C}F'1 | Cross-section part |Web1 '|
Shape | Circle G |

D —diameter [mm] 100
X - position [mm] 260

E - eccentricity [mm] 0

Stiffener

Thickness [mm] 0

Width [rmm] 50
4  Welds

All welds 0 mm | < defaultm leng

Proprieta dell’operazione di produzione Apertura:

e M —sull’elemento — selezionare 1’elemento Su cui applicare 1’apertura.
o Parte della sezione — selezionare la parte della sezione su cui I’apertura é applicata:
o Alainferiore — I’apertura e applicata sull’ala inferiore della sezione
dell’elemento.
o Alasuperiore — I’apertura € applicata sull’ala superiore della sezione
dell’elemento.
o Anima — I’apertura e applicata sull’anima della sezione dell’elemento.
e Forma — selezionare la forma dell’apertura:
o Circolare — I’apertura ¢ circolare.
o Rettangolare — I’apertura € rettangolare.
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e B —larghezza — input della larghezza dell’apertura rettangolare.

e H —altezza — input dell’altezza dell’apertura rettangolare.

e D —diametro — input del diametro dell’apertura circolare.

e Raggio arrotondamento — input del raggio di arrotondamento degli angoli
dell’apertura rettangolare.

e X —posizione — input della distanza tra il centro dell’apertura e il bordo della parte
selezionata della sezione (rispettando i tagli) o il punto in comune della connessione
per gli elementi continui.

e E —eccentricita — input della distanza tra centro dell’apertura e 1’asse dell’elemento.

¢ Rinforzo — mette/toglie il rinforzo (ala) attorno ai bordi dell’apertura.

o Spessore — input dello spessore del rinforzo dell’apertura. Il valore 0 significa
che lo spessore € determinato automaticamente.
o Larghezza - input della larghezza del rinforzo dell’apertura.

Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non é stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:

e Tutte le saldature — proprieta di tutte le saldature del rinforzo dell’apertura.

QD ::

Opening

M — on member |B '|

Cross-section part |Weh = |

Shape |Cirde il |
D - diameter [mm] 100
X - position [mm] 260

E - eccentricity [mm] 0

{

Apertura nell’anima.
L’Operazione di produzione Taglio & applicata sulla trave B per tagliare la trave B secondo il bordo piu vicino del pilastro
C. L’Operazione di produzione Apertura é applicata sulla trave B per creare un’apertura circolare nell’anima della trave B.
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4.4.6 Piastra con Piastra

L’Operazione di produzione Piastra con Piastra connette due elementi consecutivi usando
flange.

L

Manufacturing operations  |ysity| |s| [uDeleteali] [sCalculates| [Editer]

4 Plate to plate

> PP Member 1 |

Member 2 |

¥ - position [rm] 0

8
|

Dirmensions |b|
T - Top [mm] 0
L - Left [mm] 0
B - Bottom [mm) a0
0

Material |
Thickness [mm)] 10

Connection type |

R - Right [mm]

4 Bolts

Type
TL - Top layers [mm] -30
LL — Left layers [mm] -30

BL — Bottom layers [mm] -3040
RL - Right layers [mm]  -30
Shear plane in thread

4 Welds

Flanges 0 mm |w[é élélé
Webs 0 mm | < defaults| uk élélé

Proprieta dell’operazione di produzione Piastra con Piastra:
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e Elemento 1 — selezionare il primo elemento da connettere.

e Elemento 2 — selezionare il secondo elemento da connettere.

e Posizione X — input della posizione della connessione Piastra con Piastra dall’inizio
dell’elemento connesso.

e Materiale — selezionare il materiale delle piastre. Di default si prende il materiale
dell’elemento.

e Spessore — input dello spessore delle flange.

e Tipo connessione— selezionare il tipo di connessione tra Elemento 1 e Elemento2:

o Imbullonata — la connessione & imbullonata usando due flange.

o Saldata — la connessione é saldata, entrambe le travi sono connesse usando
una flangia comune.

e Dimensioni — selezionare la modalita per determinare le dimensioni della flangia:

o Al profilo —le dimensioni della piastra sono definite da offset rispetto ai bordi
della sezione piu esterni superiore, inferiore, sinistro, destro.

o Al profilo simmetrico —le dimensioni della piastra sono definite da offset
rispetto ai bordi della sezione piu esterni superiore e sinistro.

o Rettangolo — le dimensioni della piastra sono definite da distanze del bordo
superiore della piastra, inferiore, sinistro e destro rispetto al baricentro della
sezione dell’elemento.

o Rettangolo simmetrico — le dimensioni della piastra sono definite da distanze
del bordo superiore della piastra e sinistro rispetto al baricentro della sezione
dell’elemento.

o Cerchio — dimensione piastra circolare definita tramite raggio piu esterno e
raggio dell’apertura.

e T —Superiore — input dell’offset del bordo superiore della piastra dal bordo superiore
piu esterno della sezione o dal baricentro della sezione.

e L —Sinistra — input dell’offset del bordo sinistro della piastra dal bordo sinistro piu
esterno della sezione o dal baricentro della sezione.

e B - Inferiore — input dell’offset del bordo inferiore della piastra dal bordo inferiore
piu esterno della sezione o dal baricentro della sezione.

e R —Destra — input dell’offset del bordo destro della piastra from dal bordo destro piu
esterno della sezione o dal baricentro della sezione.

e Raggio — input del raggio piu esterno della flangia circolare.

e Raggio piu interno — input del raggio dell’apertura nella flangia circolare.

Proprieta gruppo Bulloni — definizione dei bulloni nella connessione — vedi Errore. L'origine
iferimento non é stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata..

Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non e stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:

e Ali—proprieta delle saldature sulle ali dell’elemento connesso.
e Anime — proprieta delle saldature sull’anima dell’elemento connesso.
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YR O

P LRy

Manufacturing operations [ % | [ Delete all | [ Calculate | [~ Editor |

T | Name 4 i |A Plate to plate

Member 1

Member 2

X - position [mm]
Material
Thickness [mm]

Connection type

Dimensions

T- Top [mm]
L - Left [mm]
B - Bottorm [mm]

L 1l

R - Right [mm]
4 Bolts
Type
TL-Top layers [mm] -30
LL - Left layers [mm] -30
BL - Bottom layers [mm] -3040
RL - Right layers [mm]  -30 z
4 Weld k\f
Type ‘Fillet— 2

Thickness [mm] 0

Connessione Piastra con Piastra Imbullonata.

L’Operazione di produzione Piastra con Piastra é applicata sulla trave B1. L’operazione crea una flangia saldata alla trave
B1. Il secondo elemento processato da quest’operazione é la trave B2 — I'operazione crea una flangia saldata alla trave
B2. Le Flange sono imbullonate insieme da un assieme di bulloni.
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L

FTRL

ITL

Manufacturing operations El IE“ Delete all

Name T | -

Plate to plate

DD1

Member 1
Member 2

X - position [mm] 0

Material

Thickness [mm]

| < default

0

Connection type 1'" Ided

Dimensions
T - Top [mm]
L - Left [mm]

o profil

-5
0

B - Bottomn [mm] &

R - Right [mm]

0

Weld

Type
Thickness [mm]

0

;v

@ Q-[@s:

Connessione Piastra con Piastra Saldata.
L’Operazione di produzione Piastra con Piastra e applicata sulla trave B1. L’operazione crea una flangia saldata alla trave
B1. Il secondo elemento processato da quest’operazione é la trave B2. La connessione é saldata, per cui la trave B2

saldata alla flangia sulla trave B1.
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4.4.7 Flangia

L’Operazione di produzione Flangia connette 1’elemento usando una flangia all’ala o
all’anima di un altro elemento.

HLL "_‘I'RL

5

TL
T

i

I"d

:IB

BL -

o[

ALY

Manufacturing operations EI EI |-E-I-h-|l-| |-E-I-H-| |ﬁ|-|

4  End plate
> P Member 1 |
Mermber 2 |

Type of 'Connected to' |

Connected to |

Material |
Thickness [mm] 10

Connection type |
Dimensions |_|
T-Tep [mm]

L - Left [mm]

B - Bottom [mm]
R - Right [mm]
Motch

Oe=g°3

4 Bolts

Type |
TL - Top layers [mm] -30 30
LL - Left layers [rmm] -30
EL - Bottem layers [mm] -30 30
RL - Right layers [mm] -30
Shear plans in thread

4 Welds

Flanges 0mm |&[& élélé
Webs 0 mm | < default> | dk élélé

Proprieta dell’operazione di produzione Flangia:
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e Elemento 1 — selezionare il primo elemento che va connesso con la flangia
all’elemento “Connesso a”.

e Elemento 2 — selezionare il secondo elemento (opposto all’Elemento 1) he va
connesso con la flangia all’elemento “Connesso a”” usando lo stesso assieme di bulloni
come per I’Elemento 1.

e Tipo di “Connesso a” — selezionare il tipo di parte della connessione cui I’Elemento 1
0 I’Elemento 2 sono connessi usando la flangia(e):

o Elemento — gli elementi sono connessi ad un altro elemento.

o Piastra — gli elementi sono connessi ad una piastra.

e Connesso a — selezionare 1’elemento cui I’Elemento 1 e I’Elemento 2 sono connessi
tramite flangia.

e Materiale — selezionare il materiale della flangia. Di default si prende il materiale
dell’elemento.

e Spessore — input dello spessore della flangia.

e Tipo connessione — selezionare il tipo di connessione tra flangia e elemento
“Connesso a””

o Imbullonata — la flangia e imbullonata all’elemento “Connesso a”.

o Saldata - la flangia e saldata all’elemento “Connesso a”.

e Dimensioni — selezionare la modalita per determinare le dimensioni della flangia:

o Al profilo — le dimensioni della piastra sono definite da offset rispetto al bordo
piu esterno della sezione superiore, inferiore, sinistro e destro.

o Al profilo simmetrico — le dimensioni della piastra sono definite da offset
rispetto al bordo piu esterno della sezione superiore e sinistro.

o Rettangolo — le dimensioni della piastra sono definite dalle distanze del bordo
superiore, inferiore, sinistro e destro della piastra rispetto al baricentro della
sezione dell’elemento.

o Rettangolo simmetrico - le dimensioni della piastra sono definite dalle
distanze del bordo superiore e sinistro della piastra rispetto al baricentro della
sezione dell’elemento.

o Cerchio —dimensione piastra circolare definita dal raggio piu esterno e raggio
dell’apertura.

e T —Superiore — input dell’offset del bordo superiore della piastra rispetto al bordo
superiore piu esterno della sezione o rispetto al baricentro della sezione.

e L —Sinistro— input dell’offset del bordo sinistro della piastra rispetto al bordo sinistro
piu esterno della sezione or baricentro della sezione.

e B - Inferiore — input dell’offset del bordo inferiore della piastra rispetto al bordo
inferiore piu esterno della sezione or baricentro della sezione.

e R - Destro — input dell’offset del bordo destro della piastra rispetto al bordo destro
piu esterno della sezione or baricentro della sezione.

e Raggio — input del raggio piu esterno della flangia circolare.

e Raggio piu interno — input del raggio dell’apertura nella flangia circolare.

e Intaglio — metti/togli la generazione dell’intaglio delle ali (e dell’anima) nel caso in
cui le ali dell’elemento connesso siano allineate alle ali dell’elemento “Connesso a” e
le ali siano in collisione.

e Offset Intaglio — input della distanza tra i bordi delle piastre nell’area di intaglio.

Proprieta gruppo Bulloni — vedi Errore. L'origine riferimento non e stata trovata. Errore.
origine riferimento non e stata trovata..
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Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non é stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:

e Ali— proprieta delle saldature sulle ali dell’elemento connesso.
e Anima — proprieta delle saldature sull’anima dell’elemento connesso.

cu QF@:e
! T
BT 8L
Manufacturing operations EI @ | Delete all | |- calculate | [ Editor |
Name T | 4 End plate

EP1 Member 1 8 |
Member 2 !" t specified !
Connected to ! c !
Material ! defauit !""!
Thickness [mm] 10 o
Connection type ! Bolted ! o
Dimensions !" profil !
T - Top [mm] 60
L - Left [mm] 0
B - Bottom [mm] 4]
R - Right [mm] i
Motch o

4  Bolts
Type I —
TL - Top layers [mm] -3030
LL - Left layers [mm] -30
BL - Bottom layers [mm]  -3030 I
RL - Right layers [mm] -30 z |
4 Weld LXV |

Member - type Fillet | o
Wember - thickness [mm] 0

Flangia sulle ali del pilastro.
L’Operazione di produzione Flangia & applicata sulla trave B. L’operazione crea una flangia saldata alla trave B.
L’operazione é anche relativa al pilastro C — la flangia &€ imbullonata all’ala del pilastro C tramite assieme di bulloni.
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L ffRL
T

“IBL

oo bRy

Manufacturing operations I;ll;l - Deleteall || Calculate || Editor

| 4 End plate

> EP1 Member 1

Member 2
Connected to
Material
Thickness [mm]
Connection type
Dimensions

T - Tap [mm]

L - Left [mm]

B - Bottom [mm]
R - Right [mm]
Motch

[l

&0

4  Bolts

Type

TL-Top layers [mm]
LL - Left layers [mm]

BL - Bottom layers [mm]
RL - Right layers [mm]

[ o= g =
[T

-3030
-30
-3030
-30

4 Weld

Member - type

Fillet

Member - thickness [mm] 0

@ Q-[@s:

Flange sull’anima del pilastro.

L’Operazione di produzione Flangia é applicata sulla trave B1. L’operazione crea una flangia saldata alla trave B1.
Il secondo elemento processato dall’operazione é la trave B2 — I’operazione crea una flangia saldata alla trave B2.
L’operazione & anche relativa al pilastro C — Entrambe le flange sono imbullonate all’anima del pilastro C tramite lo

stesso assieme di bulloni.
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L ffRL
T

“IBL

oo bRy

Manufacturing operations IE' Igl I Delete all I |ﬂ| |&|

| 4 End plate

> | EP1 Member 1

Member 2
Connected to
Material
Thickness [mm]
Connection type
Dimensions

T - Tap [mm]

L - Left [mm]

B - Bottom [mm]
R - Right [mm]
Motch

Motch offset [mm]

4 Bolts

Type

TL-Top layers [mm]

LL - Left layers [mm]

BL - Bottom layers [mm]

RL - Right layers [mm]

|4 Weld

‘ Member - type

|

@ Q-[@s:

L.

Flangia sull’anima della trave.

L’Operazione di produzione Flangia & applicata sulla trave B1. L’'operazione crea una flangia saldata alla trave B1. Le ali
superiori delle travi sono allineate, per cui la trave B1 & modificata dall’intaglio.
L’operazione & anche relativa alla trave B - la flangia & imbullonata all’anima della trave B tramite assieme di bulloni.
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4.4.8 Giunto con flangia sfalsata

L’Operazione di produzione Giunto con flangia sfalsata connette I’elemento usando una
flangia attraverso le ali di un altro elemento.

LL

M

4  End plate
Member ‘BI- = |
Connected ta ‘B v|
Material ‘ < default = . @
Thickness [mm)] 10
Connection type ‘Bolted - |
Dimensions ‘ To profite symmetrical . |
Height autaomatically
T- Top [mm] 0
L - Left [mm] 0

4 Stiffener
Type ‘Partiai- . |
Material ‘ < default = = @
Thickness [mm] 0

Chamfered corners

Chamfer cut size [mm] 0

4  Baolts

Type M16-109 .
TL-Top layers [mm]  -30

LL - Left layers [mm]  -30

Shear plane in thread

4 Welds
Flanges Umm|-cdvefau+t) "|f1_Lf1_h.£.-l_|-
Webs Ummm‘.ﬂ-&&i—
Plats Ummm'#_t—&&r‘_'-
Stiffener 0 mim | e dlefaultm | s |l | s s

Proprieta dell’operazione di produzione Giunto con flangia sfalsata:

Eiseko Computers. | Viale del Lavoro 17, 37036 San Martino Buon Albergo (VR), Italy
tel.: +39 045.80.31.894, fax: +39 045.80.44.652, www.eiseko.com



Manuale Utente IDEA Connections 45

Elemento — selezionare 1’elemento da connettere con Giunto con flangia sfalsata
all’elemento “Connesso a”.

Connesso a — selezionare 1’elemento cui 1’elemento ¢ connesso tramite Giunto con
flangia sfalsata.

Materiale — selezionare il materiale del Giunto con flangia sfalsata. Di default si
prende il materiale dell’elemento.

Spessore — input dello spessore del Giunto con flangia sfalsata.

Tipo connessione — selezionare il Tipo di connessione:

o Imbullonata — la connessione contiene due flange — una é saldata alle ali
dell’elemento “Connesso a”, ’altra ¢ saldata all’estremita dell’elemento
connesso. Entrambe le flange sono connesse tramite assieme di bulloni.

o Saldata — la connessione contiene solo una flangia, saldata sia alle ali
dell’elemento “Connesso a” sia all’estremita dell’elemento connesso.

Dimensioni — selezionare la modalita per determinare le dimensioni della flangia:

o Al profilo — le dimensioni della piastra sono definite da offset rispetto al bordo
piu esterno della sezione superiore, inferiore, sinistro e destro.

o Al profilo simmetrico — le dimensioni della piastra sono definite da offset
rispetto al bordo piu esterno della sezione superiore e sinistro.

o Rettangolo — le dimensioni della piastra sono definite da distanze rispetto al
bordo della piastra superiore, inferiore, sinistro e destro rispetto al baricentro
della sezione dell’elemento.

o Rettangolo simmetrico — le dimensioni della piastra sono definite da distanze
of superiore and bordo sinistro della piastra rispetto al baricentro della sezione
dell’elemento.

Altezza automaticamente — se I’opzione ¢ selezionata, 1’altezza delle flange €
calcolata automaticamente secondo 1’altezza dell’elemento “Connesso a” € solo la
larghezza delle piastre puo essere definita. Se 1’opzione non ¢ selezionata, entrambe
altezza e larghezza della flangia possono essere definite.

T — Superiore — input dell’offset del bordo superiore della piastra rispetto al bordo
superiore piu esterno della sezione or baricentro della sezione.

L — Sinistro— input dell’offset del bordo sinistro della piastra rispetto al bordo sinistro
piu esterno della sezione or baricentro della sezione.

B — Inferiore — input dell’offset del bordo inferiore della piastra rispetto al bordo
inferiore piu esterno della sezione or baricentro della sezione.

R — Destra — input dell’offset del bordo destro della piastra rispetto al bordo destro
piu esterno della sezione or baricentro della sezione.

Proprieta gruppo Rinforzo — parametri del rinforzo verticale sotto la flangia:

Tipo — selezionare il tipo di rinforzo:
o Nessuno — non viene inserito nessun rinforzo sotto la flangia.
o Pieno —I’altezza del rinforzo sotto la flangia & uguale alla distanza piu interna
tra le ali dell’elemento “Connesso a”.
o Parziale — I’altezza del rinforzo sotto la flangia ¢ uguale all’altezza della
flangia.
Materiale —selezionare il materiale del rinforzo. Di default si prende il materiale
dell’elemento.
Spessore — input dello spessore del rinforzo.
Angoli smussati — metti/togli gli smussi degli angoli del rinforzo (tra ali e anima
dell’elemento modificato).
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e Dimensione taglio di Smusso — input della lunghezza del taglio lungo i bordi
(dall’angolo). Il valore 0 significa che the lunghezza del taglio € determinata
automaticamente secondo la sezione (solo per sezioni laminate).

Proprieta gruppo Bulloni — vedi Errore. L'origine riferimento non e stata trovata. Errore.
origine riferimento non e stata trovata..

Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non é stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:

e Ali —proprieta delle saldature sulle ali dell’elemento connesso.

e Anime — proprieta delle saldature sull’anima dell’clemento connesso.

e Piastra— proprieta della saldatura tra flangia ed elemento ‘Connesso a’.

e Rinforzo — proprieta della saldatura tra rinforzo ed elemento ‘Connesso a’.

. ) @0 F@::
M J—\

- Sl aTL &

@& @ E]_i:l

Manufacturing operations EI | Delete all | | Calculate | | Editor | il
Name A | 4  End plate
SEP1 Member g 7
Connected to | B '|
Material | < default > i |l§|
Thickness [mm] 10
Connection type | Bolted i |
Dimensions | To profile symmetrical > |
Height automatically
T- Top [mm] 0
L - Left [mm] 0
4 Stiffener 3
Type | Partial '|
Material | < default > i |i§|
Thickness [mm] 0
Chamfered corners
Chamfer cut size [mm] 0
| 4  Bolts
Type |mi6 - 109 A=
TL - Top layers [mm] -30 z
LL - Left layers [mm] -30 L' v
| 4  Weld | L]
‘ Member - type |FiHe’( '| .

Giunto con flangia sfalsata.

L’operazione di produzione Giunto con flangia sfalsata e definita sulla trave B1. L’operazione crea una flangia saldata alla
trave B1. L'operazione € anche relativa alla trave B - la seconda flangia é saldata sulle ali della trave B (incluso il
rinforzo). Entrambe le flange sono imbullonate insieme tramite un assieme di bulloni.
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4.4.9 Moncone

L’Operazione di produzione Moncone crea una Connessione Piastra con Piastra
sull’elemento e una parte da connettere ad un altro elemento (moncone). Per connettere
(saldare) tale elemento ad un altro elemento si deve applicare 1’operazione di produzione
Taglio sull’elemento con il moncone.

A
¥

LL

_——

TL A

S A

X

4  Plate to plate
> 5TUET Member |E '|
CUT? X - position [mm] 300
Material | < default > -
Thickness [mm] 10
Connection type | Bolted G |
Dirnensions |Tu profile symmetrical G |
T - Top [rmm] 0
L - Left [mm] 0
4  Boltz
Type | M16- 10.9 -
TL - Top layers [mm] -30
LL — Left layers [m] -30
Shear plane in thread
4  Welds
Flanges 0 mm | < default = '|I“—LM
Webs 0 mm | chefaubnmm | | | s | s
4 Stub
Explode
Thickness 0
Is symmetrical
Inclination bottam [] 10,0
Inclination right [*] 100

Eiseko Computers. | Viale del Lavoro 17, 37036 San Martino Buon Albergo (VR), Italy
tel.: +39 045.80.31.894, fax: +39 045.80.44.652, www.eiseko.com



Manuale Utente IDEA Connections 48

Proprieta dell’operazione di produzione Moncone:

Elemento — selezionare 1’elemento su cui applicare il moncone.

Posizione X — input della posizione della connessione Piastra con Piastra dall’inizio
dell’elemento modificato.

Materiale — selezionare il materiale delle piastre. Di default si prende il materiale
dell’elemento.

Spessore — input dello spessore delle flange.

Tipo connessione — selezionare il Tipo di connessione:

o Imbullonata — la connessione & imbullonata usando due flange — una flangia e
saldata al moncone, ’altra all’estremita dell’elemento modificato. Le Piastre
sono connesse tramite assieme di bulloni.

o Saldata — la connessione é saldata. La Flangia e saldata al moncone e
all’estremita dell’elemento modificato.

Dimensioni — selezionare la modalita per determinare le dimensioni della flangia:

o Al profilo — le dimensioni della piastra sono definite da offset rispetto al bordo
piu esterno della sezione superiore, inferiore, sinistro e destro.

o Al profilo simmetrico — le dimensioni della piastra sono definite da offset
rispetto al bordo piu esterno della sezione superiore e sinistro.

o Rettangolo — le dimensioni della piastra sono definite da distanze rispetto al
bordo della piastra superiore, inferiore, sinistro e destro rispetto al baricentro
della sezione dell’elemento.

o Rettangolo simmetrico — le dimensioni della piastra sono definite da distanze
del bordo superiore e sinistro della piastra rispetto al baricentro della sezione
dell’elemento.

o Cerchio — dimensione piastra circolare definita dal raggio piu esterno e dal
raggio dell’apertura.

T — Superiore — input dell’offset del bordo superiore della piastra rispetto al bordo
superiore piu esterno della sezione or baricentro della sezione.

L — Sinistra — input dell’offset del bordo sinistro della piastra rispetto al bordo sinistro
piu esterno della sezione or baricentro della sezione.

B — Inferiore — input dell’offset del bordo inferiore della piastra rispetto al bordo
inferiore piu esterno della sezione or baricentro della sezione.

R — Destra — input dell’offset del bordo destro della piastra rispetto al bordo destro
piu esterno della sezione or baricentro della sezione.

Raggio — input del raggio piu esterno of flangia circolare.

Raggio piu interno — input del raggio dell’apertura nella flangia circolare.

Proprieta gruppo Bulloni — vedi Errore. L'origine riferimento non e stata trovata. Errore.
origine riferimento non e stata trovata.:

Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature:

Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine riferimento non e stata
rovata. Errore. L'origine riferimento non e stata trovata.:

Ali — proprieta delle saldature sulle ali dell’elemento connesso.
Anime — proprieta delle saldature sull’anima dell’elemento connesso.
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Proprieta gruppo Moncone — definizione del moncone:

e Esplodi — se I’opzione ¢ selezionata, la sezione del moncone é esplosa in piastre
singole. Se I’opzione non ¢ selezionata, la sezione del moncone é prismatica e la stessa
della sezione dell’elemento modificato. Se il moncone € esploso, si puo definire
I’inclinazione delle piastre singolarmente.

e E simmetrica — se I’opzione ¢ selezionata, il moncone esploso & considerato
simmetrico rispetto agli assi verticale e orizzontale, quindi si possono definire due
inclinazioni. Se 1’opzione non ¢ selezionata, le inclinazioni possono essere definite su
tutti i lati del moncone.

¢ Inclinazione inferiore — input dell’inclinazione della piastra inferiore del moncone.
e Inclinazione destra — input dell’inclinazione della piastra destra del moncone.
e Inclinazione Superiore — input dell’inclinazione della piastra superiore del moncone.
¢ Inclinazione sinistra — input dell’inclinazione della piastra sinistra del moncone.
o @ Q p@::
Il M
- §H7 T - i
= o -

> STUB1

cut

X

Manufacturing operations E|| Delete all | | Calculate | | Editor |

| 4 Plate to plate

Member 1 | B = |
X - position [mm] 300
Material | < default » T | 3|
Thickness [mm] 10
Connection type | Bolted - |
Dimensions |To profile symmetrical . |
T- Top [mm] 0
L - Left [mm] 0

| 4  Bolts
Type M16 - 109 "=

TL-Top layers [mm] -30
LL - Left layers [mm]  -30

| 4 Weld
Type |t -
Thickness [mm] 0
| 4 Stub
Explode ]
Is symmetrical &

Inclination bottom [*] 10

Inclination right [*] 10

Moncone imbullonato sulla trave e saldato sul pilastro.
L’operazione di produzione moncone é applicata sulla trave b. L’operazione divide la trave in due parti e crea due flange.
Una flangia e saldata alla trave, I’altra é saldata al moncone. Le Flange sono imbullonate insieme tramite assieme di
bulloni. Il moncone & esploso in piastre singole e le piastre sono inclinate per creare una rastrematura.

L’Operazione di produzione Taglio & applicata sulla trave B per tagliare la trave B secondo il bordo piu vicino del pilastro
C - il moncone é saldato all’ala del pilastro C.
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4.4.10 Piatto rinforzato

L’Operazione di produzione Piatto rinforzato connette 1’elemento usando la Piastra di
collegamento (trasferendo principalmente carichi di taglio) all’ala o all’anima dell’altro

elemento.

T WY

Bl |[ ¢

Manufacturing operations || || [nDeletealln| [nCalculates [Editor|

> |@ | FPi1

4  Fin plate
Member |B1 "|
Connected to |B "|
Material |< default = -
Thickness [mm] 10
Connection type |Bolted "|
- gap [mm] 10
C — Overlap [mm] 140
T - Top [mm] -30
B - Bottom [mm] -40
Location |Fmﬂt -
Motch
Motch offset [mm] 10

4  Bolts
Type Mi16-10.9 .
H - Horizontal layers [mm] 40
V = Vertical layers [mm] 40
Shear plane in thread

4 Welds
Plate Umrr'I|-r.defauh:s *l,.l_Léé,_L_L

Proprieta dell’operazione di produzione Piatto rinforzato:

e Elemento — selezionare 1’elemento da connettere usando il piatto rinforzato
all’elemento “Connesso a”.
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e Connesso a — selezionare 1’elemento cui connettere “Elemento” usando il piatto
rinforzato.

e Materiale — selezionare il materiale del piatto rinforzato. Di default si prende il
materiale dell’elemento.

e Spessore — input dello spessore del piatto rinforzato.

e Tipo connessione — selezionare il tipo di connessione tra piatto rinforzato ed
“Elemento”:

o Imbullonata — I’“Elemento” selezionato & imbullonato al piatto rinforzato.
o Saldata - I’“Elemento” selezionato e saldato al piatto rinforzato.

e G- Gioco — input della distanza tra “Elemento” ed elemento “Connesso a”.

e O - Sovrapposizione — input della sovrapposizione del piatto rinforzato e dell’anima
dell’*Elemento”, dal bordo dell’anima di “Elemento”.

e T — Superiore — input dell’offset del bordo superiore del piatto rinforzato dal bordo
superiore della sezione di “Elemento”.

e B - Inferiore — input dell’offset del bordo inferiore del piatto rinforzato dal bordo
inferiore della sezione di “Elemento”.

e Posizione — selezionare il lato su cui il piatto rinforzato é applicato:

o Frontale — il piatto rinforzato & applicato su un lato dell’anima dell’elemento
selezionato.

o Retro —il piatto rinforzato e applicato sull’altro lato dell’anima dell’elemento
selezionato.

e Intaglio - metti/togli la generazione dell’intaglio dell’ala (e dell’anima) nel caso in cui
le ali dell’elemento connesso siano allineate alle ali dell’elemento “Connesso a” ¢ le
ali siano in collisione.

e Offset intaglio — input della distanza tra i bordi delle piastre nell’area di intaglio.

Proprieta gruppo Bulloni — definizione dei bulloni nella connessione:

e Tipo — selezionare 1’assieme di bulloni. Cliccare J per aggiungere un NUoOvo assieme
di bulloni.

e H - Layers orizzontali — input delle distanze dei layers orizzontali dei bulloni
(separati da spazi) rispetto al baricentro della sovrapposizione del piatto rinforzato e
dell’anima dell’*“Elemento” selezionato.

e V- Layers verticali — input delle distanze dei layers verticali dei bulloni (separati da
spazi) rispetto al baricentro della sovrapposizione del piatto rinforzato e¢ dell’anima
dell’*Elemento” selezionato.

e Piano di taglio nella filettatura — se selezionato, nella verifica dei bulloni & presa in
considerazione la superficie lorda del bullone (ridotta dalla filettatura).

Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non e stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:

e Piastra — proprieta della saldatura tra piatto rinforzato ed elemento ‘Connesso a’.
e Elemento — proprieta della saldatura tra elemento connesso e piatto rinforzato (per
connessioni saldate).
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T

o

BI

Manufacturing operations EI@| Delete all || Calculate || Editor |

Name X |J Fin plate
FP1 Member

Connected to
Material
Thickness [mm]
Connection type
G - gap [mm]

O - Overlap [mm]
T - Top [mm]

B - Bottom [mm]
Location

Motch

Motch offset [mm]

| 4  Bolts

Type

H — Horizontal layers [mm] 40

V = Vertical layers [mm] 40

| 4 Weld
Member - type };n';cﬁ I
Member - thickness [mm] 0

YO O B

Piatto rinforzato.

L’Operazione di produzione Piatto rinforzato & applicata sulla trave B1. L’operazione crea una nuova Piastra di
collegamento imbullonata alla trave B1 tramite assieme di bulloni. L’operazione & anche relativa alla trave B — La Piastra
di collegamento é saldata all’anima della trave B. Le ali superiori delle travi sono allineate, per cui la trave B1 é

modificata dall’intaglio.
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4.4.11 Fazzoletto

L’Operazione di produzione Fazzoletto connette 1’elemento di rinforzo ad un altro elemento
0 all’angolo di due elementi o all’angolo del pilastro e piastra di base usando un nuovo
fazzoletto o connette 1’elemento di rinforzo al fazzoletto esistente. L’elemento di rinforzo puo
anche essere connesso direttamente all’ala dell’elemento.

R, M
Ho s Llg . |H
LR |
: i
4R, < R,
| B |

I;_-

Manufacturing operations E'| Delete all || Calculate ||Editor|

Name Gusset plate

GUSS1 Member [ A

GU5s52 Connected to |New plate "|
MNew plate
R1 Type | Member . |
R1 - related to =" |
R2 Type | MNone . |
Material |< default = .
Thickness [mm] 0
B — width [mm] 400
H - depth [mm] 150
X - pasition [mm] -50
Connection
G - gap [mm] 20
Alignment | Front . |
Connection type | Bolted . |
Welds
Plats 0 mm|-¢ﬁefaulrl> '|,.1_L|E|l|1|
Bolts
Type [Mi6-100 .
Reference line | Member x-axis . |
Rows [mm] 20
Positions [mm] 3050
Grid |Regular 3

Shear plane in thread

Proprieta dell’operazione di produzione Fazzoletto:
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e Elemento — selezionare 1’elemento da connettere usando il fazzoletto.
e Connesso a — selezionare il fazzoletto per connettere 1’“Elemento” all’elemento
“Relativo a*:
o Nuova piastra — I’elemento ¢ connesso usando il nuovo fazzoletto creato.
o Piastra esistente — I’elemento ¢ connesso usando una piastra esistente:
= Piastra —selezionare il fazzoletto esistente per connettere 1’elemento.
o Elemento piastra — elemento & connesso direttamente all’ala (parte) dell’altro
elemento:
= Elemento — selezionare un altro elemento per connettere 1’elemento
alla sua ala (parte).
= Parte dell’elemento — selezionare la parte dell’altro elemento da
considerare come fazzoletto. L’elemento connesso € connesso alla
parte selezionata.

Proprieta gruppo Nuova piastra — definizione del nuovo fazzoletto creato:

e Tipo R1 —selezionare il tipo di parte della connessione cui il fazzoletto é relativo:
o Elemento — il fazzoletto ¢ relativo all’elemento.
o Piastra — il fazzoletto e relativo ad un’altra piastra.

e R1 - relativo a — selezionare I’elemento “Relativo a “ cui il fazzoletto & connesso.

e R2tipo —selezionare il tipo di seconda parte di connessione cui il fazzoletto é
relativo:

o Nessuno — il fazzoletto non e relativo a nessun’altra parte di connessione.
o Elemento — il fazzoletto é relativo ad un altro elemento.
o Piastra — il fazzoletto e relativo a un’altra piastra.

e R2 - relative anche a — selezionare il secondo elemento cui il fazzoletto é relativo.

e Materiale — selezionare il materiale del fazzoletto. Di default si prende il materiale
dell’elemento.

e Spessore — input dello spessore del fazzoletto. 1l valore 0 significa che lo spessore &
determinato automaticamente secondo la sezione dell’elemento.

e B -larghezza — input della larghezza del fazzoletto (lunghezza sull’elemento
“Relativo a ).

e H - altezza — input dell’altezza del fazzoletto.

e Posizione X — input della sfalsatura del fazzoletto lungo 1’asse dell’elemento
“Relativo a ““ (distanza tra il centro del bordo della piastra e I’intersezione dell’asse x
dell’elemento connesso € il bordo dell’elemento “Relativo a”).

e Forma — selezionare forma del fazzoletto (per fazzoletto tra due elementi “Relativo
a”).

o Rettangolare — il fazzoletto é rettangolare.
o Triangolare — il fazzoletto e triangolare.
o Smussato — il fazzoletto é rettangolare con angoli smussati. Le dimensioni
dello smusso sono definite da:
= D1 - input della lunghezza smusso lungo I’elemento “Relativo a .
= D2 —input della lunghezza smusso lungo il secondo elemento
“Relativo a “.

Proprieta gruppo Connessione
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e G —gioco — input della distanza tra il bordo dell’elemento “Relativo a “ e il bordo
dell’elemento connesso.
e Allineamento — selezionare 1’allineamento dell’elemento connesso al fazzoletto:
o Centro —I’asse dell’elemento connesso € allineato al piano di centro del
fazzoletto.
o Frontale — un lato dell’elemento connesso € allineato alla faccia del fazzoletto.
o Retro —I’altro lato dell’elemento connesso € allineato alla faccia del
fazzoletto.
e Intagliato — selezionare il tipo di intaglio nel fazzoletto. L’Intaglio € disponibile solo
se I’allineamento & impostato su Centro.
o Nessuno — I’intaglio per il fazzoletto € creato nell’elemento connesso.
o Rettangolare — un’apertura rettangolare attorno ai bordi dell’elemento
connesso é creata nel fazzoletto.
o Arrotondamento A —un’apertura rettangolare attorno ai bordi dell’elemento
connesso con arrotondamento interno degli angoli é creata nel fazzoletto.
o Arrotondamento B - un’apertura rettangolare attorno ai bordi dell’elemento
connesso con arrotondamento esterno degli angoli e creata nel fazzoletto.
e Tolleranza Intaglio— input dell’estensione dell’altezza dell’intaglio.
e Tipo connessione — selezionare il tipo di connessione tra fazzoletto ed elemento
coNNesso:
o Imbullonata — I’elemento connesso € imbullonato al fazzoletto.
o Saldata — elemento connesso é saldato al fazzoletto.

4.4.12 Proprieta gruppo Bulloni - vedi 4.4.30 Proprieta saldature

4  Welds

Flanges 0 mm| < default 'lgl: |J—LIT|—|
0 i [i<scefmulti] s e 1|

Ogni saldatura modificabile (gruppo di saldature) nell’operazione di produzione €
rappresentata da una riga nella tabella saldature. Le seguenti proprieta possono essere
impostate singolarmente per ogni saldatura:

¢ Input dello spessore della gola. Il valore 0 significa che lo spessore della saldatura é
determinato automaticamente secondo lo spessore della piastra.

e Selezionare il materiale della saldatura. Il Materiale <default> significa che il
materiale & determinato automaticamente secondo il materiale della piastra
corrispondente.

o |:| passa alla saldatura di tipo Saldatura a singolo riempimento.

o @ passa alla saldatura di tipo Saldatura a doppio riempimento.

o |:| passa alla saldatura di tipo Saldatura di testa.

o |:| - spento — le piastre non sono connesse nell’appropriata area di saldatura.
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4.4.13 Input dei bulloni tramite layers

Le seguenti proprieta sono disponibili per definire le posizioni dei bulloni o degli ancoraggi
relative al bordo della piastra o al baricentro della sezione:

e Tipo — selezionare 1’assieme di bulloni. Cliccare J per aggiungere un NnUoOvo assieme

di bulloni.
Per le dimensioni della piastra definite rispetto ai bordi del profilo i bulloni sono definiti da:

e TL - Layers superiori — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi)
dal bordo piu esterno a sinistra della sezione.

e LL - Layerssinistri — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi) dal
bordo superiore piu esterno della sezione.

e BL - Layers inferiori — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi)
dal bordo inferiore piu esterno della sezione.

e RL - Layers destri — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi) dal
bordo piu esterno della sezione a destra.

Per le dimensioni della piastra definite con rettangolo i bulloni sono definiti da:

e H - Layers orizzontali — input delle distanze dei layers orizzontali dei bulloni
(separati da spazi) rispetto al baricentro della piastra.

e V- Layers verticali —— input delle distanze dei layers verticali dei bulloni (separati
da spazi) rispetto al baricentro della piastra.

I bulloni per la piastra circolare sono definiti da:

e Raggio — input del raggio del cerchio dei bulloni.
e Numero — input del numero di bulloni sul cerchio.

e Piano di taglio nella filettatura — se selezionato, nella verifica dei bulloni & presa in
considerazione la superficie lorda del bullone (ridotta dalla filettatura).

Input dell’assieme dei bulloni.

Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non é stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:

e Piastra — proprieta della saldatura tra fazzoletto ed elemento ‘Relativo a ’.
e Elemento — proprieta della saldatura tra elemento connesso e piatto rinforzato (per
connessione saldata).
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@ Q-[@s:

Manufacturing operations IE' IE“ Delete all | | Calculate | | Editor | <

| 4 Gusset plate

Member |ﬂ !
O Guss2 Connected to |ﬂ i !
| 4 New plate
[na |
R1 Type | |
R1 - related to |£i i !
|
R2 Type |ﬂ |
WMaterial | < default =
L il i
Thickness [mm)] [}
B - width [mm] 400 ]
H — depth [mm] 150
¥ — position [mm] -50

| 4 Connection

G - gap [mm] 20

Alignment

Connection type

| 4 Weld

Plate - type | et

Plate - thickness [mm] 0 |

| 4 Bolts
Type |M|ﬂ|
|

Reference line !" k i 1154

Connessione di diagonale controvento imbullonata ad un nuovo fazzoletto.

L’Operazione di produzione Fazzoletto per connettere usando un nuovo fazzoletto é applicata sulla diagonale
controvento D1. L’operazione crea un nuovo fazzoletto, che & anche relativo alla parte di connessione di tipo trave — alla
trave CH. Il Fazzoletto é tagliato secondo la trave CH ed é saldato ad essa. La Diagonale D1 & imbullonata al fazzoletto con
un assieme di bulloni. La Diagonale D2 non é stata ancora connessa.
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@ Q-[@s:

R M M
Q\ 2 N
:[H _ IH N
G | \
"Ry "Ry
LB b B )

Manufacturing operations E“E“ Delete all !! Caleul !! Editar |

| 4 Gusset plate

GUSST

Member |m

Connected to !" i
Plate |Guss1

| 4 Connection

G - gap [mm] 20

[,
|

Alignment

[ Welded

Connection type |

| 4 Weld

[ &

Type [ |
Thickness [mm] 0

qu

Connessione di diagonale controvento saldata ad un fazzoletto esistente.
L’Operazione di produzione Fazzoletto per connettere la piastra esistente (create nell’immagine precedente) e applicata
sulla diagonale D2. La Diagonale D2 é saldata al fazzoletto.
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Gusset plate

Member | !
Connected to ! MNew pl !
New plate

R1 Type !“ b !
R1 - related to |coL |
R2 Type |piat |
R2 - related also to |m !
Material ! default !""!
Thickness [mm] 0

B — width [mm] 150

H — depth [mm] 150

X - position [mm] 0

Shape Ch

D1 - dimension [mm] 20

D2 - dimension [mm] 20

Connection

G - gap [mm] 20

Alignment

MNotched =]

Connection type

El

Weld

=

[»

e JOF

&

Connessione di diagonale controvento imbullonata alla piastra di base usando il fazzoletto.

L’Operazione di produzione Fazzoletto per creare un nuovo fazzoletto € applicata sulla diagonale D. L’operazione crea un
nuovo fazzoletto. Il nuovo fazzoletto & anche relativo alla parte di connessione di tipo Trave — al pilastro COL ed & anche
relativo alla parte di connessione di tipo Piastra — alla piastra di base. Il nuovo fazzoletto é tagliato secondo queste parti

ed é saldato ad esse. La Diagonale D é saldata al fazzoletto.
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R, ™M M
’ / N
T #}'
| S G
Ry " Ry
| B LB ]

Manufacturing operations IE' IE“ Delete all !! Caleul !!

Gusset plate

R2 - related also to !"

EP1 Member ‘D2 !

GUSST Connected to | new pi |
|cuss2 | |4 New plate

R1 Type ! L !

R1 - related to B1 !

R2 Type ! 1 !

|

|

Material

Thickness [mm] ]
B — width [mm] 180
H — depth [mm] 180
X - position [mm] ]
Shape Ct

D1 - dimension [mm] 20

D2 - dimension [mm] 20

4 Connection
G - gap [mm] 20
Alignment !" it |
MNotched =]
Connection type |ﬂ ided |
4 Weld

YO O

- —

Connessioni saldate di diagonali.
L’Operazione di produzione Flangia e applicata sulla trave B1 per connettere la trave B1 con flangia imbullonata alle ali

del pilastro C.

L’Operazione di produzione Fazzoletto per creare un nuovo fazzoletto e applicata sulla diagonale D1. Il nuovo fazzoletto
€ anche relativo alla parte di connessione di tipo Trave — alla trave B1 e anche alla parte di connessione di tipo Piastra —
flangia. Il nuovo fazzoletto é tagliato secondo queste parti ed & saldato ad esse. La Diagonale D1 é saldata al nuovo

fazzoletto.

L’Operazione di produzione Fazzoletto per creare un nuovo fazzoletto & applicata anche sulla diagonale D2. Il nuovo
fazzoletto e anche relativo alla parte di connessione di tipo Trave — alla trave B1 e anche alla seconda parte di
connessione di tipo Trave — pilastro C. Il nuovo fazzoletto é tagliato secondo queste parti ed & saldato ad esse. La
Diagonale D2 é saldata al nuovo fazzoletto.
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Name T

GUSS

Manufacturing operations El IE“ Delete all

| 4 Gusset plate

Member
Connected to
Member

Member part

e

| 4 Connection

G- gap [mm]
Alignment
Connection type

-40

[

| Bolted
|

|J Bolts

Type
Reference line
Rows
Paositions

Grid

Mi12-10.8

[ Memb
|

20
50

@ Q e

Connessione di diagonale imbullonata alla parte della sezione.

L’Operazione di produzione Fazzoletto per connettere la parte della sezione é applicata sulla diagonale B1. La Diagonale

B1 é imbullonata all’ala inferiore della trave C tramite assieme di bulloni.
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4.4.14 Piastra di base

L’Operazione di produzione Piastra di base crea una piastra di base con basamento in
calcestruzzo alla base dell’elemento.

H,LL fr RL

TL
T

il

+ B

BL -

e Ry

Manufacturing operations  |ysiity| || [uDeleteli] [nCalculates [Editor]

4  Bace plate
> EP1 Mermber | |

Material | IE|
Thickness [mm)] 20
Dimensions |W|

4 Offsets
T-Top [mm] 100
L - Left [mm] a0
Coordinate system | |
Crientation | |
Rotation [7] 0.0

4 Anchors
Type | E
Length [mm] 100
TL - Top layers [mm] 20
LL — Left layers [rmm] 20
Shear plane in thread

4 Welds
Flanges 0 mm |“[ém

Webs 0 mm | < clafauit s [ 4l || s
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4  Foundation block

Concrete grade | C43/30 - E|
Offset [mm] a0

Depth [mm] 300

Shear force tranfer |5hear iron '|

CONT {HEAT4G) & |f| ]

Cross-zection of shear iron

Length of shear iron [mm] 100
Martar joint

Thickness [mm)] 0

Proprieta dell’operazione di produzione Piastra di base:

e Elemento — selezionare 1’clemento su cui applicare la piastra di base.

e Materiale — selezionare il materiale della piastra di base. Di default si prende il
materiale dell’elemento.

e Spessore — input dello spessore della piastra di base.

e Dimensioni — selezionare la modalita per determinare le dimensioni della flangia:

o Al profilo — le dimensioni della piastra sono definite da offset rispetto al bordo
piu esterno della sezione superiore, inferiore, sinistro e destro.

o Al profilo simmetrico — le dimensioni della piastra sono definite da offset
rispetto al bordo piu esterno della sezione superiore e sinistro.

o Rettangolo — le dimensioni della piastra sono definite da distanze rispetto al
bordo della piastra superiore, inferiore, sinistro e destro rispetto al baricentro
della sezione dell’elemento.

o Rettangolo simmetrico — le dimensioni della piastra sono definite da distanze
of superiore and bordo sinistro della piastra rispetto al baricentro della sezione
dell’elemento.

o Cerchio — la dimensione della piastra circolare é definita dal raggio piu esterno
e dal raggio dell’apertura.

Proprieta gruppo Offsets — definizione delle dimensioni della piastra di base

e T —Superiore — input dell’offset del bordo superiore della piastra rispetto al bordo
superiore piu esterno della sezione or baricentro della sezione.
e L —Sinistra— input dell’offset del bordo sinistro della piastra rispetto al bordo sinistro
piu esterno della sezione or baricentro della sezione.
e B - Inferiore — input dell’offset del bordo inferiore della piastra rispetto al bordo
inferiore piu esterno della sezione or baricentro della sezione.
¢ R —Right —input dell’offset del bordo destro della piastra rispetto al bordo destro piu
esterno della sezione or baricentro della sezione.
e Orientamento — selezionare 1’orientamento della piastra di base (per pilastri
inclinati):
o Perpendicolare — la piastra di base & perpendicolare all’asse dell’elemento.
o Orizzontale — la piastra di base é orizzontale — parallela al piano XY del
sistema di coordinate globale.
e Raggio — input del raggio piu esterno della flangia circolare.
e Rotazione — input della rotazione della piastra di base attorno all’asse x locale
dell’elemento connesso.
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Proprieta gruppo Ancoraggi — definizione dell’ancoraggio bulloni — vedi Errore. L'origine
iferimento non ¢ stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata..

Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non e stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:

e Ali— proprieta delle saldature sulle ali dell’elemento connesso.
e Anime — proprieta delle saldature sull’anima dell’elemento connesso.

Proprieta gruppo Blocco di fondazione — definizione del basamento in calcestruzzo:

o Classe del calcestruzzo — selezionare la classe del calcestruzzo del blocco di

fondazione. Cliccare J per aggiungere una nuova classe del calcestruzzo.
e Offset — input dell’offset del blocco di fondazione dai bordi della piastra di base.
e Altezza — input dell’altezza totale del blocco di fondazione.
e Trasferimento dello sforzo di taglio — selezionare la modalita di trasferimento dello
sforzo di taglio al basamento in calcestruzzo:
o Attrito — lo sforzo di taglio e trasferito solamente tramite attrito tra piastra di
base e calcestruzzo.
o Ferro ataglio — lo sforzo di taglio é trasferito tramite ferro a taglio.
o Ancoraggi — lo sforzo di taglio ¢ trasferito solamente tramite ancoraggi.
e Sezione del ferro a taglio — selezionare la sezione del ferro a taglio. Cliccare J per
aggiungere una nuova sezione.
e Lunghezza del ferro a taglio — input della lunghezza del ferro a taglio rispetto al lato
inferiore della piastra di base.
e Giunto di malta — se selezionato, si tiene in considerazione 1’influenza della malta
della piastra di base.
e Spessore — input dello spessore del giunto di malta.
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T | Name

BP1

T RL
[T
1BL
R
Base plate
Member COL |
<douts [
Thickness [mm] 20
Dimensions lm
[+ ores
T- Top [mm] 100
L - Left [mm] 50
Coordinate system
Orientation
Rotation [7] v]
4 Anchors
Type %Iﬂ
Length [mm] 100
TL-Top layers [mm] 20
LL - Left layers [mm] 20
| 4 Weld
Type Fillet—m
Thickness [mm] o
| 4 Foundation block
Concrete grade Elﬂ
Effective depth [mm] 0
Offset [mm] 80
Height [mm] 300
Shear force tranfer

Cross-section of shear iron

ol |~

Piastra di base.

e

3

ke

LYORET O

L’Operazione di produzione Piastra di base & applicata sul pilastro COL. L’operazione crea nuova piastra di base, che &
saldata al pilastro COL. Il basamento in calcestruzzo e definito sotto la piastra di base. Lo Sforzo di taglio é trasferito
tramite il ferro a taglio sotto la piastra di base. La piastra di base & connessa al basamento in calcestruzzo tramite un

assieme di ancoraggi.
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4.4.15 Giunto

L’Operazione di produzione Giunto aggiunge un nuovo giunto sull’elemento 0 connette
I’elemento al giunto esistente. | Giunti possono essere saldati o imbullonati. Due elementi
pOSSONO essere connessi con un giunto.

T _01
50 & o
@

‘Dz

Manufacturing operations |ssity| || [sDeletealis] [Galculaies [Editor]

4 Splice plate
> SPL1 Member B )
SPL2 Member part |Tﬂ|] flange 1 '|
Connected to |New plate G |
Positions | - G |
Material | < default > -
Thickness [mm)] 0
B1 [rmm] 150
B2 [rmm] 150
Offset 1 [mm] 0
Offset 2 [mm] 0
Connection type |Boited o |
4  Balts
Type | Mi16-169 .
Reference line |Memher %-axis -~ |
Rows [mm] 8040 -40; -80
Positions [mm] 50 40%2
Grid Regular 5
Shear plane in thread
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4  Splice plate

Member | B2 x |
> (=8 | sPL2 Member part |Tc:|p flange 1 x |

Connected to | Existing plate "l

Plate spLi 7

s symmetrical

Connection type | Bolted - |

Proprieta dell’operazione di produzione Giunto:

e Elemento — selezionare 1’elemento su cui applicare il giunto.
e Elemento parte — selezionare la parte dell’elemento cui la piastra di giunto e
connessa.
e Connesso a — selezionare la piastra di giunto da connettere all’elemento modificato:
o Nuova piastra — una nuova piastra di giunto & creata per essere connessa
all’elemento modificato.
o Piastra esistente — la piastra di giunto esistente ¢ connessa all’elemento
modificato.
= Piastra — selezionare la piastra di giunto esistente.
= E simmetrico — se I’opzione ¢ selezionata, si crea un assieme di
bulloni a specchio rispetto all’assieme di bulloni sul secondo elemento
connesso alla piastra di giunto corrente.
e Materiale — selezionare il materiale della piastra di giunto. Di default si prende il
materiale dell’elemento.
e Spessore — input dello spessore della piastra di giunto. 1l valore 0 significa che lo
spessore € determinato automaticamente secondo la sezione dell’elemento.
e B1 - input della lunghezza della piastra di giunto in direzione verso I’interno
dell’elemento connesso.
e B2 - input della lunghezza della piastra di giunto in direzione verso I’esterno
dell’elemento connesso.
e Offset 1 — input dell’offset della piastra di giunto da un bordo della parte selezionata
della sezione.
e Offset 2 — input dell’offset della piastra di giunto dal secondo bordo della parte
selezionata della sezione.
e Tipo di connessione - selezionare il tipo di connessione tra piastra di giunto ed
elemento modificato:
o Imbullonata — la piastra di giunto e imbullonata all’elemento modificato.
o Saldata — la piastra di giunto e saldata all’elemento modificato.
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4.4.16 Proprieta gruppo Bulloni - vedi 4.4.30 Proprieta saldature

4  Welds

Flanges 0 mm| < default 'lgl: |J—LIT|—|
0 mm | < clefaults '|-‘|-‘—*-IT|—|

Ogni saldatura modificabile (gruppo di saldature) nell’operazione di produzione e
rappresentata da una riga nella tabella saldature. Le seguenti proprieta possono essere
impostate singolarmente per ogni saldatura:

e Input dello spessore della gola. Il valore 0 significa che lo spessore della saldatura e
determinato automaticamente secondo lo spessore della piastra.

e Selezionare il materiale della saldatura. Il Materiale <default> significa che il
materiale & determinato automaticamente secondo il materiale della piastra
corrispondente.

o |:| passa alla saldatura di tipo Saldatura a singolo riempimento.

o @ passa alla saldatura di tipo Saldatura a doppio riempimento.

o |:| passa alla saldatura di tipo Saldatura di testa.

o |:| - spento — le piastre non sono connesse nell’appropriata area di saldatura.

4.4.17 Input dei bulloni tramite layers

Le seguenti proprieta sono disponibili per definire le posizioni dei bulloni o degli ancoraggi
relative al bordo della piastra o al baricentro della sezione:

e Tipo — selezionare 1’assieme di bulloni. Cliccare D per aggiungere un NnuoOvo assieme
di bulloni.

Per le dimensioni della piastra definite rispetto ai bordi del profilo i bulloni sono definiti da:

e TL - Layers superiori — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi)
dal bordo piu esterno a sinistra della sezione.

e LL - Layerssinistri — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi) dal
bordo superiore piu esterno della sezione.

e BL - Layers inferiori — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi)
dal bordo inferiore piu esterno della sezione.

e RL - Layers destri — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi) dal
bordo piu esterno della sezione a destra.

Per le dimensioni della piastra definite con rettangolo i bulloni sono definiti da:

e H - Layers orizzontali — input delle distanze dei layers orizzontali dei bulloni
(separati da spazi) rispetto al baricentro della piastra.

e V — Layers verticali —— input delle distanze dei layers verticali dei bulloni (separati
da spazi) rispetto al baricentro della piastra.

I bulloni per la piastra circolare sono definiti da:

e Raggio — input del raggio del cerchio dei bulloni.
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e Numero — input del numero di bulloni sul cerchio.

e Piano di taglio nella filettatura — se selezionato, nella verifica dei bulloni & presa in
considerazione la superficie lorda del bullone (ridotta dalla filettatura).

Input dell’assieme dei bulloni.

Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non é stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:

e Longitudinale — proprieta delle saldature nella direzione dell’asse x dell’elemento.
e Trasversale — proprieta delle saldature nella direzione perpendicolare all’asse x

dell’elemento.
QpDoe
B, . B;
L] 0‘ -] (-3 ‘01
_02

Manufacturing operations E@| Deleteall| | Calculate | [ Editor|

T | Name LS | 4 Splice plate
SPL1 Member B1 T
I P T T —
Thickness [mm] 0
B1 [mm] 150
B2 [mm] 150

Offset 1 [mm] a
Offset 2 [mm] ]

Connection type | Bolted -
4  Bolts
Type M16 - 10.9 |3
Reference line
Rows 80,40:-40 ;-80
Paositions 50 4072 7

Grid Regular i t
i
E3

Giunto sull’ala della trave
L’Operazione di produzione Giunto & applicata sulla trave B1. L’operazione crea una nuova piastra, imbullonata all’ala
superiore della trave B1 tramite assieme di bulloni. La Trave B2 non é stata ancora connessa.

Eiseko Computers. | Viale del Lavoro 17, 37036 San Martino Buon Albergo (VR), Italy
tel.: +39 045.80.31.894, fax: +39 045.80.44.652, www.eiseko.com



Manuale Utente IDEA Connections

70

Manufacturing operations E“E“ Delete all | Calculate || Editor |

| 4 Splice plate

Member ‘_|

Member part 1 Top fi 1 !

Connected to 1' isti ] !

Plate ‘b|
Is symmetrical

Connection type |Bolted

L

@ Q 4D

&l
8

B a

Connessione dell’ala della trave al giunto esistente.

L’Operazione di produzione Giunto € applicata sulla trave B2. L’operazione connette I’ala superiore della trave ad una
piastra di giunto esistente (creata nella precedente immagine sulla trave B1). Le Posizioni dei bulloni sono impostate

specchiando il lato del giunto sulla trave B1.
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B E E |

| 4 Splice plate

Member

Member part | ge

D |
T
+
L

Connectedto | pl

Material —ﬂﬂ-—ﬁla

Thickness [mm] 0

B1 [mm] 170
B2 [mm] 170
QOffset 1 [mm] 120

Offset 2 [mm] 0
Bolted

Connection type | |
Bolts

Type uu—lu—-h'
Reference line  |~edge |
Rows -20 -60

Positions 50 4072

Grid |Regul, |

Le operazioni combinate Giunto e Fazzoletto per connettere due travi (sezioni d’angolo) e per connettere le diagonali
(sempre sezioni d’angolo).
La prima operazione di produzione Giunto é applicata sulla trave B1 per creare una nuova piastra di giunto. Il giunto é

imbullonato all’ala inferiore della trave B1 tramite assieme di bulloni. Il giunto é allargato per permettere la connessione

delle diagonali.

La seconda operazione di produzione Giunto é applicata sulla trave B2 e connette la trave alla piastra di giunto esistente
(creata nell’operazione di Giunto precedente). L’Assieme di bulloni & preso simmetrico dal lato del giunto sulla trave B1.
L’Operazione di produzione Fazzoletto e applicata sulla diagonale D1. Questa connette la trave D1 ad una piastra di

giunto esistente.

L’Operazione di produzione Fazzoletto & anche applicata sulla diagonale D2. Connette la trave D2 alla stessa piastra di

giunto esistente.
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4.4.18 Piastra di collegamento (sezioni cave)

L’Operazione di produzione Piastra di collegamento connette la diagonale di controvento
della sezione cava ad un altro elemento o all’angolo di due elementi o all’angolo del pilastro e
piastra di base.

O si crea un coperchio sull’elemento connesso cui una piastra connessa é saldata oppure la
piastra connessa € saldata nell’intaglio nell’elemento diagonale connesso.

La diagonale modificata & connessa o alla nuova piastra di collegamento (saldata all’elemento
“Relativo a ) 0 alla piastra esistente di collegamento o direttamente alla parte della sezione
(ala) dell’elemento “Relativo a «“.

\

Manufacturing operations | o |

# || Deleteall | | Calculate | [ Editor |

4  Connecting plate

> CPL Member & 3

Connected to | Mew plate = |
4 Mew gusset plate

R1 Type | Member - |
R1 - related to |{. <. |
R2 Type | MNone - |
Material | < default » A=
Thickness [mm)] 1]
E - width [mm] 200
H - depth [mim] 150
¥ - position [mm)] 1]

4  Connection
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4 Connection
X - position [mm] 300
Material | < default » ™
Thickness [mm)] 0
Alignment | Rear i |
Type | Lid i |
L - plate length [mm] 150
E - plate width [mm)] 0
E - plate excentricity [mm] 0
Thickness of lid [mm] 0
Lid offset (LL RR. TT BE) 10
Lid shape | Rectangular i |
Connection type | Bolted i |
4  Weld
Type Fillet 5
Thickness [mm] 0
Lid plate - type Fillet 5
Thickness [mm] 0
Gusset plate - type | Fillet - |
Thickness [mm] 0
4 Bolts
Type | M16-10.9 -| =
Reference line | Member x-axis *|
Rows 0
Positions 5050
Grid Regular 7

Proprieta dell’operazione di produzione Piastra di collegamento:

e Elemento — selezionare 1’elemento da connettere usando la Piastra di collegamento.

e Connesso a — selezionare la Piastra di collegamento per connettere “Elemento”
all’elemento “Connesso a”:
o Nuova piastra — I’elemento ¢ connesso usando la nuova Piastra di
collegamento creata.
o Nuova piastra 2x — I’elemento ¢ connesso usando una coppia di Piastre di
collegamento create - la piastra connessa é tra due fazzoletti connessi.
o Piastra esistente — I’elemento ¢ connesso usando una piastra esistente:
= Piastra — selezionare la piastra esistente cui connettere 1’elemento.
o Elemento piastra — 1’elemento & connesso direttamente all’ala (parte) di un
altro elemento:
= Elemento — selezionare un altro elemento per connettere 1’elemento
alla sua ala (parte).
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= Parte dell’elemento — selezionare una parte di un altro elemento da
considerare come Piastra di collegamento. L’elemento connesso €
connesso alla parte selezionata.

Proprieta gruppo Nuova piastra — definizione della nuova Piastra di collegamento creata,
saldata all’elemento “Relativo a *“;

Tipo R1- selezionare il tipo di parte della connessione cui la Piastra di collegamento e
relativa:

o Elemento — Piastra di collegamento relativa all’elemento.

o Piastra — Piastra di collegamento relativa ad un’altra piastra.
R1 — relativo a — selezionare 1’elemento cui la Piastra di collegamento & connessa.
Tipo R2- selezionare anche il tipo della seconda parte di connessione cui la Piastra di
collegamento ¢ relativa:

o Nessuno — Piastra di collegamento non relativa a nessun’altra parte di

connessione.

o Elemento — Piastra di collegamento relativa ad un altro elemento.

o Piastra — Piastra di collegamento relativa ad un’altra piastra.
R2 — relativo anche a — selezionare il secondo elemento cui la Piastra di
collegamento e relativa.
Materiale — selezionare il materiale della Piastra di collegamento. Di default si prende
il materiale dell’elemento.
Spessore — input dello spessore della Piastra di collegamento. 1l valore 0 significa che
lo spessore & determinato automaticamente secondo la sezione dell’elemento.
B — larghezza — input della larghezza della Piastra di collegamento (lunghezza
sull’elemento “Relativo a ).
H — altezza — input dell’altezza della Piastra di collegamento.
Posizione X — input sfalsatura del fazzoletto lungo 1’asse dell’elemento “Relativo a «
(distanza tra il centro del bordo della piastra e I’intersezione dell’asse x dell’elemento
connesso e il bordo dell’elemento “Relativo a”).
Forma — selezionare la forma della Piastra di collegamento (per la Piastra di
collegamento tra due elementi “Relativo a”):

o Rettangolare — la piastra di collegamento é rettangolare.

o Triangolare — la piastra di collegamento e triangolare.

o Smussato — la piastra di collegamento é rettangolare con angoli smussati. Le

dimensioni dello smusso sono definite da:
* D1 - input lunghezza smusso lungo I’elemento “Relativo a .
= D2 —input lunghezza smusso lungo il secondo elemento “Relativo a “.

Proprieta gruppo Connessione:

Posizione X — distanza tra I’asse dell’elemento “Relativo a ““ e il bordo
dell’*Elemento” o il bordo della linguetta (nell’asse dell’*“Elemento”).

Materiale — selezionare il materiale della Piastra di collegamento.

Spessore — input dello spessore della Piastra di collegamento. Il valore 0 significa che
lo spessore & determinato automaticamente secondo la sezione dell’elemento.
Allineamento — selezionare 1’allineamento della piastra connessa alla Piastra di
collegamento:
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o Frontale — la piastra connessa ¢ allineata ad un lato della Piastra di
collegamento.

o Retro — la piastra connessa ¢ allineata all’altro lato della Piastra di
collegamento.

Tipo — selezionare il tipo di connessione tra elemento connesso e la Piastra di
collegamento:

o Coperchio — I’estremita dell’elemento connesso € chiusa tramite un coperchio,
la piastra connessa ¢ saldata al coperchio.

o Coperchio 2x — I’estremita dell’elemento connesso € chiusa tramite un
coperchio, due piastre connesse sono saldate al coperchio (la Piastra di
collegamento € tra due piastre connesse).

o Piastra intagliata - pareti — gli intagli per anime/ali degli elementi connessi
sono creati nella piastra connessa. L’Elemento é saldato agli intagli — sono
possibili saldature piu interne dentro 1’elemento connesso.

o Piastra intagliata - rettangolo — un intaglio rettangolare che arrotonda i bordi
piu esterni dell’elemento connesso € creato nella piastra connessa. L’Elemento
connesso é saldato nell’intaglio.

o Elemento intagliato— la piastra connessa é saldata nell’intaglio, tagliato
nell’elemento connesso.

L —lunghezza piastra — input della lunghezza della piastra connessa dal bordo del
coperchio o dal bordo dell’elemento connesso.

B —larghezza piastra — input della larghezza della piastra connessa. Il valore 0
significa che la larghezza della piastra connessa e calcolata automaticamente secondo
la sezione dell’elemento connesso 0 secondo il coperchio.

O —sovrapposizione — input della sovrapposizione della piastra connessa
nell’elemento connesso (lunghezza dell’intaglio nell’elemento connesso). Solo per
elemento di connessione di intaglio.

E - eccentricita piastra — input dell’eccentricita tra piastra connessa e 1’asse
dell’elemento connesso (sfalsatura dell’elemento connesso dall’asse della piastra
connessa).

Spessore del coperchio — input dello spessore del coperchio. Il valore 0 significa che
lo spessore é determinato automaticamente. Solo per Tipo di connessione Coperchio.
Offset Coperchio (LL RR TT BB) — input dell’offsets delle dimensioni del coperchio
nel formato Sinistra Destra Superiore Inferiore — tutti gli offsets sono differenti o gli
offsets Sinistra Superiore — sinistra e destra sono identici, offsets superiore e inferiore
sono identici o Sinistra = tutti gli offsets sono identici. Solo un valore di offset &
definito per il coperchio circolare.

Forma Coperchio — selezionare la forma del coperchio:

o Rettangolare — 1’elemento connesso & chiuso da coperchio rettangolare.

o Circolare —I’elemento connesso € chiuso da coperchio circolare.

Tipo di connessione — selezionare il tipo di connessione tra piastra connessa e Piastra
di collegamento:

o Saldata — la Piastra di collegamento ¢ saldata alla piastra connessa.

o Imbullonata — la Piastra di collegamento & imbullonata alla piastra connessa
tramite assieme di bulloni.
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4.4.19 Proprieta gruppo Bulloni - vedi 4.4.30 Proprieta saldature

4  Welds

Flanges 0 mm| < default 'lgl: |J—LIT|—|
0 mm | < clefaults '|-‘|-‘—*-IT|—|

Ogni saldatura modificabile (gruppo di saldature) nell’operazione di produzione e
rappresentata da una riga nella tabella saldature. Le seguenti proprieta possono essere
impostate singolarmente per ogni saldatura:

e Input dello spessore della gola. Il valore 0 significa che lo spessore della saldatura e
determinato automaticamente secondo lo spessore della piastra.

e Selezionare il materiale della saldatura. Il Materiale <default> significa che il
materiale & determinato automaticamente secondo il materiale della piastra
corrispondente.

o |:| passa alla saldatura di tipo Saldatura a singolo riempimento.

o @ passa alla saldatura di tipo Saldatura a doppio riempimento.

o |:| passa alla saldatura di tipo Saldatura di testa.

o |:| - spento — le piastre non sono connesse nell’appropriata area di saldatura.

4.4.20 Input dei bulloni tramite layers

Le seguenti proprieta sono disponibili per definire le posizioni dei bulloni o degli ancoraggi
relative al bordo della piastra o al baricentro della sezione:

e Tipo — selezionare 1’assieme di bulloni. Cliccare D per aggiungere un NnuoOvo assieme
di bulloni.

Per le dimensioni della piastra definite rispetto ai bordi del profilo i bulloni sono definiti da:

e TL - Layers superiori — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi)
dal bordo piu esterno a sinistra della sezione.

e LL - Layerssinistri — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi) dal
bordo superiore piu esterno della sezione.

e BL - Layers inferiori — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi)
dal bordo inferiore piu esterno della sezione.

e RL - Layers destri — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi) dal
bordo piu esterno della sezione a destra.

Per le dimensioni della piastra definite con rettangolo i bulloni sono definiti da:

e H - Layers orizzontali — input delle distanze dei layers orizzontali dei bulloni
(separati da spazi) rispetto al baricentro della piastra.

e V — Layers verticali —— input delle distanze dei layers verticali dei bulloni (separati
da spazi) rispetto al baricentro della piastra.

I bulloni per la piastra circolare sono definiti da:

e Raggio — input del raggio del cerchio dei bulloni.
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e Numero — input del numero di bulloni sul cerchio.

e Piano di taglio nella filettatura — se selezionato, nella verifica dei bulloni & presa in
considerazione la superficie lorda del bullone (ridotta dalla filettatura).

Input dell’assieme dei bulloni.

Proprieta gruppo Saldature — input delle proprieta delle saldature tra Piastra di collegamento
ed elementi “Relativo a” e tra piastra connessa ed elemento connesso — vedi Errore. L'origine
iferimento non e stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:

e Piastra— proprieta della saldatura tra piastra di connessione/fazzoletto ed elemento
“Relativo a“.

e Coperchio — proprieta della saldatura tra coperchio ed elemento connesso.

e Linguetta — proprieta della saldatura tra piastra connessa (linguetta) e coperchio, o tra
piastra connessa (linguetta) ed elemento connesso.

e Linguetta con piastra — proprieta della saldatura piastre di connessione (fazzoletti) e
piastre connesse (linguetta).

e Lunghezza di saldatura interna — input della lunghezza di saldatura all’interno
dell’elemento connesso per collegare la Piastra con intagli per pareti /ali.

x . )\, <o B@) ©
X DTN e 1
AN
__)‘\(__
Manufacturing operations EI | Delete all | | Calculate | \ Editor | i
Name X | 4 Connecting plate

CPL1 Wember 8 -

Connected to New plate =
| 4 New gusset plate
R1 Type Member <
prre—
Thickness [mm] o]
B — width [mm] 200
H — depth [mm] 130
X - position [mm] 0
4  Connection =

¥ - position [mm] 300
prrer—
Thickness [mm] ]
Alignment
L - plate length [mm] 130
B - plate width [mm] 0 k
E — plate excentricity [mm] 0
Thickness of lid [mm] 1] B

Connessione di diagonale controvento B (sezione rettangolare cava) alla nuova piastra di collegamento.
L’Operazione di produzione Piastra di collegamento & applicata sulla diagonale B. L’operazione é relativa alla parte di
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connessione di tipo Trave — pilastro C. L’operazione crea una nuova piastra di collegamento, saldata al pilastro C.
Sull’elemento connesso, I’operazione crea un coperchio che chiude la diagonale e la piastra connessa saldata al
coperchio. La Piastra connessa e la Piastra di collegamento sono imbullonate tramite assieme di bulloni.

X ,/")I\

A

)

4

Manufacturing operations IEI EI! Delete all ” Caleul ! ‘-H‘_|

Connecting plate

CPL1

> |E@ |cPz

Member B2 |

Comecet

Plate R
| 4 Connection

¥ - position [mm] 300

Material

Thickness [mm]

Ll

Alignment

Type

L - plate length [mm] 150
B - plate width [mm] o

O - Overlap [mm] 100

E - plate excentricity [mm] 0

o

Connection type

| 4 Weld
Type |ﬂ t |
Thickness [mm] o

| 4 Bolts
Type

Reference line

I

Rows

=

l

& Q$@::

Connessione di diagonale controvento B2 (sezione rettangolare cava) ad una piastra esistente di collegamento.
L’Operazione di produzione Piastra di collegamento e applicata sulla diagonale B2. L’operazione connette la diagonale B2
alla piastra esistente di collegamento (creata nella precedente immagine). L’operazione crea un intaglio nell’elemento
connesso. La piastra connessa é saldata nell’intaglio. La Piastra connessa e la Piastra di collegamento sono imbullonate

tramite assieme di bulloni.
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¢n1
CPL1

4

‘@ Q ®co

Connecting plate

Member

Connected to

[cr2

New gusset plate

R1 Type

R1 - related to

R2 Type

R2 - related also to
Material

Thickness [mm]

B — width [mm]

H — depth [mm]

X - position [mm]
Shape

D1 - dimension [mm]

D2 - dimension [mm]

Connection

¥ - position [mm]
Material
Thickness [mm]
Alignment

Type

Pal

Connessione di diagonali D1 e D2 (sezione rettangolare cava) al telaio a gomito.
L’Operazione di produzione Flangia & applicata sulla trave B1 per connettere la trave usando una flangia imbullonata

all’ala del pilastro C.

L’Operazione di produzione Piastra di collegamento e applicata sulla diagonale D1 per creare una nuova piastra di
collegamento. L'operazione é anche relativa alla parte di connessione di tipo Trave — trave B1 and é anche relativa alla
parte di connessione di tipo Piastra — alla flangia, che collega la trave B1 al pilastro C. La piastra di collegamento &
tagliata secondo queste parti ed € saldata ad esse. L’operazione crea un coperchio sull’elemento connesso. La Piastra
connessa é saldata al coperchio. La Piastra connessa e la Piastra di collegamento sono imbullonate tramite assieme di

bulloni.

L’Operazione di produzione Piastra di collegamento é applicata sulla diagonale D2 per creare una nuova piastra di
collegamento. L’operazione € anche relativa alla parte di connessione di tipo Trave — trave B1 ed é anche relativa alla
seconda parte di connessione di tipo Trave — al pilastro C. La piastra di collegamento é tagliata secondo queste parti ed &
saldata ad esse. L’operazione crea un intaglio nell’elemento connesso. La Piastra connessa é saldata nell’intaglio. La
Piastra connessa e la Piastra di collegamento sono saldate.
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4

Manufacturing operations EI IEI |-m-i||-| |-Hﬂi|ih-| ‘-H‘"—|

Connecting plate

Name T |A
cpL1

Member (Bl

Connected to

Member part ’;‘
| 4 Connection

X - position [mm] 300

Thickness [mm)] 0

L - plate length [mm] 250

B - plate width [mm] 4]

E - plate excentricity [mm] 0

Thickness of lid [mm] ]

Lid offset (LLRR TT BB} 10

Connection type ’E‘

4 Weld
Type Fiblet
Thickness [mm)] o

[»

@ Q@s:

Connessione di diagonale ad una parte della sezione.
L’Operazione di produzione Piastra di collegamento e applicata sulla diagonale B1. L’operazione connette la diagonale B1
(sezione rettangolare cava) all’ala superiore della sezione della trave B. L’operazione crea un coperchio sulla diagonale
B1. La Piastra connessa é saldata al coperchio. La Piastra connessa € imbullonata all’ala superiore tramite assieme di

bulloni.
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4.4.21 Coprigiunto

Operazione di produzione Coprigiunto connette I’anima o 1’ala dell’elemento ad un altro
elemento usando un profilo angolare imbullonato o saldato.

Manufacturing operations || || [nDeletealln| [nCalculates [Editor|

4 Cleat
> CLEATY Member B 7
Member part |Web1 *|
Type of 'Connected to' | Member = |
Connected to | B . |
Profile L110K10 e
Profile conversely

L - Cleat length [mm] 0
5 - Cleat shift [mm] 0

Location | Front = |
Connection type | Bolted = |
Motch
4  Bolts

Type [Mi16-16:9 -
Rows [mm] 0

Positions [mm] 0

Grid Regular 3

Shear plane in thread
Same on bath legs

Proprieta dell’operazione di produzione Coprigiunto:

e Elemento — selezionare 1’elemento da connettere usando il coprigiunto.
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Parte dell’elemento — selezionare la parte della sezione su cui il coprigiunto e
applicato.
Tipo di “Connesso a” — selezionare il tipo di parte della connessione cui 1’elemento
connesso é connesso usando la flangia (le flange):

o Elemento — 1’elemento & connesso ad un altro elemento.

o Piastra—I’elemento e connesso ad una piastra.
Connesso a — selezionare 1’elemento cui ‘Elemento’ € connesso con coprigiunto.
Sezione — selezionare la sezione del coprigiunto — profilo ad L laminato o formato a

freddo. Cliccare & per cambiare i parametri della sezione. Cliccare * ’ per
aggiungere una nuova sezione e assegnarla al coprigiunto.
Profilo al contrario — se 1I’opzione é selezionata, la sezione del coprigiunto e
specchiata. Usato per coprigiunti con differenti larghezze di ali.
L —lunghezza Coprigiunto — input della lunghezza del coprigiunto. Il valore 0
significa che la lunghezza e determinata automaticamente secondo le sezioni degli
elementi connessi.
S —Sfalsamento Coprigiunto — input dello sfalsamento longitudinale del coprigiunto
nella direzione dell’asse x locale del coprigiunto.
Posizione — selezionare la posizione del coprigiunto:
o Frontale — il coprigiunto & posizionato su un lato della parte selezionata della
sezione dell’elemento connesso.
o Retro—il coprigiunto é posizionato sull’altro lato della parte selezionata della
sezione dell’elemento connesso.
o Entrambi — coprigiunto é posizionato su entrambi i lati della parte selezionata
della sezione dell’elemento connesso.
Tipo connessione — selezionare il metodo di connessione:
o Imbullonata — il coprigiunto e imbullonato ad entrambi gli elementi usando
un assieme di bulloni.
o Saldata — il coprigiunto e saldato ad entrambi gli elementi.
o Saldata a ,Elemento‘- il coprigiunto é saldato all’‘Elemento’ ed & imbullonato
tramite assieme di bulloni all’elemento “Connesso a”.
o Saldata a “Connesso a” — il coprigiunto € imbullonato tramite assieme di
bulloni all’*Elemento’ e saldato all’elemento “Connesso a”.
Intaglio - metti/togli la generazione di intaglio dell’ala (e anima) nel caso in cui le ali
dell’*Elemento’ siano allineate alle ali dell’elemento “Connesso a” € le ali siano in
collisione.
Offset Intaglio— input della distanza tra i bordi delle piastre nell’area di intaglio.

4.4.22 Proprieta gruppo Bulloni - vedi 4.4.30 Proprieta saldature

¥

Welds

Flanges 0 'T'II“’I| < gefault - |gl: |-4—hITI—|

0 mm [jg a4
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Ogni saldatura modificabile (gruppo di saldature) nell’operazione di produzione &
rappresentata da una riga nella tabella saldature. Le seguenti proprieta possono essere
impostate singolarmente per ogni saldatura:

¢ Input dello spessore della gola. 1l valore O significa che lo spessore della saldatura e
determinato automaticamente secondo lo spessore della piastra.

e Selezionare il materiale della saldatura. Il Materiale <default> significa che il
materiale e determinato automaticamente secondo il materiale della piastra
corrispondente.

o |‘:| - passa alla saldatura di tipo Saldatura a singolo riempimento.

o |g| - passa alla saldatura di tipo Saldatura a doppio riempimento.

o |Q - passa alla saldatura di tipo Saldatura di testa.

o |_| - spento — le piastre non sono connesse nell’appropriata area di saldatura.

4.4.23 Input dei bulloni tramite layers

Le seguenti proprieta sono disponibili per definire le posizioni dei bulloni o degli ancoraggi
relative al bordo della piastra o al baricentro della sezione:

e Tipo — selezionare 1’assieme di bulloni. Cliccare J per aggiungere un NUOVo assieme

di bulloni.
Per le dimensioni della piastra definite rispetto ai bordi del profilo i bulloni sono definiti da:

e TL - Layers superiori — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi)
dal bordo piu esterno a sinistra della sezione.

e LL - Layerssinistri — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi) dal
bordo superiore piu esterno della sezione.

e BL - Layers inferiori — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi)
dal bordo inferiore piu esterno della sezione.

e RL - Layers destri — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi) dal
bordo piu esterno della sezione a destra.

Per le dimensioni della piastra definite con rettangolo i bulloni sono definiti da:

e H - Layers orizzontali — input delle distanze dei layers orizzontali dei bulloni
(separati da spazi) rispetto al baricentro della piastra.

e V - Layers verticali —— input delle distanze dei layers verticali dei bulloni (separati
da spazi) rispetto al baricentro della piastra.

I bulloni per la piastra circolare sono definiti da:

e Raggio — input del raggio del cerchio dei bulloni.
e Numero — input del numero di bulloni sul cerchio.

e Piano di taglio nella filettatura — se selezionato, nella verifica dei bulloni & presa in
considerazione la superficie lorda del bullone (ridotta dalla filettatura).

Input dell’assieme dei bulloni. Il cambiamento dell’asse non ¢ permesso, i bulloni sono
relativi al baricentro di ogni ala del coprigiunto.

e Stesso su entrambe le gambe — se non selezionato, pud essere specificato un assieme
di bulloni differente per ogni gamba del coprigiunto, altrimenti la definizione
dell’assieme di bulloni & uguale per entrambe le gambe.
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Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non e stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.:
e Elemento — proprieta della saldatura tra coprigiunto and elemento connesso.
e Connesso a - proprieta della saldatura tra coprigiunto and “Connesso a” elemento.
YR 3 O H

Gleaom

Manufacturing operations EI\ Deleteall | [ Calculate | | -Editor|

Name A ‘ 4

Cleat

Member | Bl
Member part |Web 1
Type of 'Connected to' |Mernher
Connected to |B

Profile [L11oxio
Profile conversely

L - Cleat length [mm] O
S - Cleat shift [mm] 0

Location | Front
Connection type |Boﬁfd
Netch

Bolts

Tyoe [m16-100
Rows 0
Pasitions 0

Grid | Reguier

Same on both legs

i
£3

L’Operazione di produzione Coprigiunto e applicata sull’elemento B1. Il coprigiunto & applicato su entrambi i lati

dell’anima dell’elemento B1 ed & connesso all’anima della trave B usando un assieme di bulloni.
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4.4.24 Piastra generica

L’Operazione di produzione Piastra generica aggiunge a nuova piastra generica alla
connessione. La piastra puo essere posizionata indipendentemente o puo essere riferita alla
parte selezionata della sezione o ad un’altra piastra.

Manufacturing operations |r || S || Delete all | | Calculate | | Editor |

4  Plate
> P Material < default > -
Thickness [mm] 10

B1 - width [mm] O
B2 - width [mm] 200
H1 - heigth [mm] 0
H2 - heigth [mm] 120

Crigin Joint i
X [mm] 500

¥ [mm]
£ [mm]
Rx [7]
Ry []
Rz [7]

[ R e [ B [

Proprieta dell’operazione di produzione Piastra generica:

e Materiale — selezionare il materiale della piastra. Di default si prende il materiale
dell’elemento.

e Spessore — input dello spessore della piastra.

e Bl -larghezza — input della prima parte della larghezza della piastra (dall’origine
della piastra nella direzione contraria dell’asse x del sistema di coordinate locale della
piastra).

e B2 -larghezza — input della seconda parte della larghezza della piastra (dall’origine
della piastra nella direzione dell’asse x del sistema di coordinate locale della piastra).
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H1 — altezza — input della prima parte dell’altezza della piastra (dall’origine della
piastra nella direzione dell’asse y del sistema di coordinate locale della piastra).

H2 — altezza — input della seconda parte dell’altezza della piastra (dall’origine della
piastra nella direzione contraria dell’asse y del sistema di coordinate locale della
piastra).

L’origine — selezionare 1’origine per definire la posizione della piastra:

o Unione — la posizione dell’origine della piastra e relativa all’origine teorica
dell’intera unione. La piastra relativa all’origine dell’unione non é connessa a
nessuna parte di connessione. Deve essere connessa con altre operazioni di
produzione (Taglio della piastra, gruppo di bulloni ...).

o Elemento — la posizione dell’origine della piastra é relativa alla parte
selezionata della sezione dell’elemento selezionato.

o Piastra — la posizione dell’origine della piastra ¢ relativa ad un’altra piastra
selezionata.

Le seguenti proprieta possono essere definite per la piastra relativa all’origine dell’unione:

X —input della distanza dall’origine della piastra all’origine dell’unione in direzione
dell’asse X globale.

Y — input della distanza dell’origine della piastra dall’origine dell’unione in direzione
dell’asse Y globale.

Z — input della distanza I’origine della piastra dall’origine dell’unione in direzione
dell’asse Z globale.

Rx — input della rotazione attorno all’asse che passa attraverso 1’origine della piastra e
parallelo all’asse X globale.

Ry — input della rotazione attorno all’asse che passa attraverso 1’origine della piastra e
parallelo all’asse Y globale.

Rz — input della rotazione attorno all’asse che passa attraverso 1’origine della piastra e
parallelo all’asse Z globale.
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Manufactu

O | P1

ring operations | s || F 4 || Delete all | | Calculate ||Editor|

Iaterial |< default = -

> | =l P2

| Thickness [mm] 10

O | Pp3
O | P4

B1 - width [mm] ©

B2 - width [rT"TI: 101

H1 - heigth [mm] 0
H2 - heigth [mm] &0

Crigin |f-.-'rember "|
Member |B - |
Plate Web 1 7
Type i 7
Location | Rear - |

¥ - position [rm] 300

Rotation [7] 0,0
Pitch [] 0,0
4  Welds
Weld 0 i g ol e[ e s

Le seguenti proprieta possono essere definite per la piastra relativa all’elemento:

e Elemento — selezionare 1’elemento cui relazionare la piastra generica.
e Piastra — selezionare la parte dell’elemento selezionato da relazionare alla piastra.

e Tip

0 —selezionare il tipo di nuova piastra generica. Il tipo selezionato influenza la

posizione di default della piastra rispetto alla parte selezionata dell’elemento:

e Pos

e Pos

o Nervatura — il piano neutro della nuova piastra e perpendicolare al piano della
parte selezionata dell’elemento. L’ origine della nuova piastra & posizionata
nell’origine della parte selezionata dell’elemento in modo che I’origine della
piastra sia sulla faccia della parte selezionata dell’elemento.

o Irrigidimento — il piano neutro della nuova piastra e identico al piano neutro
della parte selezionata dell’elemento. L’origine della nuova piastra €
posizionata nell’origine della parte selezionata dell’elemento.

o Rinforzo locale — la faccia della nuova piastra € identica alla faccia della parte
dell’elemento selezionato. L’origine della nuova piastra é posizionata
nell’origine della parte selezionata dell’elemento con 1’offset corretto in modo
che le facce siano identiche.

izione — la posizione laterale della piastra generica:

o Frontale — piastra e applicata su un lato della parte dell’elemento selezionato.

o Retro — piastra e applicata sull’altro lato della parte dell’elemento selezionato.

o Centro — piastra € applicata al centro della parte dell’elemento selezionato.
Quest’opzione é disponibile solo per il Tipo: Irrigidimento.

izione X — input della sfalsatura della piastra lungo I’asse x locale dell’elemento

selezionato.
e Rotazione — per la piastra di tipo Nervatura definire la rotazione della piastra attorno
all’asse che passa attraverso ’origine della piastra e parallelo alla direzione della
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dimensione H della piastra. Per piastre tipo Rinforzo locale definire la rotazione
attorno all’asse che passa attraverso 1’origine della piastra e perpendicolare al piano
della piastra.

Inclinazione — per piastre tipo Nervatura definire 1’inclinazione del piano della
piastra rispetto la normale della parte dell’elemento selezionato. Per piastre tipo

Irrigidimento definire I’inclinazione del piano della piastra rispetto al piano della
parte dell’elemento selezionato.
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Manufacturing operations | L || F 4 || Delete all | | Calculate ||Editor|
M M aterial |< default = =
> |@ |p2 | Thickness [mm] 10
P3 B1 - width [mm] ©
P4 B2 - width [mm] 101
H1 - heigth [mm] 0
H2 - heigth [mm] &0
Crigin |P}ate . |
Plate P 7
Type i 7
Location | Rear . |
¥ - position [mm] 300
Y - position [mm] 0
Rotation [7] 0,0
Pitch [*] 0,0
4  Welds
Weld 0 i g ol e s

Le seguenti proprieta possono essere definite per la piastra relativa ad un’altra piastra:

Piastra — selezionare la piastra cui relazionare la nuova piastra generica.
Tipo — selezionare il tipo di nuova piastra generica. Il tipo selezionato influenza la
posizione di default della piastra rispetto alla parte selezionata dell’elemento:

o Nervatura — il piano neutro della nuova piastra e perpendicolare al piano della
piastra selezionata. L’origine della nuova piastra e posizionata nell’origine
della piastra selezionata con un offset tale che 1’origine della piastra Sia sulla
faccia della piastra selezionata.

o Rinforzo locale — la faccia della nuova piastra é identica alla faccia della
piastra selezionata. L’origine della nuova piastra € posizionata nell’origine
della piastra selezionata con un offset tale che le facce siano identiche.

Posizione —posizione laterale della piastra generica:
o Frontale — piastra é applicata su un lato della parte dell’elemento selezionato.
o Retro — piastra e applicata sull’altro lato della parte dell’elemento selezionato.
Posizione X — input della sfalsatura della piastra lungo 1’asse x locale della piastra
selezionata.
Y — posizione — input della sfalsatura della piastra in direzione dell’asse y locale della
piastra selezionata.
Rotazione — per piastre tipo Nervatura definire la rotazione della piastra attorno
all’asse che passa attraverso ’origine della piastra e parallelo alla direzione della
dimensione H della piastra. Per piastre tipo Rinforzo locale definire la rotazione
attorno all’asse che passa attraverso 1’origine della piastra e perpendicolare al piano
della piastra.
Inclinazione — per piastre tipo Nervatura definire 1’inclinazione del piano della
piastra dalla normale della piastra selezionata.
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Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non e stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata..

Qs

Bi | B

Manufacturing operations % | [-Deleteali.| [Calculate | [-Editor |

Plate

Material [——— =]

Thickness [mm] 10
B1 - width [nm] 0

B2 - width [mm] 100

H1 - heigth [mm] 100
H2 - heigth [mm] 0

Crigin

Member

[Fondl 1
Plate gt

Type |

Location

X - position [mm] 0

Pitch [7] 0
Welded

4 Weld
Type ‘ﬁll ot ! h

Thickness [mm] 0

Piastra generica.
Le Operazioni di produzione Piastra Generica definiscono le piastre P1 and P3 come irrigidimenti dell’ala superiore della
trave B1.
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Plate

Material
Thickness [mm]
B1 - width [mm]
B2 - width [mm]
H1 - heigth [mm]
H2 - heigth [mm]

Crigin
Member
Plate
Type

Location

10
0

100,5

0
60

I

™

b1

|Rib

(&

X - position [mm] 300

Rotation [7] 0
Pitch [*] 0
Welded
4 Weld
Type ‘ﬂ" |
Thickness [mm] 0

@ Q@s:

Piastra generica.

L’Operazione di produzione Piastra generica crea la piastra P2 definita come nervatura sull’anima dell’elemento B. La

Piastra P2 é saldata all’anima.
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B: | B,

Manufacturing operations EIIEI! Delete all !! Caleul

Plate

Material

Thickness [mm] 10
B1 - width [mm] 0
B2 - width [mm] 200
H1 - heigth [mm] 30
H2 - heigth [mm] 50

Crigin

Member

Plate [Top i

Type |

Location

X - position [mm] 100

Rotation [7] 0

Welded

Weld

Type ‘ﬂ" |

Thickness [mm)] 0

Piastra generica.

L’Operazione di produzione Piastra generica crea la piastra P4 come rinforzo locale dell’ala superiore dell’elemento B. La
Piastra P4 é saldata all’ala.

Eiseko Computers. | Viale del Lavoro 17, 37036 San Martino Buon Albergo (VR), Italy
tel.: +39 045.80.31.894, fax: +39 045.80.44.652, www.eiseko.com



Manuale Utente IDEA Connections 93

4.4.25 Taglio piastra

L’Operazione di produzione Taglio piastra modifica la forma delle piastre tagliando secondo
un’altra piastra 0 elemento.

Manufacturing operations | e | | - || Delete-all-| |-Caleulate~| |Editor|
GUSS1 Type |ut 3
SPL1 Offset [mm] 0
5pL2 4 Modified item
PCUTY Type Plate 4
> |@ [pcut2 Plate GUSST 5
PCUT3 Remaining par |+ 4
4  Cut by
Type Plate 3
Plate spLi 3
Surface m 3
4 Welds
All welds 0 mm |« cefault a7 |l b s L

Proprieta dell’operazione di produzione Taglio piastra:
e Tipo — selezionare il tipo di taglio:
o Taglio—I’intera parte della piastra modificata e tagliata dal piano di taglio
determinato.
o Intaglio — si crea un intaglio nella piastra modificata secondo la piastra di
modifica.
o Saldatura — si genera solo una saldatura tra il bordo dell’elemento modificato
e il bordo parallelo piu vicino dell’elemento tagliante. L’elemento modificato
non é tagliato ma solo saldato.
e Offset — input della distanza del taglio dal piano di taglio.
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Proprieta gruppo Elemento modificato:
e Tipo — selezionare il tipo di elemento da modificare con il taglio:
o Elemento — la piastra della parte della sezione dell’elemento € modificata dal
taglio. Le seguenti proprieta sono definite per questo tipo:
= Elemento — selezionare I’elemento per modificare la sua parte.
= Parte Elemento- selezionare la parte dell’elemento da modificare con
il Taglio piastra.
o Piastra — la piastra esistente dell’unione € modificata dal taglio. Le seguenti
proprieta sono definite per questo tipo:
» Piastra — selezionare piastra da modificare con il taglio.
e Parte rimanente— selezionare la parte della piastra modificata da mantenere dopo il
taglio. L’altra parte € rimossa:
o +-una parte della piastra rimane dopo il taglio.
o --Ialtra parte della piastra rimane dopo il taglio.

Proprieta del gruppo Tagliato da — proprieta dell’elemento che taglia:
e Tipo — selezionare il tipo di elemento che taglia:

o Piastra — il taglio della piastra modificata & eseguito secondo un’altra piastra.
Le seguenti proprieta sono definite per questo tipo:

» Piastra — selezionare una piastra esistente per tagliare con essa
1I’elemento modificato.

o Piastra Elemento- il taglio della piastra modificata e eseguito secondo la
parte selezionata dell’elemento. Le seguenti proprieta sono definite per questo
tipo:

= Elemento — selezionare I’elemento la cui parte taglia 1’elemento
modificato.

= Parte Elemento— selezionare la parte dell’elemento da usare come
elemento che taglia.

o Elemento — Il taglio della piastra modificata & eseguito secondo il piano
perpendicolare all’asse x dell’elemento selezionato nel punto terminale
dell’elemento. Le seguenti proprieta sono definite per questo tipo:

» Elemento — selezionare I’elemento per eseguire il taglio secondo il suo
piano di estremita.
e Superficie — selezionare la superficie della piastra che taglia (parte di elemento) da
usare come piano di taglio:
» +- il piano di taglio e creato da una superficie della piastra.
= - - piano di taglio ¢ creato dall’altra superficie della piastra.

Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non e stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata..
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Q€

Manufacturing operations EHZI Delete all | |- Calculate| | Editor

GUSs! Type Cuto
SPL1 QOffset [mm] -2
spL2 |4 Madified item
> |[@  ecur Type Plate
B N
O pcut3 Remalningpar‘t
| 4 Cutby
Type Member =

& Q$@::

Taglio piastra.

L’Operazione di produzione Fazzoletto é applicata sul pilastro C e crea un nuovo fazzoletto. La Trave B € connessa a
questo fazzoletto, ma non é saldata né imbullonata.

Le Operazioni di produzione Giunto sono applicate su entrambi le ali superiore e inferiore della trave B e sono
imbullonate alle ali con assiemi di bulloni.

L’Operazione di produzione Taglio piastra € applicata sul fazzoletto GUSS1. L’operazione taglia I’angolo del fazzoletto
secondo I'estremita della trave B (il piano perpendicolare all’asse x della trave nel punto terminale della trave).
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Q€

Manufacturing operations EHZI ~Deleteall | [~Caleulate| = Editar

GUSs! Type Cuton
SPL1 QOffset [mm] (1]
SpL2 Is welded
PCUT1 |4 Maodified item

> | @ [pcum2 Type Plate
B v

Cut by

Type Plate =
Suice | o—

Type Fillet "

Thickness [mm] O

& Q$@::

Taglio piastra.

La prossima operazione di produzione Taglio piastra & applicata sul fazzoletto GUSS1. L’operazione taglia la parte
inferiore del fazzoletto secondo la superficie della piastra di giunto SPL1. La Piastra di giunto é saldata al fazzoletto lungo

il taglio.
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QQRD::

€

Manufacturing operations IEI IEII Delete all I |ﬂ| ‘ Editor |
GUss1 Type Noteh v
SPL1 Is welded
SpL2 | 4 Modified item
PCUT1 Type Plate
rars

> | |PCUT3 |4 Cut by

Type [Plate
|T Weld
Type Fillet ‘

Thickness [mm] 0

Taglio piastra.
La prossima operazione di produzione Taglio piastra & applicata sul fazzoletto GUSS1. L’operazione crea un intaglio nella
parte superiore del fazzoletto secondo la piastra di giunto SPL2. La Piastra di giunto é saldata all’intaglio.
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4.4.26 Griglia di fissaggi

L’Operazione di produzione Griglia di fissaggi connette piu piastre usando 1’assieme di
bulloni.

1
on  on ono 2

¥ FOF

Manufacturing operations | e | | 4 || Delete all | | Caleulate ||Editor]

4  Fastener grid
EU5E1 [tems count 2
SPL1 ltem 1 type | Plate 7
5pL2 Plate 1 Gussi a
PCUTI ltem 2 type |Memher "|
PCUT2 Member 2 |C "|
PCUT3 Member 2 part |Web'|- "|
;:- |EF‘..D1 4  Bolts
Type M1z 109 .
Rows [mm] 50
Paositions [mm] 50
Grid Reguiar 7
Shear plane in thread

Proprieta dell’operazione di produzione Griglia di fissaggi:

e Conteggio elementi — input del numero di elementi da connettere usando la Griglia di
fissaggi. 1l contenuto della tabella proprieta € modificato secondo il numero definito di
elementi.

e Tipo elemento n — selezionare il tipo dell’ennesimo elemento da connettere usando
Griglia di fissaggi:

o Elemento — la parte della sezione dell’elemento selezionato &€ connessa tramite
Griglia di fissaggi. Le seguenti proprieta sono definite per questo tipo:
= Elemento n — selezionare I’elemento da connettere tramite Griglia di
fissaggi.
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= Parte elemento n— selezionare la parte della sezione dell’clemento
connessa tramite la Griglia di fissaggi.
o Piastra — la piastra e connessa tramite Griglia di fissaggi. Le seguenti
proprieta sono definite per questo tipo:
» Piastra n — selezionare piastra esistente da connettere tramite Griglia di
fissaggi.

4.4.27 Proprieta gruppo Bulloni - vedi 4.4.30 Proprieta saldature

4 \Welds

Flanges 0 mm | < dlefauit "l:": |"—"ITI—|
0 mim (s e fault)| [ oda] 1|

< default =
£ 235
5275

Ogni saldatura modificabile (gruppo di saldature) nell’operazione di produzione e
rappresentata da una riga nella tabella saldature. Le seguenti proprieta possono essere
impostate singolarmente per ogni saldatura:

e Input dello spessore della gola. Il valore 0 significa che lo spessore della saldatura é
determinato automaticamente secondo lo spessore della piastra.

e Selezionare il materiale della saldatura. Il Materiale <default> significa che il
materiale & determinato automaticamente secondo il materiale della piastra
corrispondente.

o |:| passa alla saldatura di tipo Saldatura a singolo riempimento.

o @ passa alla saldatura di tipo Saldatura a doppio riempimento.

o |:| passa alla saldatura di tipo Saldatura di testa.

o |:| spento — le piastre non sono connesse nell’appropriata area di saldatura.

4.4.28 Input dei bulloni tramite layers

Le seguenti proprieta sono disponibili per definire le posizioni dei bulloni o degli ancoraggi
relative al bordo della piastra o al baricentro della sezione:

e Tipo — selezionare 1’assieme di bulloni. Cliccare |:| per aggiungere un nuovo assieme
di bulloni.

Per le dimensioni della piastra definite rispetto ai bordi del profilo i bulloni sono definiti da:

e TL - Layers superiori — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi)
dal bordo piu esterno a sinistra della sezione.

e LL - Layerssinistri — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi) dal
bordo superiore piu esterno della sezione.

e BL — Layers inferiori — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi)
dal bordo inferiore piu esterno della sezione.

e RL - Layers destri — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi) dal
bordo piu esterno della sezione a destra.

Per le dimensioni della piastra definite con rettangolo i bulloni sono definiti da:
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e H - Layers orizzontali — input delle distanze dei layers orizzontali dei bulloni
(separati da spazi) rispetto al baricentro della piastra.

e V- Layers verticali — — input delle distanze dei layers verticali dei bulloni (separati
da spazi) rispetto al baricentro della piastra.

I bulloni per la piastra circolare sono definiti da:

e Raggio — input del raggio del cerchio dei bulloni.
e Numero — input del numero di bulloni sul cerchio.

¢ Piano di taglio nella filettatura — se selezionato, nella verifica dei bulloni e presa in
considerazione la superficie lorda del bullone (ridotta dalla filettatura).

Input dell’assieme dei bulloni. . Il cambiamento dell’asse non € permesso in questo caso, i
bulloni sono relativi all’asse del primo elemento connesso o alla prima piastra nell’operazione
di produzione.

Q Es
1
oIm mm mm o 2
| o
T T
Manufacturing operations | Deleteall || Calculate | | Editor |
Fr—r
GPL1 ltems count
] cuTi ltem 1type  |Member— 7
& | cur Member 1
I PCUTH Member 1 part | Webd 7|
] PCUT2 ltem 2 type Plate—
| GRDI Plate 2
5 | ,m—| tem 3type  |[Member—— 7|

Member 3

Member 3 part | Web 2T

LI

| 4 Bolts
Type Mi2-108  vfer
Reference line |Members-axis——n
Rows 530

Paositions

:

Grid

L’Operazione di produzione Piastra generica & applicata sull’elemento M1. L’operazione crea una piastra all’estremita
dell’elemento.

Le Operazioni di produzione Taglio piastra sono applicate sulle ali dell’elemento M1 per creare gli intagli per la piastra. La
piastra é saldata alle ali negli intagli.

Le Operazioni di produzione Griglia di fissaggi sono definite nell’unione. L’operazione connette entrambe le ali
dell’elemento M2 (ed M3) alla piastra GPL1 tramite assieme di bulloni.
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4.4.29 Saldatura

L’Operazione di produzione Saldatura crea una connessione saldata tra il bordo selezionato
della piastra esistente o della parte della sezione e 1’altra piastra esistente o parte della
sezione.

Manufacturing operations | e || A || Delete all | | Calculate | E:Iit:r|
CuT? Edge type | Plateof member 4
cur2 Member |8 4
WELDT Plate Bottom flange 1 3
> | @ |wewb2 Edge index 1
Surface type |Piate of member '|
Member |C '|
Plate |T|:rp flange 1 '|
4 Welds
Weld 0 i | <. clefanattne | s [ || 5]

Proprieta dell’operazione di produzione Saldatura:

e Tipo di bordo — selezionare il tipo di parte della connessione per connettere il suo
bordo selezionato all’altra piastra:
o Piastra dell’elemento — il bordo della parte della sezione dell’elemento €
saldato. Le seguenti proprieta sono definite per questo tipo:
» Elemento — selezionare I’elemento la cui parte sara saldata.
» Piastra — selezionare la parte dell’elemento il cui bordo sara saldato.
o Piastra — il bordo della piastra esistente é saldato. Le seguenti proprieta sono
definite per questo tipo:
» Piastra — selezionare piastra esistente il cui bordo sara saldato.
¢ Indice Bordo — input del numero del bordo saldato della piastra selezionata o parte
della sezione.
e Tipo di Superficie - selezionare il tipo di parte della connessione cui é saldato il
bordo:
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o Piastra dell’elemento — il bordo selezionato dell’elemento connesso ¢ saldato
alla parte selezionata della sezione dell’altro elemento. Le seguenti proprieta
sono definite per questo tipo:

» Elemento — selezionare I’elemento la cui parte & saldata al bordo
selezionato.

» Piastra — selezionare la parte di sezione dell’elemento cui il bordo
selezionato é saldato.

o Piastra — il bordo selezionato dell’elemento connesso € saldato alla piastra
selezionata. Le seguenti proprieta sono definite per questo tipo:

» Piastra — selezionare la piastra esistente cui il bordo selezionato &
saldato.

Proprieta gruppo Saldature — input delle Proprieta saldature — vedi Errore. L'origine
iferimento non é stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata..

QQFODaa

| 4 General weld

Edgetype |
Member }”
[
[

Plate

Edge index 1

> WELD2

Surface type 1
Member 1
[
|

Plate

| 4 Weld

Type |l |

Thickness [mm] 0

Saldature generiche.

La prima operazione di taglio € applicata sul pilastro C e lo taglia secondo il bordo piu lontano della trave B. La seconda
operazione di taglio & applicata sulla trave B taglia la trave secondo il bordo piu vicino del pilastro C. La generazione
automatica delle saldature generation sul taglio non é attiva.

La prima operazione Saldatura generica connette il bordo dell’ala superiore numero1l della sezione della trave B all’ala
del pilastro C.

La seconda operazione Saldatura generica connette il bordo dell’ala inferiore numero 1 della sezione della trave B alla
piastra dell’ala superiore del pilastro C. L’anima della trave B non & connessa al pilastro C.
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4.4.30 Proprieta saldature

4  Welds

Flanges 0 "n|*1| < default 'lg‘: |-‘—1|TI—|
0 mm W':‘: |-‘—"ITI—|

Ogni saldatura modificabile (gruppo di saldature) nell’operazione di produzione e
rappresentata da una riga nella tabella saldature. Le seguenti proprieta possono essere
impostate singolarmente per ogni saldatura:

e Input dello spessore della gola. Il valore 0 significa che lo spessore della saldatura e
determinato automaticamente secondo lo spessore della piastra.

e Selezionare il materiale della saldatura. Il Materiale <default> significa che il
materiale & determinato automaticamente secondo il materiale della piastra
corrispondente.

o |:| passa alla saldatura di tipo Saldatura a singolo riempimento.

o @ passa alla saldatura di tipo Saldatura a doppio riempimento.

o |:| passa alla saldatura di tipo Saldatura di testa.

o |:| - spento — le piastre non sono connesse nell’appropriata area di saldatura.

4.4.31 Input dei bulloni tramite layers

Le seguenti proprieta sono disponibili per definire le posizioni dei bulloni o degli ancoraggi
relative al bordo della piastra o al baricentro della sezione:

e Tipo — selezionare 1’assieme di bulloni. Cliccare D per aggiungere un NnuoOvo assieme
di bulloni.

Per le dimensioni della piastra definite rispetto ai bordi del profilo i bulloni sono definiti da:

e TL - Layers superiori — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi)
dal bordo piu esterno a sinistra della sezione.

e LL - Layerssinistri — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi) dal
bordo superiore piu esterno della sezione.

e BL - Layers inferiori — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi)
dal bordo inferiore piu esterno della sezione.

e RL - Layers destri — input delle distanze dei layers di bulloni (separati da spazi) dal
bordo piu esterno della sezione a destra.

Per le dimensioni della piastra definite con rettangolo i bulloni sono definiti da:

e H - Layers orizzontali — input delle distanze dei layers orizzontali dei bulloni
(separati da spazi) rispetto al baricentro della piastra.

e V — Layers verticali —— input delle distanze dei layers verticali dei bulloni (separati
da spazi) rispetto al baricentro della piastra.

I bulloni per la piastra circolare sono definiti da:

e Raggio — input del raggio del cerchio dei bulloni.
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Numero — input del numero di bulloni sul cerchio.

Piano di taglio nella filettatura — se selezionato, nella verifica dei bulloni é presa in
considerazione la superficie lorda del bullone (ridotta dalla filettatura).

4.4.32 Input dell’assieme dei bulloni

Le seguenti proprieta sono disponibili per definire 1’assieme di bulloni:

Tipo — selezionare 1’assieme di bulloni. Cliccare J per aggiungere un nuovo assieme
di bulloni.
Linea d’Asse — selezionare la linea d’asse cui le posizioni dei bulloni sono riferite:
o Asse x dell’elemento — le posizioni dei bulloni sono riferite all’asse della parte
appropriata della sezione.
o + bordo - le posizioni dei bulloni sono riferite al bordo con coordinata
positiva della parte appropriata della sezione.
o —bordo — le posizioni dei bulloni sono riferite al bordo con coordinata
negativa della parte appropriata della sezione.
Righe — input delle posizioni delle file dei bulloni (spaziatura trasversale) rispetto alla
linea d’asse.
Posizioni — input delle posizioni dei bulloni lungo 1’asse x dell’elemento (spaziatura
longitudinale).
Le posizioni dei centri dei bulloni per entrambe le spaziature trasversale e
longitudinale sono definite da stringhe in formato al a2*n...an*n; b1 b2*m...b3*m,
dove ;" e il separatore di gruppo. Per ogni gruppo (a, b,... etc.) al é la posizione del
primo centro dall’origine, a2*n — e la spaziatura * numero elementi. Ad esempio 80
60*3 80; 500 60*3 80*2 crea 2 gruppi di file di bulloni, le coordinate del primo
gruppo (rispetto alla linea d’asse) sono 80, 140, 200, 260, 340 e le coordinate del
secondo gruppo sono 500; 560; 620; 680; 760; 840.
Griglia — selezionare il tipo di griglia di bulloni:
o Regolare — la griglia di bulloni e regolare.
o 1% sfalsata — la prima fila di bulloni (e poi ogni fila dispari) & sfalsata di mezzo
diametro di bullone.
o 2" sfalsata — la seconda fila di bulloni (e poi ogni fila pari) & sfalsata di
mezzo diametro di bullone.
o 1% sfalsata short — la prima fila di bulloni (e poi ogni fila dispari) & sfalsata di
mezzo diametro di bullone. L’ultimo bullone nella fila sfalsata € omesso.
o 2" sfalsata short — la seconda fila di bulloni (e poi ogni fila pari) & sfalsata di
mezzo diametro di bullone. L’ultimo bullone nella fila sfalsata € omesso.
Piano di taglio nella filettatura — se selezionato, la superficie lorda del bullone
(ridotto dalla by filettatura) é presa in considerazione nella verifica dei bulloni.
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4.4.33 Modelli di operazioni di produzione definiti dall’'utente

Le operazioni di produzione esistenti applicati a particolari geometrie di travi possono essere
salvati nel database di modelli definiti dall’utente. Il modello salvato puo essere riutilizzato
per progettare altre unioni della stessa tipologia di travi.

Alcuni file di esempio di modelli esportati possono essere installati con I’installazione di
IDEA StatiCa (file *.exp nella sottocartella \ExportedModelli della cartella di installazione di
IDEA StatiCa).

E —1.1;-, ' | seguenti pulsanti della barra multifunzione Operazioni sono
' 254 disponibili per lavorare con i modelli utente delle connessioni:
Template| (| Code Calculate

| setup -~ e Applica modello — inizia il progetto dell’unione applicando

b | cestetempiate M il modello di unione definito dall’utente— vedi 4.4.33.1 Progetto
= dell’unione usando un modello definito dall’utente .

B-| appy temoiste - e Crea modello — salva le operazioni di produzione

| Template manager dell’unione corrente nel database dei modelli di unione dell’utente.

La finestra di dialogo Aggiungi modello appare. La cartella di
destinazione va selezionata dall’albero sulla parte sinistra del dialogo. L unione
corrente e salvata come modello nella carella selezionata.

e Gestore Modelli— lancia il gestore dei modelli— vedi 4.4.33.2 Gestore Modelli .

4.4.33.1 Progetto dell'unione usando un modello definito dall’utente

La finestra di dialogo Selezionare modello appare dopo I’inizio del progetto dell’unione
tramite modello di unione definito dall’utente.

Solo i modelli che hanno lo stesso tipo di travi come nell’unione progettata sono disponibili
nel controllo ad albero nella parte sinistra della finestra di dialogo.

Selezionare il modello desiderato dall’albero dei modelli disponibili. Cliccare Selezionare per
applicare le operazioni di progetto del modello nell’unione corrente.
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Templates Details

4 Templates Template details

4 Frame edge Name: 2D_L_EP_Wid
¥ a0 ep Description: 2D_L_EP_Wid
[ 2D_L Stub
[P 2D_L_welded
" 2p_LFP
(P 20.1L_EP_Wid
[” 2p_L_Ep_wid_2
[F 2D_L_con
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4.4.33.2 Gestore Modelli

! New folder... Export... Import... Filter: Connections
Destination folder Details

4 Templates Template details

4  Frame edge MNarne: | 20_T_Welded
I 2D_LEP
¥ 2D L Stub
[ 2D L_Welded
& ap_LFr
¥ 20 1eEp
¥ 2D T EP wid
¥ 2D_T_EP Wid_2

Description: | 20_T_Welded

P 2D T Stub

¥ 2p1FP

[ 2D_TzEP

¥ 2D T2_EP_Stiff

¥ 2D T2 EP_Wid

¥ 2712 EP.2

¥ 2072 stub_stiff

¥ 2D T2 Stub _Stiff 2

¥ 2D_T2_Fp_stiff

¥ 2D _T8rEP Gus 2

¥ 2D EP

¥ 2D_x_EP_stiff

[ 2D_x_EP_Wid_Stiff

[ 2D _EP_Wid Stiff_ |_
Il [ »

Il gestore modelli € usato per gestire i modelli nel database. 1l database di modelli contiene i
modelli di:

e Armatura;
e Forme di cavi;
e Operazioni di produzione.

| tipi di Modello da vedere possono essere selezionati nella casella Filtro.

I modelli sono salvati usando la struttura di cartelle ed elementi nelle cartelle (simile alla
gestione dei file nei computers).

La struttura del database (rispetto all’impostazione del filtro) € visualizzata nella parte sinistra
della finestra di dialogo. | dettagli del modello selezionato o della cartella sono visualizzati
nella parte destra della finestra di dialogo.

Le seguenti azioni possono essere eseguite nel gestore modelli:

e Crea nuova carella — dal comando Nuova cartella... nel menu principale per creare
una nuova cartella nel percorso della cartella o nella sottocartella corrente.
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e Rinomina cartella — dal comando Modifica nel menu contestuale che appare
cliccando il tasto destro del mouse sopra la cartella da rinominare.

e Sposta cartella — trascina e rilascia la(e) cartella(e) selezionata(e) da spostare nella
cartella di destinazione.

e Rimuovi cartella (e) — dal comando Elimina nel menu contestuale che appare
cliccando il tasto destro del mouse sopra la(e) cartella(e) selezionata(e). La cartella e
eliminata incluso tutte le sottocartelle e tutti i modelli contenuti in esse.

e Modifica nome e descrizione del modello — il nome e la descrizione del modello
selezionato sono visualizzati nella parte destra della finestra di dialogo e possono
essere cambiati.

e Sposta modello — trascina e rilascia con il mouse i modelli selezionati nella cartella di
destinazione.

¢ Elimina modello(i) — dal comando Elimina nel menu contestuale che appare
cliccando il tasto destro del mouse sopra il modello selezionato.

e Esporta modelli — dal comando Export... nel menu principale. | modelli selezionati
sono salvati nel file con estensione *.EXP. | modelli esportati possono essere usati
anche su altri computer.

e Importa modelli — dal comando Import... nel menu principale. | modelli del file con
estensione *.EXP sono importati nel database dei modelli.
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4.4.34 Barra multifunzione Operazioni

= %/ R IE | pulsanti nella barra multifunzione Operazioni:
e e e e ¢ Nuovo — aggiunge una nuova operazione di
New  Copy Deete Deete TemPEts | produzione nell’unione corrente.
Operations | o Copia— aggiunge una nuova operazione di

produzione nell’unione corrente copiando 1’operazione di
produzione corrente.

e Elimina — elimina I’operazione di produzione corrente dall’unione corrente.

e Elimina tutto — elimina tutte le operazioni dall’unione corrente.

e Modello — I pulsanti per lavorare con i modelli di connessione:

o Crea modello — salva I’unione corrente come modello nel database dei
modelli.

o Applica modello — avvia la selezione del modello di connessione esistente da
applicare all’unione corrente. Per poter applicare il modello, nessuna
operazione di produzione deve essere definita nell’unione e la tipologia di
unione deve essere la stessa del modello.

o |l gestore modelli — lancia I’applicazione Gestore modelli.

4.4.35 Barra multifunzione CBFEM

i 2 = (m IR

Code Calculate Stress ['Strain E,u ng Concrete’
setup ¥ check | check | shape check

1 CBFEM |

% |

For current 4 ‘

| pulsanti nella barra multifunzione CBFEM sono usati per impostare il codice di normativa e
le opzioni di calcolo, per avviare I’analisi e per verificare le tensioni e i risultati della
deformazione.

| pulsanti nella barra multifunzione CBFEM:

e Impostazioni Codice — per cambiare le impostazioni di base della normativa e del
calcolo.

e Calcola — avvia I’analisi dell’unione corrente. Sono disponibili le seguenti modalita di
calcolo:

o Calcolo Resistenza — modalita di calcolo di default. Inizia 1’analisi non-lineare
dell’unione per calcolare deformazione e sforzo nei componenti dell’unione.

o Calcolo stabilita — tutti i casi — avvia ’analisi dei fattori di carico critici e le
Curva di Instabilita per ogni caso di carico definito in sezione.

o Verifica dello sforzo — passa al disegno della Verifica dello sforzo per il caso di
carico corrente. Lo sforzo calcolato e confrontato con lo snervamento.

e Verifica deformazione - passa al disegno della verifica della deformazione per il caso
di carico corrente. La deformazione plastica calcolata é confrontata con la
deformazione plastica limite permessa.

e Verifica calcestruzzo — passa al disegno dell’area utile del cls sotto la piastra di base
per il caso di carico corrente.

e Curvadi instabilita — passa al disegno delle curve di instabilita per il fattore di carico
critico selezionato dopo che analisi di stabilita e finita.
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e Listadi casi di carico — il caso di carico corrente € visualizzato (nel Metodo di
valutazione per il caso di carico di estremo) o puo essere selezionato (nel Metodo di
valutazione per il caso di carico di estremo) quello per cui sono calcolati i risultati.

e Metodo di valutazione — selezionare Metodo di valutazione dei risultati:

o Per il corrente — I risultati della verifica sono calcolati (sia graficamente sia
testualmente) per il caso di carico corrente selezionato.

o Per I’estremo — i casi di carico che causano i valori di estremo della verifica
sono trovati per ogni parte di connessione. | risultati per tali casi estremi sono
visualizzati nelle tabelle dei risultati di verifica. Graficamente i risultati sono
valutati per il caso di carico corrispondente alla riga corrente della tabella dei
risultati di verifica.
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4.5 Editor piastre

Le Piastre create nelle operazioni di produzione possono essere modificate usando I’Editor di
piastre.

La piastra modificata e disegnata nella finestra principale.

Le seguenti schede sono visualizzate nella finestra dei dati:

e [Forma — la scheda contiene la lista di operazioni di produzione applicate sulla piastra.
Per I’operazione di produzione corrente € visualizzata la tabella delle proprieta
dell’operazione.

e Bulloni — la scheda contiene la tabella delle coordinate dei bulloni.

e Disegno — la scheda contiene semplicemente I’immagine della piastra incluso le linee
di quota.

~~ 00 BEBE

o Offset Rounding Chamfer Bevel Arc Hole

Data

Shape I Bolts  Drawing
Operations
| Rounding G30) |4 Properties

All corners.

Value [mm]

Selected corners

4.5.1 Barra multifunzione Operazioni

i B RANDE

Offset Rounding Chamfer Bevel Arc Hole

Usare i pulsanti nella barra multifunzione Operazioni per aggiungere modifiche alla piastra:
e Offset —aggiungi un nuovo offset di bordo dal profilo originale.
e Arrotondamento — aggiungi un nuovo arrotondamento dell’angolo della piastra.
e Smusso — aggiungi un nuovo smusso dell’angolo della piastra.
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e Smusso asimm. — aggiungi un NUOVO SMusso asimm. Smusso Smusso tot.
dell’angolo della piastra. '

e Arco — aggiungi una nuova conversione di bordo dritto
bordo ad arco.

e Foro —aggiungi un nuovo foro alla piastra.

4.5.1.1 Offset Bordo
Cliccare Offset nella barra multifunzione Operazioni per aggiungere un nuovo offset di

bordo.
Operations
|D| Offset (25) || 4 Properties
Wheole outline
Value [mm] 25
Selected edge 12
Proprieta Offset:

e Profilo completo — se I’opzione ¢ selezionata, il valore definito dell’offset e applicato
a tutti bordi della piastra altrimenti 1’offset & applicato solo ai bordi selezionati.

e Valore — input della misura di offset.

e Bordo selezionato — inserire il numero di bordo o la sequenza di numeri di bordo
separati da spazi per applicare il valore definito dell’offset.

4.5.1.2 Arrotondamento degli Angoli

Cliccare Arrotondamento nella barra multifunzione Operazioni per aggiungere un nUOVo
arrotondamento dell’angolo.

Operations Copy

| [Rounding (50| | 4 Properties
All corners
Oposite
Walue [mm] 50
Selected corners 13

Proprieta Arrotondamento:

e Tutti gli angoli — se I’opzione ¢ selezionata, 1’arrotondamento definito € applicato a
tutti gli angoli della piastra, altrimenti 1’arrotondamento é applicato solo agli angoli
selezionati.

e Opposto — se I’opzione ¢ selezionata, 1’arco di arrotondamento va dentro la piastra
altrimenti va fuori dalla piastra.

e Valore — input del raggio dell’arrotondamento.

e Angoli selezionati— inserire il numero dell’angolo o la sequenza di numeri di angolo
separati da spazi per applicare il valore definito dell’arrotondamento.

4.5.1.3 Smusso degli Angoli

Cliccare Smusso nella barra multifunzione Operazioni per aggiungere un nUOVO SMUSSO
(simmetrico) dell’angolo.

Eiseko Computers. | Viale del Lavoro 17, 37036 San Martino Buon Albergo (VR), Italy
tel.: +39 045.80.31.894, fax: +39 045.80.44.652, www.eiseko.com



Manuale Utente IDEA Connections 113

Operations
[ [chamfer 30)| | 4 Properties

All corners
Walue [mm] 30
Selected corners 14

Proprieta Smusso:
e Tutti gli angoli — se I’opzione ¢ selezionata, lo smusso definito e applicato su tutti gli
angoli della piastra, altrimenti lo smusso e applicato solo agli angoli selezionati.
e Valore — input della lunghezza dello smusso lungo il bordo (dall’angolo). La
lunghezza e identica per entrambi i bordi nell’angolo modificato.
e Angoli selezionati — inserire il numero dell’angolo o la sequenza di numeri di angolo
separati da spazi per applicare il valore definito di smusso.

4.5.1.4 Smusso asimm.

Cliccare Smusso asimm. nella barra multifunzione Operazioni per aggiungere un nuovo
Smusso asimm. (non simmetrico) dell’angolo.

Operatmns --
| | Bevel 1 (30, 50) F'r-;:.p-erhes

A [mm] 30
E [mm] 50
Selected corners 1

Proprieta Smusso asimm.:
e A —input della lunghezza dello Smusso asimm. lungo un bordo.
e B —input della lunghezza dello Smusso asimm. lungo il secondo bordo.

e Angolo selezionato — input del numero di angolo su cui applicare lo Smusso asimm.
definito.

4.5.1.5 Arco
Cliccare Arco nella barra multifunzione Operazioni per creare un nuovo arco dal bordo.

-Operaticns
: Arc (-20) 4  Properties

Elevaticn [mm)] -20

Selected edge 1

Proprieta Arco:
e Elevazione — input dell’altezza dell’arco nel punto centrale. Elevazione positiva crea
un arco nella piastra, negativa crea un arco fuori dalla piastra.
e Bordo selezionato — input del numero di bordo su cui applicare 1’arco.

4.5.1.6 Foro

Cliccare Foro nella barra multifunzione Operazioni per aggiungere un nuovo foro alla
piastra.
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Operations
[ [Hole Circle 0,0)-10]| | 4 Properties
Shape type Circle =
Center X [mm] 0
Center ¥ [mm] 0
Diameter [mm)] 10

Proprieta Foro:
e Tipo di Forma- selezionare la forma del foro:
o Cerchio — la misura del foro € definita dal Raggio.

o Rettangolo — la misura del foro é definita dai valori Altezza e Larghezza. La
rotazione del foro é definita dalla Rotazione.

o Quadrato — la misura del foro e definita dalla Larghezza. La rotazione del
foro e definita dalla Rotazione.

e Centro X — coordinata x del centro del foro.
e Centro Y - coordinata y del centro del foro.
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5 Verifica dell’Unione

Cliccare il comando del Navigatore Unione, fondazioni > Verifica per eseguire la verifica
globale dell’unione e per eseguire la verifica dettagliata delle singole parti dell’unione.

Nella finestra principale sono riportati in vista 3D i risultati secondo le impostazioni correnti
per I’intera.

La Tabella con i risultati generali delle singole verifiche é disegnata nella finestra dei dettagli.

Le schede con le tabelle dei risultati delle verifiche delle singole parti dell’unione sono
visualizzati nella finestra dei dati. I risultati dettagliati sull’appropriata parte di connessione
sono disegnati per la riga della tabella dei risultati corrente.

Equivalent stress
[MPa]

-l

= g

A

=

Summary Analysis PIates|Bo||slAnchors Welds Concrete block Shear

Check of members and steel plates for extrem load effect

Item T Thimm] T Loads T |oEd[MPa] T =PI[%] T

CoL-ti1 160 LE1 2368 0,86 I?
COL-bfl1 | 160 LE1 2352 0,08 (]
COL-web 1 120 LE1 1676 0,00 F__\
> |BP1 20,0 LE1 2380 143 (v]
Design data
> 5235 2350 50

Sono visualizzate le Barre multifunzioni CBFEM e analisi FEM.

Le singole verifiche dell’unione possono essere visualizzate nelle schede corrispondenti nella
finestra dei dati. | risultati delle verifiche per il caso di carico corrente o per i valori di estremo
delle verifiche per tutti i casi sono stampati nelle tabelle (secondo le impostazioni nella barra
multifunzione CBFEM).

Nella finestra dei dati é visualizzato per la riga corrente della tabella di risultati il disegno
dettagliato e le curve dei risultati sulla corrispondente parte di unione.
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5.1 Stato Analisi

Lo Stato del calcolo e la percentuale di carico applicata durante il calcolo per i singoli casi di
carico sono visualizzati nella tabella della scheda Analisi.

Summary | Analysis | Plates Bolts/Anchors

Status of FE analysis

Loads T | Applied [%] T | Status

> | LET 100,0 o
LE2 100,0 &
LE3 100,0 &
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5.2 Verifica Piastre

I risultati delle verifiche delle piastre dell’unione sono visualizzate nella scheda Piastre nella
tabella Verifica degli elementi e piastre d’acciaio.

Le colonne nella tabella Verifica degli elementi e piastre d’acciaio:

e Elemento— nome dell’elemento dell’unione (piastra). Gli Elementi sono suddivisi in
singole piastre.

Th — spessore della piastra.

Carichi — nome del caso di carico per cui si visualizzano i risultati.

o,Ed — valore massimo della tensione equivalente nella piastra.

&,P1 — valore massimo di deformazione plastica nella piastra.

Status — stato della verifica globale della piastra.

Equivalent stress
[MPa]

24£.280
223
200

Surnmary Analysis | Plates | Bolts/Anchors Welds Concrete block Shear

Check of members and steel plates for extrem load effect

ltem T|(Th[mm] 7 loads 7| o.Ed [MPa] T | =Pl [%] T | Status

COL-#fl1 | 16,0 LE2 2409 283 (v

COL-bfl 1 16,0 LE2 2356 0,31 &

COL-web 1 12,0 LE2 2276 0,11 (]
> |BP 20,0 LE2 2431 3,87 &
Design data

Material T | Fy[MPa] T | lim [%] T

> 15235 2350 5.0
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5.3 Verifica Bulloni

I risultati dei bulloni o ancoraggi sono visualizzati nella scheda Bulloni/Ancoraggi nella
tabella Verifica dei bulloni e degli ancoraggi.

La Posizione del bullone corrispondente alla riga selezionata della tabella é evidenziata
nell’immagine della piastra corretta nella finestra dei dati.

Colonne nella tabella Verifica dei bulloni e degli ancoraggi (quando si verificano bulloni):

Elemento— nome dell’elemento di connessione (bullone).

Carichi — nome del caso di carico per cui sono visualizzati i risultati.

Ft — valore della trazione nel bullone.

V — valore della risultante degli sforzi di taglio nel bullone.

Utt — valore dell’utilizzo di trazione massimo del bullone.

e Uts — valore dell’utilizzo di taglio massimo del bullone.

e Utts — valore dell’utilizzo massimo del bullone in interazione di trazione e taglio
secondo la tabella 3.4 EN 1993-1-8.

e Stato — stato della verifica globale del bullone.

Summary Analysis Plates E':olts.f'.ﬂ'xnchor5| Welds

Check of bolts and anchors for extreme load effect

> Bl | LE1 0414 [0531 |04 08 1,1 ]
B2 LE1T 038 0531 03 08 v
B3 |LE1 (0770 1,132 |07 18 23 v,
B4 LET  0B50 114 0B 18 24 v,
BS |LE1 |23206 [1121 |206 |18 16,5 v
B6 |LE1 23297 |1117 206 |18 16,5 v
B7 |LE1 |15687 |0701 138 | 1.1 11,0 v
B& |LET |15890 |0705 141 | 11 1.2 v,

Design data

FLRd [kN] Bp,Rd [kN] Fw.Rd [kN]| Fb,Rd [kN]
> [M16-109-1 113040 | 130288 | 62,800 115,200

Colonne nella tabella Verifica dei bulloni e degli ancoraggi (quando si verificano gli
ancoraggi):

Elemento — nome dell’elemento di connessione (ancoraggio).

Carichi — nome del caso di carico per cui sono visualizzati i risultati.

Ft — valore della trazione nell’ancoraggio.

V — valore della risultante degli sforzi di taglio nell’ancoraggio.

Nrdc — valore della Resistenza ad estrazione del cono di calcestruzzo.

Utt — valore dell’utilizzo di trazione massimo dell’ancoraggio.

Utts — valore dell’utilizzo massimo del bullone in interazione di trazione e taglio
secondo ETAG 001 Annesso C.
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e Vrd,cp — valore della rottura per pry-out (scalzamento) del calcestruzzo secondo
ETAG 001 Annesso C (5.2.3.3).

e Vrd,c — valore della Resistenza a rottura del bordo del cls secondo ETAG 001
Annesso C (5.2.3.4).

e Vrd,cp,s — stato della verifica del Rottura del calcestruzzo sul lato opposto del verso
di carico secondo ETAG 001 Annesso C (5.2.3.3).

e V/rd,c,s — stato della verifica della rottura del bordo del calcestruzzo secondo ETAG
001 Annesso C (5.2.3.4).

e Stato — stato della verifica globale dell’ancoraggio.

Summary Analysis Plates | Bolts/Anchors | Welds Concrete block  Shear

Check of bolts and anchors for extreme load effect

tem| Loads| Ft [kN] | V [kN] | Mrdc[kN] Utt [%] | Uts [%] | Utts [%]| Vrd,cp [kN]| Vrd.c [kN]| Vrd.cp.s| Vrd.c.s| Status

>|e1 |LE3 (26134 | 00 12847 | 2034 |00 00 00 0,0 ® ® O
B2 |LE1T 0000 | 00 (0000 0O 00 00 0.0 00 ® © O
B2 |LE3 26128 00 12847 2034 00 00 0.0 00 ® O O
B4 LEZ 21066 00 12512 1684 00 0,0 00 00 ® & O
Design data

FLRd [kN]| Bp,Rd [kN]| Vrds [kN]| Fv,Rd [kN]| Fb,Rd [kN]
M16 - 10.9- 1 96,084 260,576 0.000 0,000 230,400
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5.4 Verifica Basamento in calcestruzzo

I risultati della verifica del basamento in calcestruzzo per la connessione piastra di base sono
visualizzati nella scheda Basamento in calcestruzzo nella tabella Verifica della tensione di
contatto nel calcestruzzo.

Colonne nella tabella Verifica della tensione di contatto nel calcestruzzo:

Elemento — nome del materiale del basamento in calcestruzzo.

Carichi — nome del caso di carico per cui sono visualizzati i risultati.

Aeff — valore dell’area utile del cls.

o — valore della tensione media nel cls.

Fjd — valore della capacita portante di progetto del basamento in calcestruzzo.
Ut — valore dell’utilizzo massimo del basamento in calcestruzzo.

Stato — stato della verifica globale del basamento in calcestruzzo.

Surnmary Analysis Plates Bolts/Anchors Welds | Concrete hlack| Shear

Check of contact stress in concrete for extrem load effect

hem T | loads T | Aeff[m2] T o[MPa] T Fd[MPa] T | Ut[%] T | Status

> |C25/30 | LK1 0,005 1,581 12,910 122 O
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5.5 Verifica a Taglio nel piano di contatto

Risultati della Verifica a Taglio nel piano di contatto per la connessione piastra di base sono
visualizzati nella scheda Taglio nella tabella Taglio nel piano di contatto.

Colonne nella tabella Taglio nel piano di contatto:

Elemento — nome della piastra di base.

Carichi — nome del caso di carico per cui sono visualizzati i risultati.
Vy — valore dello sforzo di taglio nella piastra di base.

Vz — valore dello sforzo di taglio nella piastra di base.

Vrdy — valore della resistenza a taglio di progetto.

e Vrdz - valore della resistenza a taglio di progetto.

e Ut - valore dell’utilizzo.

e Status —stato globale del Taglio nel piano di contatto.

Surnmary Analysis Plates Bolts/Anchors Welds Concrete block | Shear

Shear in contact plane for extrem load effect

tem Y |Loads T Vy[kN] T Vz[kN] T Vrdy[kN] T Vrdz[kN] T Ut[%] T  Status

> | BP1 LE1 29,996 39,995 139,205 324,690 21,5 O
Design data
> 10,25 HEA140
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5.6 Verifica delle saldature

| Risultati della verifica delle saldature sono visualizzati nella scheda Saldature nella tabella
Verifica delle saldature.

La Saldatura corrispondente alla riga corrente della tabella ¢ evidenziata nell’immagine della
piastra nella finestra dei dati.

Colonne nella tabella Verifica delle saldature:

Elemento — nome della saldatura.

Bordo — il nome generato del bordo cui la saldatura é relativa.
Th. — valore dello spessore della gola della saldatura.

L — lunghezza della saldatura.

Tipo — tipo della saldatura.

Carichi — nome del caso di carico per cui sono visualizzati i risultati.
ow,Ed —valore della tensione equivalente nella saldatura.

oL - valore di tensione perpendicolare alla gola della saldatura.
|| - sforzo di taglio parallelo all’asse della saldatura.

1L - sforzo di taglio perpendicolare all’asse della saldatura.

Ut — valore dell’utilizzo massimo della saldatura.

Status — stato della verifica globale della saldatura.
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f efe

Summary Analysis Plates Bolts/Anchors | Welds

Check of welds for extreme load effect

ltem Edge Th [mm]| Limm] Type| Loads ow.Ed [MPa]| ol [MPa]| || [MPa]| —L [MPa] Ut [%]  Status

D1 B1-bfi1 92 1100  Fillet LET 13 01 0,1 07 04 ®
D1 BT 92 1100  Fillet LET 14 03 00 08 04 (V)
> [é;1 | B1w1 59 2108 | Fillet| LE1 053 04 06 04 ®
B1-tfi1 CPL1a 9.2 2000 Fillet LET 54 28 05 26 15 ®
D1 CPLia 92 2000  Fillet LET 47 22 0.0 24 13 ®
CPL1b | CPL1c 92 700 Fillet LET | 220 11,0 0.0 110 61 ®
CPLb | D1-2 30 2600 Fillet LET | 212 101 |00 108 59 ®
C-bfi1 CPL2a 100 2000 Fillst LE1 53 25 02 27 15 (V)
B1-bfi 1 CPL2a 9.2 2000 Fillet LET 60 3,1 05 29 17 (V)
D2-w1 CPLZb |30 1000 Fillet LET 435 01 251 01 121 | @
D2-w3 CPLZb |30 1000  Fillet LET | 409 01 236 01 14 | ®
CPL2a CPL2b 100 938 Fillet LE1 70 00 39 10 19 (V)
CPL2a CPL2b 100 700 Fillet LE1 99 04 01 5.7 2.7 ®
CPL2a | CPL2b 100 938 Fillet LE1 83 01 5.0 09 24 ®
Design data

Material| Pw ow,Rd [MPa] 0.9 ow.Rd [MPa]

> (5235 |08 3600 2502
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5.7 Visualizzazione della rigidezza dell’unione

La rigidezza rotazionale dell’‘elemento analizzato’ dell’unione sottoposta a momenti flettenti
e visualizzata nella tabella Rigidezza rotazionale del componente dell’unione nella scheda
Rigidezza.

La rigidezza assiale dell’‘Elemento analizzato’ dell’unione sottoposta a forza normale &
visualizzata nella tabella Rigidezza assiale del componente dell’unione.

Summary | Stiffness

Rotational stiffness of joint component

ltem| Comp. | Loads| M [kNm]| ® [mrad] 5js [MNm/rad]| 5r [MNm/rad]| 5p [MNm/rad]| Class

> |C My LE1 10,000 | 0,783 12,766 48,431 0,969 Semi-rigid

Mz LE2 10,000 | -494961 | 0,020 17,588 0,352 Pinned

Axial stiffness of joint component

ltem| Comp. | Loads| N [kN] | dx [mm]| 5t [MN/m]

> |C M LE2 | 10,000 | 0,010 1032,505

Colonne nella tabella Rigidezza rotazionale del componente dell’unione:

e Elemento — é visualizzato il nome dell’elemento dell’unione.

Componente — € visualizzato il nome della Componente corrispondente della forza

interna.

Carichi — e visualizzato il nome del corrispondente caso di carico.

M — é visualizzato il valore del momento flettente corrispondente.

® — ¢ visualizzato il valore della corrispondente rotazione.

Sjs — e visualizzato il valore della rigidezza rotazionale secante calcolata

dell’elemento dell’unione.

e Sr— ¢ visualizzata la rigidezza minima per la classificazione dell’elemento dell’unione
come rigido.

e Sp - e visualizzata la rigidezza massima per la classificazione dell’elemento
dell’unione come incernierato.

Colonne nella tabella Rigidezza assiale del componente dell’unione:

e Elemento — é visualizzato il nome dell’elemento dell’unione.

Componente — ¢ visualizzato il nome della Componente corrispondente di forza
interna.

Carichi — e visualizzato il nome del corrispondente caso di carico.

N — é visualizzato il valore della corrispondente forza assiale.

dx — & visualizzato il valore della corrispondente deformazione assiale.

St — e visualizzato il valore della rigidezza assiale secante calcolata.
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5.8 Visualizzazione dell’analisi di stabilita locale
Gli indici delle curve di instabilita calcolate e i corrispondenti fattori di carico critici sono

visualizzati nella tabella Stabilita locale dell’unione nella scheda Stabilita.

La curva di instabilita e disegnata nella finestra principale per la riga del fattore di carico
critico selezionata nella tabella Stabilita della connessione. Si consiglia di abilitare il disegno

della mesh a elementi finiti e la forma deformata della struttura.

¥ f

Summary Analysis Plates Bolts/Anchors Welds | Buckling

Buckling of the connection
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5.9 Barra multifunzione CBFEM
Vedi 4.4.35 Barra multifunzione CBFEM.

5.10 Barra multifunzione FEM analisi

b “ =i

——

— B § =

Equivalent| Plastic Stressin  Bolt In in Mesh | Deformed
stress ’ strain concrete forces | nodes | elements|
-— ) S—.
l FE analysis |

I pulsanti nella barra multifunzione sono usati per impostare il disegno dei risultati:

e Tensione equivalente — passa al disegno della tensione equivalente causata
dall’estremo di carico corrente.

e Deformazione Plastica — passa al disegno della deformazione plastica causata
dall’estremo di carico corrente.

e Stress in concrete — passa al disegno della tensione del cls causata dall’estremo di
carico corrente.

e Forze nel Bullone— metti/togli disegno delle forze nei bulloni causata dall’estremo di
carico corrente.

¢ Nei nodi — passa al disegno dei valori nei nodi della mesh agli elementi finiti, mediato

sulle singole piastre.

Negli elementi — passa al disegno dei valori nei baricentri degli elementi finiti.

Mesh — metti/togli disegno della mesh agli elementi finiti generata.

Deformata — metti/togli disegno della deformata della mesh agli elementi finiti.

Scala — cambia la scala del disegno della deformata della mesh agli elementi finiti.
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5.11 Relazione of unione corrente verifica

Cliccare nel Navigatore Unione, fondazioni > Risultati per generare la relazione della
verifica dell’unione corrente.

Il contenuto della relazione puo essere cambiato nella finestra dei dati — vedi Errore. L'origine
iferimento non é stata trovata. Errore. L'origine riferimento non é stata trovata..

La relazione della verifica generata e visualizzata nella finestra principale.
E visualizzata la barra multifunzione Vista relazione.
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5.12 Distinta materiali dell’unione corrente
Cliccare sul Navigatore Unione, fondazioni > Distinta materiali.
La distinta materiali generata dell’unione corrente e visualizzata nella finestra principale.
E visualizzata la barra multifunzione Vista relazione.
Il contenuto della distinta materiali puo essere cambiato nella finestra dei dati:

! Bill of material e Aggiungi miniatura — metti/togli la stampa delle immagini
Add thumbnail  Semplificate delle piastre create tramite operazioni di produzione.
(] Add drawings e Aggiungi disegni— metti/togli la stampa delle immagini

dettagliate delle piastre create tramite operazioni di produzione.
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5.13 Normativa Nazionale e impostazioni di calcolo

Per cambiare la normativa di calcolo e le impostazioni di calcolo cliccare Codice nella barra
multifunzione CBFEM.

Code and calculation settings o e ‘
4 Analysis settings
Stop at lirmit strain
Mumber of analysis iterations 25
Default member length [h] 2
Buckling analysis
4 Partial safety factors
v MO 1
y M1 1
y M2 1,25
v 15
y Inst 1,2
4  Concrete block
Joint coefficient B 0,67
Effzctive area - coefficient of max strass 04
Friction coefficient 0,25
4  Check
Limit plastic strain [3] 50
Cpetimal equivalent stress %3] 800
Weld stress evaluation |Average stress T
Braced system
Detailing
Distance between boliz [d] 22
Distance between belts and edge [d] 12
Concrete cone breakout rezistance - ETAG
|Expand| |Collapse| | QK | | Cancel |

Proprieta gruppo Impostazioni di analisi:

e Ferma alla deformazione limite — se I’opzione ¢ selezionata, nel momento in cui si
raggiunge la deformazione plastica limite si ferma I’analisi della deformazione. La
capacita dell’unione puo essere determinata dalla percentuale di carico applicata.

e Numero di iterazioni per ’analisi — input del numero massimo di iterazioni per
I’analisi. Maggiore e il numero di iterazioni maggiore ¢ la precisione dell’analisi di
contatto degli elementi, ma aumenta anche il tempo dell’analisi.
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e Lunghezza di default dell’elemento— La lunghezza di default dei singoli elementi
dell’unione ¢ determinata come multiplo del rapporto ¢ 1’altezza della sezione
dell’elemento.

o Verifica della stabilita — se I’opzione ¢ selezionata, I’analisi della stabilita locale
dell’unione puo essere eseguita per determinare i fattori di carico critici e le curve di
instabilita.

Proprieta gruppo Coefficienti di sicurezza:
e v MO0 — Coefficienti parziali per la resistenza della sezione.
e v M1 - Coefficiente di sicurezza per la resistenza degli elementi.
e v M2 — Coefficiente di sicurezza per la resistenza dei bulloni, rivetti, cerniere,
saldature, piastre in appoggio.
e v C - Coefficiente di sicurezza per la resistenza del cls.
o v Inst — Coefficiente di sicurezza per la sicurezza di montaggio.

Proprieta del gruppo Basamento in calcestruzzo:

e Coefficiente Bj dell’unione — input del valore del coefficiente per determinare la
resistenza di progetto del cls Fjd.

e Area utile — coeff di tensione max — input del valore del coefficiente di tensione
massima per determinare 1’ Area utile del cls. L’ Area utile & determinata dall’area in
cui la tensione e maggiore del multiplo del coefficiente definito e della tensione
massima.

e Coefficiente di Attrito — input del valore del coefficiente di Attrito tra la piastra di
base e il basamento in calcestruzzo.

Proprieta gruppo Verifica:
e Deformazione plastica limite —valore della deformazione plastica limite ammessa.
L’unione non e verificata se il limite della deformazione plastica e superato.
e Tensione equivalente ottimale —il limite inferiore del range ottimale della tensione
equivalente (disegnato in verde) come percentuale dello snervamento.
¢ Valutazione della Tensione nella Saldatura — selezionare il metodo per la
valutazione della tensione nelle saldature:
o Tensione massima — il valore della tensione della saldatura & determinato
come valore massimo della tensione lungo la saldatura.
o Tensione media — il valore della tensione nella saldatura & determinato come
tensione media lungo saldatura.
o Interpolazione lineare — il valore della tensione nella saldatura & determinato
usando il metodo dell’interpolazione lineare.
e Sistema controventato — se selezionato, il sistema strutturale & considerato
controventato nel calcolo della rigidezza dell’unione.
e Dettagli costruttivi— metti/togli la verifica delle prescrizioni dei dettagli costruttivi.
e Distanza tra bulloni — input del multiplo del diametro del bullone per determinare la
distanza tra bulloni ammessa.
¢ Distanza tra bulloni e bordo — input del multiplo del diametro del bullone per
determinare la distanza minima permessa tra bullone e bordo della piastra.
e Resistenza ad estrazione del cono di calcestruzzo — ETAG — metti/togli la verifica
della Resistenza ad estrazione del cono di calcestruzzo.
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5.14 Impostazioni di analisi FEM avanzata

Per cambiare le impostazioni avanzate dell’analisi a elementi finiti cliccare FEM nella barra
multifunzione Impostazioni Avanzate.

Finite-element analysis e o

4  Finite elements mash settings

Mumber of elements on edge g
Minimal size of element [m] 0,01
Maximal size of element [m] 0,05
Generate bolt hales
Iezh refinement radius [d] 2

4 Analysis settings

Anchar length for stiffness calculation [d] g
Widening of bolt mode 05
Widening of weld model 05
Divergent iterations count 3
Contact model of bolt in shear

4  Tubes
Divisicn of circular tubes 24
Divizsicn of rectangular tubes 3

4  Properties of general material of bolt/rivet
Apply an all bolts/rivets
Stiffmess in tension [MMN/m] 10500
Limit strezz in tension - ot [MPa] 4000
Coefficient of hardening in tension 0,001
Stiffmess in shear [MMN/m] 10500
Limit strezz in shear - gz [MPz] 4000
Coefficient of hardening in shear 0,001

|Expand| |G:n||ap5e| | Ok | | Cancel |

Proprieta gruppo Impostazioni della Mesh agli elementi finiti:

e Numero di elementi sul bordo —input del numero di elementi finiti sul bordo
decisivo della piastra o parte della sezione. 1l bordo decisivo € determinato
automaticamente. La misura media dell’elemento finito & determinata come rapporto
della lunghezza del bordo e il numero richiesto di elementi sul bordo.

e Misura minima dell’elemento — input della misura minima ammissibile
dell’elemento finito.

e Misura massima dell’elemento — input della misura massima ammissibile
dell’elemento finito.
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Genera i fori dei bulloni — se I’opzione ¢ selezionata, Sono generati i fori appropriati
nelle piastre in corrispondenza dei bulloni.

Raggio di rifinitura della Mesh [d] — input del raggio dell’area circolare attorno al
bullone dove la mesh é rifinita, come multiplo del diametro del bullone.

Proprieta gruppo Impostazioni di analisi:

Lunghezza di Ancoraggio per il calcolo della rigidezza [d] — input della lunghezza
delle molle che modellano 1’ancoraggio nell’analisi della rigidezza come multiplo del
diametro dell’ancoraggio.

Allargamento del modello del bullone — input dell’aumento della larghezza di
vincoli interni di interpolazione che modellano il bullone, come multiplo dello
spessore della piastra.

Allargamento del modello della saldatura — input dell’aumento della larghezza di
vincoli interni di interpolazione che modellano la saldatura, come multiplo dello
spessore della piastra.

Conteggio delle divergenze — input del numero ammissibile di iterazioni delle
divergenze.

Modello di contatto dei bulloni a taglio — se I’opzione ¢ selezionata, i bulloni a
taglio sono modellati usando gli elementi di contatto che hanno effetto solo nell’area
compressa del foro del bullone.

Proprieta gruppo Tubi:

Divisione dei tubi circolari — input del numero di linee diritte per discretizzare il
cerchio dei tubi circolari.

Divisione dei tubi rettangolari — input del numero di linee diritte per discretizzare
I’arco nel bordo dei tubi rettangolari.
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6 Unioni nel progetto

Il progetto puo contenere piu unioni. Cliccare il comando del Navigatore Relazione >
Elementi nel progetto per visualizzare la lista di unioni definite.

La Tabella di tutte le unioni definite é visualizzata nella finestra principale. L’unione corrente
e disegnata nella finestra 3D.

E visualizzata la Barra multifunzione Nuovo elemento.
Project items

Name T | Description T | Report | Analysis type
Cutl frame knee cut Yes Stress, Strain
> w2 e an (mer o s Ves Stiffness
1 Stiffener 1 stiffener in inclined frame knee Yes
Stiffener 2 double sided web stiffener Yes
o Widener 1 flange wideners of base plate column Yes
o Widener 2 web widener of frame knee Yes
Rib 1 rib on bottom flange of beam in frame knee Yes
[ ] Opening circular opening in beam web Yes
Plate ta plate 1 bolted plate-to-plate Yes
[ ] Plate to plate 2 welded plate-to-plate Yes
[ ] End plate 1 belted end plate to column flange Ves
End plate 2 bolted two appasite end plates to calumn web Yes
" ena plate 3 bolted notched end plate on beam web (grid) Yes
o Shifted end plate shifted end plate on beam web Yes
[ ] Stub stub welded on beam flangs Yes
[ ] Fin plate fin plate on beam web Yes
Gusset plate 1 diagonals on gussst plate Yes
Gusset plate 2 diagonal in corner of base plate Yes
Gusset plate 3 diagonals in frame knee Yes
Gusset plate 4 diagenal on flange Yes
Base plate base plate with shear iron Yes
o Splice spliced beams Yes
[ ] Connecting plate RH5 1 diagonal with lid to column - new connacting plate Yes
Connecting plate RHS 2 notched diagonal to column - existing plate Yes
Connecting plate RHS 3| two diagonals in frame knee Yes
o Cannecting plate RHS 4 diagenal to beam flange Yes
[ ] Gusset plate 5 diagonal to splice Yes
Cleat belted cleat Yes
General plate General plates Yes

| pulsanti sopra la tabella Progetto elementi:

o - aggiungi una nuova unione vuota nel progetto.

o - elimina 1’unione corrente dal progetto.
e Copia — aggiungi una nuova unione nel progetto copiando 1’unione corrente.

Colonne nella tabella Progetto elementi:

e Nome — input del nome dell’unione.

e Descrizione — input della descrizione dettagliata dell’unione. La Descrizione e
stampata nella relazione.

¢ Relazione — metti/togli la stampa dei dati di input e la verifica dei risultati nella
relazione generale di tutte le unioni nel progetto.

e Tipo di Analisi — cliccare la cella della tabella per passare alla modalita di analisi
dell’unione:

o Sforzo, deformazione — puo essere eseguita I’analisi sforzo e deformazione e
la verifica della stabilita dell’unione per questo tipo di analisi. Uno degli
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elementi dell’unione e impostato come ‘Elemento portante’ (I’appoggio ¢
applicato su questo elemento nel modello di analisi), tutti gli altri elementi
sono connessi all’elemento portante.

o Rigidezza — puo essere eseguita 1’analisi della rigidezza di un elemento
dell’unione per questo tipo di analisi. O degli elementi dell’unione & impostato
come ‘Elemento analizzato’. La Rotazionale e la rigidezza assiale sono
calcolate per I’*Elemento analizzato’. Nel modello di analisi, gli appoggi sono
applicati a tutti gli altri elementi dell’unione.

6.1 Barra multifunzione Nuovo elemento

I pulsanti nella barra multifunzione Nuovo elemento sono usati per aggiungere una nuova
unione al progetto:

ﬂ: =~ n o . . L _

| e Telaio 2D — apre la finestra di dialogo Selezionare la
me Frame Anchor Any | tipologia di connessione con le forme predefinite di
| 0 3B Jemt shape | copnessioni 2D. La nuova unione @ aggiunta al progetto dopo
‘ blew.fiem " aver cliccato I’immagine della tipologia di unione desiderata.

e Telaio 3D — apre la finestra di dialogo Selezionare la tipologia di connessione con le
forme predefinite di connessioni 3D. La nuova unione € aggiunta al progetto dopo
aver cliccato I’immagine della tipologia di unione desiderata.

e Unione di Ancoraggio — apre la finestra di dialogo Selezionare la tipologia di
connessione con le forme predefinite di connessioni di ancoraggio. La nuova unione €
aggiunta al progetto dopo aver cliccato I’immagine della tipologia di unione
desiderata.

e Qualsiasi forma — aggiunge una nuova unione vuota nel progetto — 1’unione non
contiene alcun elemento.

Fr

ool

6.2 Aggiungere una nuova unione
Una nuova unione pu0 essere aggiunta in molti modi:

a) In qualsiasi momento si puo cliccare { =i in fianco alla lista di unioni nel Navigatore.
Questo comando lancia la Creazione guidata nuova connessione— vedi 3.1.

b) Cliccarei " isopra la tabella Progetto elementi nel Navigatore Relazione > Progetto
elementi. Una nuova unione vuota e aggiunta al progetto ed é impostata come unione
corrente e il Navigatore passa a Unione, ancoraggio > Geometria.

¢) Usando i pulsanti nella barra multifunzione New elemento nel Navigatore Relazione
> Progetto elementi — vedi 6.1 Barra multifunzione Nuovo elemento.
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6.3 Relazione di calcolo

4 Protokol Nella relazione di output possono essere stampati i dati di input, i
Standardni risultati del calcolo e i risultati della verifica. La Relazione puo
Detailni contenere testi, tabelle e immagini. La Struttura del protocollo é fissa,

e solo possibile impostare quali tabelle e quali immagini visualizzare.
La Barra multifunzione Vista relazione e disponibile per lavorare sulla relazione.

La relazione é stampata solo per le unioni che sono state passate all’opzione per generare la
relazione.

6.4 Relazione su una linea

Cliccare il comando del Navigatore Relazione > Una linea per generare la relazione su una
linea.

Il contenuto della relazione su una linea puo essere impostato nella finestra dei dati.
La Barra multifunzione Vista relazione e disponibile.
La relazione su una linea contiene la tabella dei risultati della verifica globale per ogni unione.

Data Opzioni per impostare il contenuto della relazione su una
linea:

Project data e Dati del progetto — metti/togli la stampa della
Settings tabella dei dati del progetto.
Materiale | o _Impostazi(_)ni - met_ti/tpg!i la stampa della tabella
el codice e delle impostazioni di calcolo.
[] Theoretical background e Materiali — metti/togli la stampa della tabella dei
materiali usati nell’unione.
e Background teorico — metti/togli la stampa del capitolo con le informazioni di base
del background teorico sull’analisi e la verifica dell’unione.

6.4.1 Relazione su una pagina

Cliccare il comando del Navigatore Relazione > Una pagina A4 per generare una pagina di
relazione.

Il contenuto della relazione su singola pagina puo essere impostato nella finestra dei dati.
La Barra multifunzione Vista relazione e disponibile.

Per ogni unione sono visualizzate Tabella della geometria, immagine dell’unione, tabella
degli effetti dei carichi e tabella della verifica globale.

Opzioni per impostare il contenuto della relazione su

Data .
pagina:
Project data e Dati del progetto — metti/togli la stampa della
Settings tabella dei dati del progetto.
e Impostazioni — metti/togli la stampa della tabella
Materials del codice e delle impostazioni di calcolo.
[] Theoretical background e Materiali — metti/togli la stampa della tabella dei

materiali usati nell’unione.
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e Background teorico — metti/togli la stampa del capitolo con le informazioni di base
del background teorico sull’analisi ¢ la verifica dell’unione.
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6.5 Relazione dettagliata

Cliccare il comando del Navigatore Relazione > Dettagliata per generare la relazione
dettagliata.

Il contenuto della relazione puo essere impostato nella finestra dei dati.
La Barra multifunzione Vista relazione e disponibile.
Data Opzioni per impostare il contenuto della relazione:

o Dati del progetto — metti/togli la stampa dei
dati del progetto tabella.
Settings e Impostazioni — metti/togli la stampa della
Materials tabella del codice e delle_ |mpqsta2|on| di calcolo.
e Elemento — metti/togli la stampa della tabella

Project data

ltem dei dati di base dell’unione.

Geometry e Geometria — metti/togli la stampa delle tabelle
Table e le immagini dei dati geometyici d_ell’unlone.
xonometric view o Tabella —metti/togli la stampa della
] View XY tabella dei dati g_eometrlu. _ _ _

0 \,-"e-—r- z o Vista assonometrica — metti/togli la
e stampa dell’immagine dell’unione in vista

(] View Y2 _ assonometrica.

[ Color depth: White and black o Vista XY — metti/togli la stampa

Cross-sections dell’immagine dell’unione in proiezione sul piano XY
List globale.

[] List with pictures o Vista XZ — metti/togli la stampa

] Bolts dell’immagine dell’unione in proiezione sul piano XZ

globale.

Load effects o Vista YZ — metti/togli la stampa

Results/Cheacks dell’immagine dell’unione in proiezione sul piano YZ

lobale.
Stesl plates g

Drawings - Strain check
Drawings - Eqg. stress
Balts/Anchaors
Welds
Concrete block

o Profondita di colore bianco e nero —
metti/togli la stampa delle immagini monocromatica.
e Sezioni — metti/togli la stampa delle tabelle e
delle immagini delle sezioni.
o Lista — metti/togli la stampa della
tabella delle sezioni usate nell’unione.

Contact plane o Lista con immagini — metti/togli la

[ Stiffness stampa della tabella e delle immagini delle sezioni

[] Buckling usate nell’unione.

[] Explanations tables e Materiali — metti/togli la stampa della tabella
® Separate dei materiali usati nell’unione.

Summary e Bulloni — metti/togli la stampa della tabella dei
1 Bill of material bulloni usati nell’unione.

7| Add thumbnail o Effetti dei carichi — metti/togli la stampa della

Add drawings tabella degli effetti dei carichi definiti nell’unione.

¢ Risultati/Verifiche — metti/togli la stampa delle
tabelle dei calcoli e i risultati delle verifiche.
o Piastre d’acciaio — metti/togli la stampa delle tabelle dei risultati delle
verifiche delle piastre d’acciaio nell’unione.

[] Theoretical background
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= Disegni — verifica della deformazione — metti/togli la stampa delle
immagini delle linee della verifica della deformazione sulle singole
piastre dell’unione.
» Disegni — tensione eq. — metti/togli le immagini delle curve della
tensione equivalente sulle singole piastre dell’unione.
o Bulloni/Ancoraggi — metti/togli la stampa delle tabelle dei risultati delle
verifiche dei bulloni e degli ancoraggi nell’unione.
o Saldature — metti/togli la stampa delle tabelle dei risultati delle verifiche delle
saldature nell’unione.
o Basamento in calcestruzzo — metti/togli la stampa delle tabelle dei risultati
delle verifiche del basamento in calcestruzzo.
o Piano di contatto — metti/togli la stampa delle tabelle dei risultati delle
verifiche dello sforzo di taglio nel Piano di contatto.
o Tabelle esplicative metti/togli la stampa delle tabelle delle spiegazioni delle
verifiche.
e Distinta materiali — metti/togli la stampa delle tabelle e le immagini della distinta
materiali.
o Aggiungi miniatura — metti/togli la stampa delle immagini semplificate delle
piastre create con le operazioni di produzione.
o Aggiungi i disegni — metti/togli la stampa delle immagini dettagliate delle
piastre create con le operazioni di produzione.
e Background teorico — metti/togli la stampa del capitolo con le informazioni di base
del background teorico sull’analisi ¢ la verifica dell’unione.

6.6 Barra multifunzione Vista relazione

. Per stampare ed esportare la relazione usare i pulsanti nella
—_ L - - - -
9 59 barra multifunzione Vista relazione.

Print Preview Save
as

e Aggiorna — rigenera la relazione secondo le
oot v impostazioni correnti del contenuto della relazione.
e Stampa — stampa della relazione sulla stampante
selezionata.
e Anteprima — visualizza ’anteprima della relazione.
e Salva con nome... — salva la relazione nel file HTML, MHT (archivio web con

immagini) o TXT.
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7 Materiali, sezioni e bulloni nel progetto

7.1 Sezioni

Cliccare il comando del Navigatore Materiali > Sezioni per visualizzare e modificare le
sezioni nel progetto.

. )
i
Ty | |
|
!
|
3 g — — — — — _| _______ — _-...Y
d
Eid
|
T | b |
|
‘ L 140 L
| Y B Ll
Data * I

Cross-Sections

Parameters | Characteristics

4 Simple rolled

> | CON1 (HEA140)
CON1 {HEA240)
CONZ {HEAZ200)
CONZ (HEAZ240)
CONS3 (IPE220)
U400

CONS (IPE220)
CONG (HEAZOD)
CONS (IPE220)
RO100/100/4
CONS (IPE200)
CONE (K60/60/6)
CONS (HEA30D)

ST P AT AM

Cliccare Copia sopra la tabella delle sezioni per copiare una sezione esistente.

| MName COM1

‘J Geometry
| Shape HEA140 =]

‘ 4 Material

| Steel 5235 a2

-

b ] e ) ) ) () [

Cliccare [ & ] sopra la tabella per aggiungere una nuova sezione.
La finestra di dialogo Sezione Navigatore appare con 4 gruppi di sezioni disponibili:

e Laminata — sezioni laminate d’acciaio I, L, U, T, piastra, circolare, quadrata e sezione
rettangolare cava;

e Saldata, a struttura mista — forme piu complesse composte di sezioni laminate
d’acciaio, sezione d’acciaio qualsiasi.
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e [Formata a freddo — sezioni a parete sottile- formate a freddo.

Cliccare I’'immagine della forma della sezione richiesta per aggiungere una nuova sezione. La
nuova sezione & impostata come sezione corrente e le sue proprieta sono visualizzate nella
tabella nella finestra dei dati.

Basic Advanced Rolled sections Welded, Composed Basic Advanced Rolled sections Welded, Composed
) I N - C — — =
) .
- = N N S . — = bem
—
L)

4 O

Rolled sections Welded, Composed  Cold-formed
s |
aT
]
[ — o

C’¢ una lista di sezioni gia definite sulla parte sinistra della finestra dei dati. | seguenti
pulsanti sono disponibili per ogni sezione:

E

o B/ input di una nuova sezione. La sezione corrente e sostituita da quella nuova.

o [%]_elimina la sezione. Una sezione usata nella struttura non puo essere eliminata.

e Le Proprieta della sezione corrente possono essere modificate nella scheda Parametri
nella parte destra della tabella dei dati. La Tabella delle caratteristiche della sezione
sono visualizzate nella scheda Caratteristiche.
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7.2 Materiali

Cliccare il comando del Navigatore Materiali > Acciaio, calcestruzzo per visualizzare e
modificare le proprieta dei materiali.

Materials
Mame Y| Type Y 4  Physical properties
5235 Steel £ | m [kgfm3
€25/30 Concrete £ | E [MPal]
¢ [/ kgk)]
4 EN1992-1-1

Tutti i materiali assegnati a sezioni nel progetto sono elencati nella tabella Materiali.

£ - cliccare il pulsante di modifica per convertire il materiale in materiale modificabile.
Il nome del materiale cambia e le caratteristiche del particolare materiale possono essere
modificate. Il cambiamento influisce su tutte le sezioni cui € stato assegnato tale materiale.

- - cliccare il pulsante per visualizzare la finestra di dialogo con la lista di tutti i
materiali disponibili nella libreria dei materiali del sistema. Quando un materiale é selezionato
dalla libreria, questo sostituisce il materiale modificato. Il cambiamento influisce su tutte le
sezioni cui e stato assegnato tale materiale.

Pulisci — il pulsante e disponibile se ¢c’¢ un materiale nel progetto che non é assegnato ad
alcuna sezione. Cliccare il pulsante per eliminare i materiali non usati dal progetto.
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7.3 Assiemi di bulloni

Cliccare il comando del Navigatore Materiali > Bulloni per visualizzare e modificare le
proprieta degli assiemi di bulloni ed ancoraggi nel progetto.

Bolt assemblies || [ss| [Gopym| [ Clean |
4  Properties
> | M16-109 Name M16 - 10.9
M12 - 109 4 Bolt
Selected bolt 16 - DIW 7990 I:l
Type Normal 7
Bolt grade |10 7
Length Standard 7
4 Nut
Selected nut M16 - DIN 6915 |:|
Mut grade |1U.9 "|
4  Washer
Selected washer M16 - DIN 6916 |:|
At the head
At the nut

| pulsanti sopra la tabella Assiemi di bulloni:

o - aggiungi un nuovo Assieme di bulloni al progetto.

o - elimina I’ Assieme di bulloni corrente.

e Copy — aggiungi un nuovo Assieme di bulloni copiando 1’ Assieme di bulloni
corrente.

e Pulisci — elimina gli Assiemi di bulloni non usati dal progetto. Il pulsante non &
disponibile se tutti gli assiemi sono usati.
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RELEASE 6.1-6.2

La versione 6.1 é stato rilasciata quattro mesi dopo la versione 6. Ci siamo concentrati sui
collegamenti con i programmi CAD e FEA.

IDEA STATICA ENHANCED:

CAD links

Node designed in CAD program can be imported into IDEA Connection and analyzed

Tekla Structures (Trimble) — plugin command, beta versionNew graphical design of IDEA
StatiCa applications

Advance Steel (Autodesk) — plugin command, beta versionHighlighting and tooltips in 3D
model presentation

IDEA STATICA ENHANCED:
Improvements and new functions
o Galleria di disegni - tutte le immagini 3D possono essere inserire nel report di output
o Le saldature — migliorati i diagrammi delle forze interne
o Carichi - importare piu casi di carico puo essere fatto tramite file excel
« Database di bulloni - semplificati nomi, EN e US

o Tabelle di output per la verifica dei bulloni - disegni di layout
e | contatti tra piastre saldate

AISC Code (US)

Sia LRFD che ASD implementano disegni 3D, che possono essere inseriti nella relazione
Materiali — acciaio, calcestruzzo, bulloni, tabella saldature

Setup data

Verifica di piastre, bulloni, saldature, piastre di base

Relazione Output

Fea links

Autodesk Robot
1) LINK TEKLA

Abbiamo sviluppato un nuovo collegamento tra le applicazioni Tekla Structures e IDEA
Connection. Esso consente una realizzazione del progetto di IDEA Connection direttamente
utilizzando un comando (macro) in Tekla Structures.
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2) LINK ADVANCE STEEL

Allo stesso tempo, abbiamo anche sviluppato un nuovo collegamento tra le applicazioni
Advance Steel e IDEA. Esso consente una realizzazione del progetto di IDEA direttamente
tramite un nuovo comando concheck in Advance Steel.

3) MIGLIORAMENTI E NUOVE FUNZIONI

Galleria

=;=

e ?ﬁ/ L
lery || ¢

_’"_'..._l
ijGa

E’ stata implementata una galleria di foto. Le immagini archiviate possono essere inserite
nella relazione dettagliata.
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CONNECTION e e e
e T —=PEEE
& - o | ~ o k. '/ /7
sl L O R s e | M = (| T 0|5 oy v Dot Terouss
e ;[ A pates S Tomol e Cacy
L pmen Jlow L Vewsses L s | sewe L cpetns J\ cortn L asnces attngs
? - 8o Main

o)

v
> |2
2w
v
@ sTFes <defoult >~ |23
= 10 E
— Boited
Detaih v r—
0
o
150
0
-
CON1
Connection
Item
v Name CON1
Description
) Gallery. - olEN| Analysis Stress, strain simpitfied loading
o 1 Design code AISC - LRFD
i Fl v : Beams and columns
List of pictures Selected picture B Direcion | V- PR | 0 -Rowion
e o - rmieit] | S5t 4] (%) 3] fmm) fmm)
r— - [ HEA200 00 900 00 0 0
¥ [ IPE220 0.0 00 00 0 0
L4 alent stress
4
:
z
Cose:
L&‘
X
Pictures in the gallery -

Detailed report
Rappresentazione grafica di bulloni e saldature

Le saldature sono disegnate nella finestra 3D assieme ai risultati — le saldature selezionate
sono ora evidenziate. Tutte le intensita delle saldature sono visualizzate con la stessa scala.

Inensity tx. ty, £z (kNim}

Le immagini schematiche della posizione dei bulloni é stata aggiunta nelle tabelle dei risultati
(Risultati, Relazione\Dettagliata)
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Bolts
F u Ut

Name Load case [Ht:l[i [kT'l] [%t; [‘i"i?l U[%Ei' Check status
B1 LE1 322 1.8 19.8 1.8 148 | QK

+ B2 LE1 3.0 1.6 191 1.6 142 (8]

-|1 B3 LE1 16,9 0.7 10,4 0.8 [+ (8],
B4 LE1 17,1 0.6 105 | 0.6 7.5 (0] 4

:E ﬁ B5 LE1 0.5 0.2 03 0.2 0,3 QK
Bo LE1 0.3 0.7 02 0.8 0ga (8]
BT LE1 1186 3.1 728 3.2 51.2 DK
B3 LE1 108,9 33 69,8 33 47 9 QK
BS LE1 322 1.8 19.8 1.9 148 Ok
B10 LE1 3.0 1.5 191 1.5 14.1 (8]
BE11 LE1 17,7 0.6 10,9 0.6 7.8 (8],
B12 LE1 16,5 0.7 10,1 0.7 7,4 (0] 4
B13 LE1 0.4 0.6 03 0.6 0.a QK
B14 LE1 0.3 0.2 02 0.2 03 (8]
B15 LE1 11584 4.0 727 4.1 52.0 DK
B1aG LE1 108,38 28 69,8 29 470 QK
B17 LE1 58 244 129 208 a0 2 Ok

_Ij_ﬁ
B13 LE1 a6.2 287 13,7 85,3 a5.1 DK
_|_1_T

Importazione dei carichi

N Ty B

-

New Delete Delete Import

' all
_‘l Load edit

I’

Piu carichi possono essere inseriti copiando e incollando da un foglio Excel.
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M Wy L M By Mz
15 u _32 2 35 D LI L} L) L ri) L4 o L
[ ] 1 1 - W ] ] 1 n
=10 o 23 0 47 1] L [} &E 138 Ak -] - 1] i
=13 3 -12 o a7 12
0 -12 12 0 8
I kel - iy (el gy i L
S~
Load effects  ysits| (ol | mimports Internal forces Ciean Lopy X postson
Member| Position) X [m]| N [kEN] | Wy [kM]| Vz [EN] Mx [kNm] My [kMm] Mz [KNm]
LEZ B End pop 150 | 50 220 00 o 120
LE3 Values in disabled cells are not taken into socount in CEFEM anahysss,
> |LE4 According to its type the member cannot resist loading in cormespanding
1 LS ' direction.

Database dei bulloni

L’input dei bulloni é stato semplificato. | bulloni sono ordinati solo per tipo di materiale. |
bulloni standard EN e AISC vengono forniti in base al codice selezionato.

Bolt assembly x| | soitassemby X
ez oD L ||| azor 1/2 A490
168 M16 8.8 ||| s W6 MO
n V2088 A325M 3/4 A490
A490 7/8 A490
109 M22 8.8 ssoon © s

58 M24 8.8 178 At

M2T 8.8 1144 A490

M30 5.8 1 3/8 4490

M36 8.8 11/2 A490

4) CODICE AISC- SIA LRFD CHE ASD

L A

Abbiamo implementato AISC-LRFD a codici AISC-ASD. Il tipo di codice pu0 essere
selezionato all'interno della definizione di un nuovo progetto.
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Motetih

A36

AS3 G B

A242 [x <= 3/4im)
AQBA«112n)
A2
AS00,Ge. 8

AS00, Gr. €

AS01

ASTe

AS14 (r>65mm)
AS29 Gr. 50

AS29, Gr. 55

AST2 Ged2

AST2 Gr S0

AST2 G SS

AST2 Gef0

ASTY G &S

ASSS (tedn)

ASES [d<t<Sn)
ASEE (S<t<Bn)
A518 Gral (te3/din)
A618 Gran (/dm<t)
ASIE Gl

A7

AR52

A513 Gr %0

AFIL G0

Ok Camcel

-

 Canced -
Bolt assemblies il 36 Copy. Ciean.
> | 302 ads0 = Nome | 372 2430
. | 22 a325m @ La ot -
User inpet r
Selected boit 374 - ASME 81826 e
Type Preswressed 0
Boit grade A9
Length Seandaed
e (S ganty .
[ User input [
Selected nut 34 - ASME 31825 =
Intensdty tx. fy. t2 (KN} Disemeser [mn] 20
Nut grade Y
P 4 Waher B
w3 | Userinput o n
Selected washer 20-ASMEBIR26M [
Py AL the head v
o At the rut 4

es

L’x

Summary Anslyss Plates Bohw/Anchors | Welds

Check of welds for extreme load effect

Ls [mm] L[mm] Type

|Bof 1 STIFF1a 198 1187  Fillet

> (Bwl|STHFIa 120 2080 Fillet
[ean1 steere 198 187 Fler
[Bof1 sTFFb 198 1188  Fiter
[ sTFFIb 120 2080  Faet
'e;m STIFFID 198 11688  Filet
lepr Breat 71 2400 Double fillet
[epr  Brmy 7 2400  Double fillet
:EP! Blwl 3 2180 Double fillet

M STIFFID 143

2620  Fillet

X=-0562=046

V [kN]

157
e
4423
4344

Utt [%] Uts [%] Utts [%] Status

278
265
734
730

S

Check of bolts and anchors for extreme load effect

1n1 278 (v
n3 265 ®
65 734 ®
64 730 ()

Tension Ra/O[kN]| Shear Ro/O[kN] | Bearing Rn/O[kN]

Loads Load[kN] Rna/O[kN] Ut [%]  Status n Loads Ft[kN]
& 303 962 20 (@] > {81 | LE1 32430
e u2s WSt 133 © l82 &1 30846
w40 wee 33 @ [83 11 ssses
LBt 3531 2424 137 (V) ;s‘ BT 85060
LEY 1756 12354 142 (v] -

L 301 2488 47 (v]

' 6899 33400 213 © Design data

LEY 3978 43200 92 (v

L 3474 15285 28 (v > |3/4A490-1 116559
LEY 6956 606 476 (V] '

4  Welds

[ S — P N

5) INTERFACCIA BIM CON AUTODESK ROBOT

Abbiamo aggiunto I’interfaccia con Autodesk Robot in BIM.
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oral J056-In Triad - Project; Sdea 01 - Reslts (FIMy: ot of date R NN = 9 6
DSH AWwR® XX A6 NN\ EHA QABY A9 s Bme
A =20 S QW RO nd &f =18 o
0
V. =
N | A
~N
'3
I
>
‘ -
e
ov oo
338 - B © Resuts (FIME ot of dute » S8» a JERSTo Ry T Som 1 V47 Dy

=
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-
P
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—
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RELEASE 6.3
6) CALCOLO PIU’ VELOCE

We optimized solver of IDEA Connection to make calculations of joints/connections four
times quicker. Version 6.3 calculates in 10 seconds what took 40 seconds in version 6.2.

Abbiamo ottimizzato il risolutore di IDEA Connection in modo da fare i calcoli delle
connessioni quattro volte piu velocemente. La versione 6.3 calcola in 10 secondi cio che e
calcolato in 40 secondi nella versione 6.2.

Version 6.2 60 sec
Welded T-connection
Version 6.3 7 sec
Version 6.2 44 sec
Bolted T-connection
Version 6.3 11 sec

Questa funzionalita é disponibile sia per la versione Expert sia per Enhanced di IDEA
StatiCa Steel.

7) NUOVO METODO DI CALCOLO PER GLI ELEMENTI

Abbiamo sviluppato un nuovo metodo di taglio. Ora possiamo tagliare tutti i tipi di elementi.

Questa funzionalita é disponibile solo per la versione Enhanced di IDEA StatiCa Steel

8) DISATTIVAZIONE DI INTERAZIONE TENSIONE/TAGLIO
NELLA VERIFICA DI BULLONI

Abbiamo reso possibile attivare e disattivare la interazione della trazione e del taglio nella
verifica dei bulloni.
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4 Bolts

e Mi2i0ss
TL = Top layers [mm] -30
LL « Left layers [mm)] -30

Shear plane in thread v
' (Tens'on/shear interaction !')

Check of bolts and anchors for extreme load eff

item Loads Ft [kN]
1 | 4050
4056
55875
55.867

VIkN] Utt [%] Uts [%) Utts [%] Status

LE1
LE1

LE1

0000

Questa funzionalita é disponibile sia per la versione Expert sia per Enhanced di IDEA

StatiCa Steel.
9) LINK ROBOT

E’ stato sviluppato un nuov add-in per Robot Structural per rendere possibile il link diretto tra

Robot e IDEA Connection.

Initial state

Operations

Stress cherc»k

Questa funzionalita é disponibile sia per la versione Expert sia per Enhanced di IDEA

StatiCa Steel.

10) EDITOR PIASTRA E RAPPRESENTAZIONE GRAFICA DI

UN ELEMENTO

Abbiamo migliorato I’editor della piastra e abilitata la definizione del foro sul bordo della
piastra. Allo stesso tempo, abbiamo aggiunto la rappresentazione grafica dell’elemento

collegato alla piastra in output nella relazione.
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1100

= P10,0/1100-3 -
10,0/ 10,0 - %

800

it

1600

80,0

30,050.0300

-

850 250
1100
————————

11) PIANO DI LAVORO

Abbiamo migliorato 1’operazione di produzione piano di lavoro grazie alla rappresentazione
grafica del piano, che puo semplificare la definizione della posizione del piano.

Questa funzionalita e disponibile sia per la versione Expert sia per Enhanced di IDEA
StatiCa Steel.

12) AREA EFFETTIVA DI TENSIONE DEL CALCESTRUZZO

Abbiamo migliorato il metodo di determinazione dell'area effettiva e anche la sua
rappresentazione grafica. L’area effettiva ¢ contrassegnata dal colore verde. L’area effettiva
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finale per il controllo della tensione di contatto € evidenziato come ombreggiato.

Questa funzionalita e disponibile sia per la versione Expert sia per Enhanced di IDEA
StatiCa Steel.

13) IRRIGIDIMENTO

Abbiamo migliorato 1’operazione di produzione irrigidimento. E’ ora possibile definire
irrigidimenti di grandi dimensioni.

EmNRERERY

Y0 T 1 L R O

A0 O O O

@\‘
W A
L 1)
|

\ U T L Ot

N0 T R W R O S TR

‘T UK, A\ R R
% 0 O O VO S T

\}

NEEEEREEn

||
)
()
A

\ !

|8
\
\

T\

W)

Questa funzionalita e disponibile sia per la versione Expert sia per Enhanced di IDEA
StatiCa Steel.

9) MIGLIORAMENTO LINK CON TEKLA

Il collegamento ora lavora per un'ampia varieta di connessioni e articolazioni. Tuttavia, si
prega di prendere in considerazione le funzionalita ancora non supportate:

-fori nei piatti e negli elementi e monconi. Si propone come soluzione quella di importare
I'intero giunto e aggiungere manualmente questi elementi all’interno di IDEA Connection.

-piastre piegate. Si consiglia di utilizzare due piastre saldate insieme.

-tagli di profilo CHS e RHS. E’ consigliabile importare [’intero giunto e aggiungere
manualmente questa operazione in IDEA Connection.
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-ancoraggi e piastra di base. Si propone come soluzione quella di importare I’intero giunto e
aggiungere manualmente questi elementi in IDEA Connection.

Osservazioni:

In Tekla Structures non c¢’¢ una descrizione corretta dell’arrotondamento dei tratti laminati a
caldo, ma IDEA Connection definisce i valori mancanti automaticamente.

Si consiglia di controllare i bulloni importati e le saldature e aggiungere i dati necessari se
mancanti in Tekla Structures.

Gli sviluppatori stanno lavorando per aggiungere nuovi tipi di profilo.

10) MIGLIORAMENTO LINK CON ADVANCE STEEL

Il collegamento ora lavora per un'ampia varieta di connessioni e articolazioni. Tuttavia, si
prega di prendere in considerazione la funzionalita ancora non supportate:

- fori nei piatti e negli elementi e monconi. Si propone come soluzione di importare I'intero
nodo e aggiungere manualmente questi elementi in IDEA Connections.

- piastre piegate. Si consiglia di utilizzare due piastre saldate insieme.

- ancoraggi e piastra di base. E’ consigliabile importare l'intero nodo e aggiungere
manualmente questi elementi in IDEA Connections.
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RELEASE 7.0

1) DIAGRAMMA DI RIGIDEZZA

La versione 7 fornisce una nuova funzione che analizza la rigidezza e la capacita di qualsiasi
elemento di un giunto. Il diagramma completo viene generato automaticamente e puo
essere aggiunto nella relazione in uscital

La rigidezza rotazionale o assiale puo essere studiata per il carico di progetto specifico.

Il diagramma mostra:

* Livello di carico di progetto

* Valore limite della capacita della connessione per il 5% di deformazione equivalente

* Valore limite di capacita degli elementi collegati (utile anche per la progettazione sismica)
* 2/3 della capacita limite per il calcolo della rigidezza iniziale

* Valore della rigidezza iniziale

« Limiti per la classificazione del collegamento - rigido e cerniera
Siiffness diagram My - ¢y, LE1

70,0+ -

"7 Mc,Rd = 67,2 kNm 5j,Rig
B 5 Pin

W 5jini

60,0+

50,0+

5j,ini = 42,8 MNmyrad

20,0+

10,0+ /

D,Gl/u

T T T 1
0.0 20 40 6,0 80 100 120 140 160 180
d[mrad]

Connessione saldata rigida
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Stiffness diagram My - ¢y, LE1

70,0+ b
" Mc,Rd = 67,2 kNm 5j.Rig
' ' ' "~ MW SjPin
W Sjini
60,0+
50,0-

30,0+

20,0+

10,04

Mi@ =398 Ir.l'ﬁld

2/3 MjRd = 26,5 kNm

Sjini = 10,7 MMNm/rad

00
00

T T T T 1
10,0 200 300 400 50,0
$[mrad]

Connessione bullonata semi- rigida

2) BLOCCO DI CALCESTRUZZO E ANCORAGGI

L’aggiornamento offre la possibilita di inserire 1’0ffset del blocco di cemento su tutti i
bordi della piastra di base in acciaio. Gli offsets influenzano il calcolo delle dimensioni

dei

coni break-out.

|_RZZD,DD 350,00 440,00 202|, 0o
_—

440,

00 1 ;
|
I
I
|_ _ I
60j00 I
+
‘ ‘ ;
(]
,00 2430)00 (]
I
I
‘ 1
~ &0 ]
(]
(]
L]
I
I
00 400,00 ;
|
|
L e
r
| | | | |
150,00 E‘FUJD:I-O:U 558188 jﬁﬂ,ﬂqﬂ 400,00 0000

L’estremita degi ancoraggi sono spesso modificate per aumentare la coesione e rendere il

cono di

break-out piu grande. Tuttavia nelle verifiche cio & considerato solo nelle dimensioni

del cono di break out. L'utente puo definire le rondelle di dimensioni specifiche per rendere il
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cono break-out pit grande. La rondella pud essere rettangolare o circolare, ma entrambe
hanno la stessa influenza sulle dimensioni del cono.

Rondelle rettangolari Rondelle circolari

3) IRRIGIDITORI

Gli utenti di IDEA statica Connection possono rafforzare i giunti in acciaio con piastre
supplementari - irrigidimenti, rinforzi, duplicatori. Nella versione 7 possono essere utilizzati
per irrigidimento segmenti di profili formati a caldo o laminati a freddo. Tali elementi di
irrigidimento si comportano nel giunto stesso modo degli elementi di acciaio di base — su di
essi possono essere applicate tutte le operazioni di produzione, ma non i carichi. Essi non
sono una parte del modello 3D globale della struttura.
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4) OPZIONE DI CONTATTO TRA LE SUPERFICI

Un collegamento in acciaio € modellato come un sistema di piastre (gli elementi sono
composti da piastre), saldature, bulloni e contatti. | contatti appaiono dove due piastre sono in
contatto. Essi prendono il 100% della pressione, ma non agiscono per nulla in tensione. |
contatti vengono generati automaticamente tra le piastre che sono una parte di connessione
bullonata. La versione 7 porta un'opzione per definire il contatto tra ogni 2 superfici di piastre
anchse se non sono tra loro bullonate.

Contatto tra le anime e le ali di due elementi a Z sovrapposti
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Elemento di irrigidimento, flangia supportata da contatto, nessuna forza di taglio nei bulloni.

5) LINK CON SAP 2000

IDEA StatiCa 7.0 puo leggere tutti i dati necessari per il progetto di un giunto direttamente
dal modello 3D di SAP2000. E’sufficiente selezionare un nodo in SAP2000, cliccare sul plug-
in di “IDEA Connection” e progettare il nodo.

Node selection in SAP2000 Connection export Check EN/AISC

6) MODELLO E GEOMETRIA DELLE SALDATURE

Le saldature sono una parte importante di qualsiasi giunto in acciaio. Nella versione attuale la
saldatura & modellata come un vincolo di interpolazione delle piastre ma non e caratterizzata
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da alcun materiale. Il team di IDEA Statica sta lavorando per sviluppare un modello molto piu
preciso nel quale le saldature sono dotate anche dalla proprieta del materiale. Cio significa che
la saldatura puo plasticizzare come le piastre in acciaio. Questo modello fornisce risultati
migliori soprattutto per lunghe saldature. La plasticizzazione delle saldature sara disponibile
con la release di ottobre 2016, perché sono necessari test molto approfonditi a riguardo.

by

Cio che é stato migliorato per le saldature gia nella versione 7 e la geometria della
saldatura. La lunghezza reale della saldatura viene rispettata in caso di diversa lunghezza dei
bordi saldati o nel caso in cui I'interruzione di saldature porti a fessurazione. E’ stato inoltre
migliorato 1’aspetto grafico della saldatura che nella visione solida apparira come nella realta
e in quella trasparente come una linea colorata in modo da controllare facilmente la corretta
realizzazione della saldatura. Con la modifica della geometria risultano piu precisi anche i
valori di tensione nelle saldature.

Presentazione ,, solida“ Presentazione ,, transparente

Check of welds for extreme load effect

Th [mm]| L[mm] | Loads owkEd [MPa] ol [MPa] || [MPa] =L [MPa] Ut[%]  Status

EP1 COL-bfl1 | 410s 300 LE1 784 -3419 0,0 40,5 21,8 O'
- BEP1 COL-t11 | 10k 300 LE1 34 13 00 -1.8 1.0 O
- EP1 COLw1 | bl 281 LE1 354 -16.4 756 -16,4 08 O'
- BEP1 AMT-bfl 1 48 33 LE1 30 -1.3 09 12 08 O
- EP1 AMI-bfl 1 48 680 LE1 22,5 17 n7 -5,6 6,2 O

Nella tabella delle saldature sono indicate in maniera grafica i tipi di saldature.

7) IMPORTAZIONE MIGLIORATA DA TEKLA STRUCTURES E
ADVANCE STEEL

Grazie alla nuova versione é possibile importare anche:
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e Intagli sia per le piastre degli elementi sia per le piastre degli irrigiditori. Non per
solidi 3D generici. Le saldature devono essere aggiunte in Conncetion.

e Aperture nelle piastre di irrigidimento, non ancora nelle piastre degli elementi.

e Monconi, grazie allo sviluppo degli elementi di irrigidimento é possibile leggere i tagli
ad entrambe le estremita

e Piastre piegate

e Tagli di CHS, a parte i tagli secondo superficie

e Ancoraggi in parte migliorati, la piastra di base deve essere ancora aggiunta in
Connection.

8) INFORMAZIONI PIU‘ DETTAGLIATE NEI RISULTATI

Con la nuova versione le tabelle dei risultati risultano piu dettagliate. E’ stata inoltre
implementata 1’esportazione in MS word; il programma genera file MHT. Nella relazione ad
una linea ci sono piu informazioni utili che rendono piu chiari i risultati in output.

Results
Summary
Mame Parameters Results
weld paralel CON1HEAZDD), COM1 Analysis Applied loads : Ok
(IPE220) 100,0%
5235 Plates 0,0 < 5% oK
Welds 88,0 = 100% OK
weld triangle CON1HEAZ0D), COM1 Analysed B
(IFEZ220) member
5235 Sj.ini(My, LE1) 155 4 MNm/rad Rigid
weld triangle s CON1(HEAZDD), COMA Analysis Applied loads - Ok
(IPE220) 100,0%
5235 Plates 0.4 <5% oK
Welds 99,7 = 100% oK
end plate COMN1{HEA200), CON1 Analysed B
triangle (IFE220) member
5235 P ;
Si.imi{My, LE1 10,8 MMNmirad Semi-
M16 8.8 L niy ] e rigiri;II

Relazione ad una linea

9) COMANDI

E’ stato aggiunto il comando esporta DXF con il quale é possibile esportare tutti i disegni
esecutivi delle piastre.

= &

Print Preview Sawve Export
as to DXF

| Report view || DXF

Data |

+ Bill of material

Add thumbnail
Add drawings
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Inoltre e stata implementata la possibilita, oltre che di importare i carichi, anche di esportarli
in Excel.

—
X xR
M TR TR = R =
New Delete Delete Impog Export

all

il Load edit i

10) NUOVE SEZIONI

Sono stati aggiunti profili angolari con la possibilita di definire I’angolo. Possono essere
applicate per irrigidimento e utilizzate per la modellazione di lamiere piegate.

‘ 4 CFlgen
Nare CFlgen100x100
Rotatian [*] 0.0
Length od vertical le | 100
Length od horizontal | 100 & ¢
Thickness [mm) _E- -
Angle [] 1500
Inner radius [mm) 10
‘ 4  Material
| Steel 5235 =]t

Piastra piegata inserita in una sezione CHS Piastra piegata saldata ad un profilo

11) SEMPLIFICAZIONE BARRE DEI COMANDI
I comandi Colori e FEA sono stati rimossi. | colori sono stati inseriti in preferenze.

Le opzioni presenti in FEA sono state spostate in Impostazione codice.
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| 4 Anglysis and checks

Stop at limit strain O
Weld stress evaluation
Buckling analysis
Detailing

Concrete cone breakout resistance

4 Partial safety factors

y MO
y M1
y M2 1,25
yC 15
y Inst 12

4 Concrete block

Anchar length for stiffness calculation [d]
Joint coefficient B 067
Effective area - influence of mesh size

Friction coefficient 025

4 Check settings

Limit plastic strain [32] 0
Distance between bolts [d] 22
Distance between bolts and edge [d] 1,2
Load distribution angle of concrete block [7] 337
Decreasing Ftrd of anchars [-] 0,15
Optimal equivalent stress [%] 800

Braced system [m]
Bearing check with ab [m]
Apply Bp influence in FvRd O

4 Model and mesh

Default member length [h]
Division of surface of CHS 24
Division of arcs of RHS

MNumber of elements on edge

MNumber of analysis iterations 2

TR O TTTAT TY

Divergent iterations count

7.3.1 Risultati FE

—~ B §

Equva ent Plastic Stressin Boit
stress strain concrete forces | nodes | elements

JL FE anaiysis I

|-

Mesh Deformed

La differenziazione di visualizzazione dei risultati nei nodi e negli elementi e stata rimossa.
IDEA StatiCa Connection utilizza “negli elementi” per tutte le verifiche relative a CBFEM e
“nei nodi” per i risultati di sforzi e deformazioni nei risultati FE.

7.3.2 Relazione

La finestra delle impostazioni della relazione dettagliata prima piuttosto complessa e piu
breve ora. Sono state alcune opzioni meno significative nella definizione personalizzata della
relazione.
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Project data

Geometry
Table
Axonometric view
[ View XY
[ View XZ
[ View ¥YZ
[] Pictures from gallery
[[] Color depth: White and black
Cross-sections
List
[] List with pictures
Results/Checks
Steel plates
Drawings - Strain check
Drawings - Eq. stress

[ Pictures from gallery
[] Buckling
[[] Explanations tables
® Separate
Summary
[ Bill of material
| Add thumbnail
Add drawings
Settings

[] Thearetical background
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