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Come modellare una connessione a collare in IDEA StatiCa Connection?

1. Awviamo il software IDEA StatiCa Connection e dopo aver scelto la normativa, dalla prima tab relativa alla
geometria, creiamo un modello vuoto

Senza titolo

StatiCa” coNNECTION

1. Definisci la geometria 2. Seleziona il progetto 3. Specifica le proprieta
= b I" Predefinito (4 Azienda (4 Personale (4
s ' Membratura portante EI OgOoOCL
:& N Membrature collegate I OgoCL
% 4
I
I
Informazicni software uﬁ
) . ‘ v 4 4 p 7
Preferenze -

Licenze t!:)(
-
Esci - ‘ . ’ [ 3 P P -
X B e e e =
‘ F : i 1 Codice diprogetto [l v
nbatnl A4 1

Crea modello vuoto

Materiali

Crea il progetto selezionato
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2. Inseriamo il primo elemento scegliendolo dal database delle sezioni. Dalla scheda «formati a freddo»
scegliamo un poligono di 20 vertici, attribuendo spessore e diametro.

Senza titolo

StatiCa® coNNECTION

VERIFICA

RELAZIONE MATERIALI SVILUPPATORE

CONT ~ t EI—‘ D Indietro L, sava = Membrature B [ Proposta Calcola 4 carichi in equilibrio s Importa connessione
2 Nuovo R
Nuovo Copia Tt [J piastre 3 Gateri |E Pubblica i’ Carichi - percentuale ffiy Esporta XLS Fe
4 condividi progetto del progetto | J» SCL | Gestore iy Importa XLS
Elemento di progetto Dati Opzioni Etichette | Immagini | Connection Library CBFEM Carichi

Navigatore sezione S HEP T @

Laminata Saldate, a struttura mista _ Formate a freddo  Legne

Il

CF Poligono regolare

~ Generale
: Nome CFRegP743x20 ~

~ Geometria

Forma Forma personalizzata <
Raggio [mm] 7430
Numero di vertici 20
Spessore [mm] 320

CF Poligono regolare i
Raggio pit interno di una piega [mm] 1,0

I ~ Materiale

Acciaio 5355 v £+

3.

3 Senza titolo
StatiCa® conNECTION
VERIFICA RELAZIONE

MATERIALI SVILUPPATORE

jconT ~ u E” 9 Indietro A, sawva S Membrature G N |E proposta [ cCalcola A8 Carichi in equilibrio s Importa connessione
4 Nuovo . - =
Niowo Copia \mpostazioni ka Piastre & catera IE' pubblica LI Carichi - percentuale i} Esporta XLS
[ condividi progetto del progetto J» sCL & Gestore ff Importa XLS
Elemento di progetto Dati Opzioni Etichette Immagini | Connection Library CBFEM Carichi

M2 (Elemento]

mily I vEHEde - o

Costo di produzione - 0€ Proprieta
< Sezione 1 - CFRegPT43x20
A |
i i L Specchia Y
Navigatore sezione 7
> Specchia Z
Laminata Saldate, 2 struttura mista  Formate a freddo  Legno 4 CON1 Tipo Geometrico  Continuo ~
i 4 Membrature
SR 3 P
‘ H Circolare cava
h g Generale
z
o Circolare cava Nome CHS762,13 z

1 Geometria
Forma Forma personalizzata =
Diametro [mm]  762,0
Spessore [mm] 130
Materiale
Acciaio £+ —
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Attribuiamo la corretta pendenza degli elementi e definiamo la
= HB® T W

9.

»

Costo di produzione - 0€

4 CON1

4 Membrature

mUWy I vHEPe  Q
Costo di produzione - 0€
> ' ]
4 CONt
4 Membrature
v M1
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colonna come continua

M1 [Elemento resistente] Copia Elimina

~ Proprieta

Sezione 1 - CFRegP743x20 ~ y +

Specchia Y

Specchia Z

Tipo Geometrico  Continuo v
v Posizione

Definito da Rotazioni v

B -Direzione [*] 0,00

v - Pendenza [*] 90,00

o - Rotazione [*] 0,00

Offset ex [mm] 0.0

Offset ey [mm] 0,0

Offset ez [mm] 00

Allinea Nel nodo v
~ Modello

Tipo Modello N-Vy-Vz-Mx-My-Mz v

Forze in Nodo v

Un elemento dell'unione & considerato ‘portante’. Gli altri sono ‘connessi'. L'appoggio nel modello di analisi & applicato
sull'elemento portante.

M2 [Elemento] Imposta come resistente Copia Elimina

 Proprieta

Sezione 2 - CHS762,13 o y +

Specchia ¥

Specchia Z

Tipo Geometrico | Finito ~
~ Posizione

Definito da Rotazioni ~

B - Direzione [°] 0,00

y-Pendenza [l 0,00

o - Rotazione ['] 0,00

Offset ex [mm] 00

Offsetey [mm] 0,0

Offset ez [mm] 00

Allinea Nel nodo v
~ Modello

Tipo Modello N-Vy-Vz-Mx-My-Mz v

Forzein Nodo ~

Un elemento dell'unione & considerato ‘portante’, Gli altri sono ‘connessi’. L'appoggio nel modello di analisi € applicato
sull'elemento portante

na l'operazione di produzione X

kW& O

| + I
Elemento CaricofOperazione

Nuovo

Imposta come resistente Copia Elimina

v+

IE m wl ¥ &
A d =
FEFg &

Elemento di imigidimento

- 0w % =

510 connessi’ L'appaggio nel modella i analisi & applicat

4. Con l'operazione di produzione Elemento di
Irrigidimento inseriamo un elemento con la stessa
geometria della colonnaM1, con diametro
maggiore
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Senza titolo

StatiCa® coNNECTION
RELAZIONE MATERIALI

CONT ~ i ﬂ 9 Indietro A, salva S Membrature| _ [E eroposta [ calcola B carichi in equilibrio a4 Importa cannessione
(4 Nuovo QB Q

Nuovo Copia Impostazioni b Fiastre |'= Fubblica L Carichi - percentuale i Esporta X15 IFC | Elemento Carico Operazione

- Galleria
Condividi progetio del progetto | L+ scL a £ Gestore s Importa XL
{345 Navigatore sezione X CBFEM Carichi Esporta Nuovo

SM1 [Elemento di irrigidimento]
Laminata Saldate, a struttura mista Formate a freddo Legno @ . © Ind L 2 1

Elemento di irrigidimento

8€
< Sezione 1 - CFRegPT43x20
} L1 - Lunghezza [mm]  100,0

» 12 - Lunghezza [mm]  100,0
CoN1 Specchia ¥
Va =\ 4 Membrature Specchia 7
| | i
\ J) CF Poligona regolare
Nt
Generale
Nome CFRegP762x20 f
~ Geometria
Forma S—
Raggio [mm] 7620
Numero di vertici 20
Spessore [mm] 19,0
Raggio pil interno di una piega [mm] 1.0
~ Materiale
-
Acciaio 5355 |+

rico:In equilibrio  Unita:mm

Definiamo la corretta pendenza e definiamo la dimensione dell’elemento mediante la voce L1 e L2

m el i~ ~EHH WD [Agll| sM1 [Elemento di inigidimento] Autoprogetto Copia Elimina

Costo di produzione - 1686€ ~ Elemento di irrigidimento
Sezione 3 - CFRegP762x20 v p +

L1 - Lunghezza [nm]  600,0
.

4 L2 - Lunghezza [mm] ~ 600,0
4 CON1 Specchia Y
4 Membrature SpecchiaZ
o M1 Offset ex [mm] 00
v M2 Offset ey (mm] 00
# Operazioni Offset ez [mm] 00
“ Origine
Origine Unione v
B - Direzione [°] 0,00
Y - Pendenza [°] 90,00
« - Rotazione [°] 0,00
Inserisci X [mm] 00
Inserisci Y [mm] 00
Inserisci Z [mm] 00
+ Posizione
Definito da Rotazioni ~
\ Seleziona Foperazione di produzione M 5. Mediante I'operazione di produzione Taglio

fico Ooeraz one

‘F dell’elemento tagliamo |’elemento M2 rispetto
all’elemento di irrigidimento SM1, con

- #+ l'inserimento automatico della saldatura

— |
= -
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Seleziona I'operazione di preduzione

el 8

A= g

v sm1

- Tagliol

6.

IRl Taglio1 [Taglio dellelemento] Autoprogetto Copia Elimina

Costo di produzione - 1608 € * Taglio dell'elemento
Elemento M2 SN
Tagliato da sm1 vade
y A Metodo di taglio  Superficie ~
4 CON1 Offset [mml 00
4 Membrature
& w1 ~ saldature
7 E Ali [mm] 000 2 1~ Automatico v+
4 Operazioni Anime [mm] 400 O A v s3% v+

Per definire le ali di serraggio del collare,

] inseriamo i Piatti di Irr/g/d/mento.
Aiutandoci con la Modalita trasparente definiamo
ok .
Lshehk la corretta geometria
-] +
v+
Piatto di irrigidimento I ‘ -
=5 AP T @ SP1 [Piatto di inigidimento] Editor Copia Elimina
Costo di produzione - 181 Piatto di irrigidimento
Materiale 5355 v+
_ _ Spessore [mm] 20,00 =
50,0 150,0
Forma Rettangolare v
] 4 CON1 B1 - larghezza [mml 6000
4 Membrature B2 - larghezza [mm] 6000
¥ M1 H1-altezza [mm) 1500
“00p s M2 H2 - altezza [mm] 50,0
4 Effetti del carico
Origine Unione v
LE1
e X [mml 100
4 Operazioni ¥ fmm] 2000
7 s Zimm) 00
« Taglio1 . Rotazione
lsoo0 Rotazione X [*] 0,00
Rotazione ¥ ['] 20,00
Ratazione Z [7] 0,00
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E’ possibile copiare il piatto SP1 e cambiando la coordinata x, otteniamo rapidamente la seconda ala

BEs o I

— Ea

M oe oy

2~

500 1500

T

] 4 CON1 B1 - larghezza [mm]  600,0
4 Membrature B2 - larghezza [mm]  600,0
v M1 H1 - altezza [mm] 150,0
600,0 ¥ M2 H2 - altezza [mm] 50,0
4 Effetti del carico
Origine Unione
LE1
X [mm] 10,0
¥ LE2
| 4 Operazioni ¥ [mm) 8000
/ SM1 Z [mm] 0.0
' Taglio1
Rotazione
tasto dx
Rotazione X [°] 0,00
600, 4
el mouse S
1] Eli Copia I'operazione selezionata 90,00
[[] Rinomina Rotazione Z [°] 0,00
i:? Autoprogetto
=t NN IR ERAR SP2 [Piatto diirrigidimento] Editor Copia Elimina

Costo di produzione - 1885 € 1

Costo di produzione - 1810€

Materiale
Spessore [mm]

Forma

~ Piatto di irrigidimento

~ Piatto di irrigidimento

5355
20,00

Rettangolare

Materiale 5355 v+
3 y Spessore [mm] 2000 sls
v Forma Rettangolare v
4 CON1 B1 - larghezza [mm]  600,0
4 Membrature B2 - larghezza [mm]  600,0
00,0 &
m H1-altezza [mm] 1500
v m2 H2 - altezza (mm] 500
4 Effetti del carico
Origine Unione v
LE1
X [mm] -100
0 v LE2
4 Operazioni ¥imm] 8000
& sMi Z mm] 00
¥ Tagliol _ Rotazione
v sP1
Rotazione X [°] 0,00
& sp2
Rotazione Y [°] 90,00
Rotazione Z [°] 0,00

Copiando le piastre SP1 e SP2 e cambiando le coordinate, otteniamo in maniera speculare le altre 2 ali
BURY  -BE@T 0

Costo di produzione - 2051 € . ~ Piatto di irrigidimento
Materiale 355 |+
3 y Spessore [mm] 2000 s
v Forma Rettangolare v
4 CON1 81- larghezza [mm]  600,0
4 Membrature B2 - larghezza [mm]  600,0
v M H1-altezza [mm] 1500
v M2 H2 - altezzalmm] 700
4 Effetti del carico
Origine Unione ~
LE1
e X [mm] <Valori multipli>
4 Operazioni ¥ [mm] -9000
& M1 Z [mm] 00
 Tagliol Rotazione
¥ sP1
Rotazione X [°] 000
v sp2
Rotazione Y [* 90,00
i ‘
Rotazione Z [°] 000

& sS4
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e e = 7. Inseriamo con il comando Volume negativo
Epe.mel

un elemento di tipo piastra con spessore pari alla
k . h ’ n somma dello spessore delle 2 piastre

70 ¢ o a
—@i“"

< ] <

|
=R RIS N I Il - JESE ARl VNEG1 [Volume negativo] Editor Copia Elimina

Costo di produzione - 2051 € > . Volume negativo

Tipo Piastra ~
< | 3 e
Spessore [mm] 40,00 =
! Forma Rettangolare ~
4 CON1 B1 - larghezza [mm]  800,0
4 Membrature B2 - larghezza [mm]  800,0
v m Hi - altezza [mm] 9000
<
2 H2- altezza [mm] 9000
» Effetti del carico
800,0 - Origine Unione ~
4 Operazioni
& s X [mm] 00
 Tagliol Y mm] o0
& sp1 Z [mm] 00
< sp2 Rotazione X [°] 0,00
& sp3 Rotazione Y [7] 90,00
¥ sp4 Rotazione Z [°] 0,00

_
8. Conil comando Taglio dell’Elemento tagliamo I'elemento di irrigidimento SM1 rispetto il volume negativo
piastra precedentemente inserito eliminando cosi I'interferenza geometrica

=R MRS N (I IR AN Taglio2 [Taglio dellelemento] Autoprogetto Copia Elimina
Costo di produzione - 2022 € * Taglio dell'elemento
Elemento SM1 ~ h
Taglia parte Fine ~
2
— Tagliato da VNEG1 ek
4 CON1 Metodo di taglio  Superficie v
4 Membrature Offset [mm] 00
v m
v M2

» Effetti del carico
4 Operazioni

o sm1

¥ Tagliol

& sp1

¥ P2

 sp3

+ P4

« UNEG1

& Taglio2
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Seleziona l'operazione di produzione &5'
[Operazione

&

&l

=2k

~ +

l Saldatura o contatto

mIlly  vEEMe O

Costo di produzione - 2430 €
'\

z
4 CON1

4 Membrature
v M1
v M2
Effetti del carico

v

N

Operazioni
V sm

¥ Tagliol
 sp1

o spz
 sp3

V spa
 VNEG1
¥ Taglio2
 Saldatural
 Saldatura2
+ Saldatura3

& Saldatura4

&
Operazione

Editor  Copla Elimina

v =0k
v 2k
|

Grlglba di fissaggi o Contatt

i
<
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9. Mediante I'operazione Saldatura, inseriamo
una saldatura a completa penetrazione tra
I’elemento SM1 e la piastra.

Copiamo l'operazione Saldatural e cambiando i
riferimenti geometrici otteniamo rapidamente la
saldatura successiva

Saldaturad [Saldatura generica o contatto] Copia Elimina

~ Saldatura generica o contatto
Posizionamento Bordo a superficie v

Tipo Saldatura v

~ Prima piastra
Elemento o piastra SM1 | Anima 5 vk

Indice locale del bordo 1

 Seconda piastra

Piastia sp2 o b
~ Saldature
Saldatura [mm] 000 2 [ v s3s5 v +

10. Con l'operazione Griglia di Fissaggio
inseriamo i bulloni, connettendo la piastra SP3 e
SP4
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s v ~HHM D fmgll| GRI1 (Grigiia di fissaggio o Contatto] Editor Copia Elimina

~ Griglia di fissaggio o Contatto

Connettori Bulloni ~
‘ Conteggio elementi 2
la g Elemento 1 sp3 LS 4 S
4 CON1 Elemento 2 P4 vk

Costo di produzione - 2478 €

4 Membrature

v i ~ Connettori

s M2 Tipo M30 109 .+
» Effetti del carico Coord. sistema Ontogonale v
4 Operazioni Origine [mm] 00

7 sMit Righe [mm] 30

o Taglio Posizioni [mm] 01564315673

v sP1 Griglia Regolare ~

< sp2 Piano del taglio nella filettatura |+

& sP3 Trasferimento dello sforzo di taglio | Interazione trazione/taglio v

7 P4

7 UNEGT

 Taglio?

 Saldatural

o/ Saldatura2

 Saldatura3

o Saldaturad

& GRI

nella scheda Editor € possibile visualizzare lo schema quotato

-~ -G8 e [l GRi1_(Grigia di fissaggio o Contattol Editor  Copia Elimina

Editor piastre — o X

4 Piastra posizionata in manicra generica (SP3) Id X [mm] | Y [mm] Foro
4 Bulloni
1 0.00 3000 -
BG1 L : E=-n
ol 4 Piastra posizionata in maniera generica (SP4) 2 . - I
S
a| & 4 Bulloni 0 00
5 3 31200 3000 -1
84— © o o o o - u
g 4 8 o0 =1
s -l
132,0 156,0 156,0 156,0 156,0 156,0 156,0 1320
. ‘ . 6 H=0
1200,0
7 H=0

Copiamo l'operazione GR1, cambiano i riferimenti (SP1 e SP2) e le coordinate per connettere le altre due ali
mediante la stessa tipologia di bulloni

=l DM Ingll| GRI2 (Griglia difissaggio o Contatto] Editor Copia Elimina

* Griglia di fissaggio o Contatto

Connettori Bulloni ~
F 4 Conteggio elementi 2

Costo di produzione - 2527 €

P Elemento 1 sP1 PN
v s
Elemento 2 P2 N
7 Tagliol
156,0 v sP1 ~ Connettori
— W sp2 Tipo M30 109 o+
180 & <P Coord, sistema Ortogonale .
T s Origine [mm] 00
1560 7 VNEGT
Righe [mm] 30
— 7 Taglio2 o :
1560 Posizioni [mm] 0 156+3; -156*3
¥ Saldatural
Griglia Regolare .
Tisso 7 Saldatura2 o o
: 7 Saldatura3 Piano del taglio nella filettatura
| Tise & Saldaturad Trasferimento dello sforzo di taglio  Interazione trazione/taglio o
v GRI1
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Seleziona [operazicne di produzione ) < l 11. Per ogni lato dell’elemento di irrigidimento &
N inseriamo un contatto mediante I'applicazione
. u dell’operazione di produzione Griglia di Fissaggio
_ o Contatto

ol | ~ =l &

= 2k

v +

g &

. Griglia di fissaggi 0 Contatt -”

E E: CQ ~ ~ @ @ i’ [\l @ GRI3 [Griglia di fissaggio o Contatto] Editor  Copia Elimina

~ Griglia di fissaggio o Contatto.

Connettori Contatto v
i \ Conteggio elementi 2

7 Elemento 1 SM1 | Anima 8 MY

4 CON1 Ultimoelemento M1 | Anima 8 v=20d k
4 Membrature

Costo di produzione - 2527 €

v M
v M2
Effetti del carico

v

Operazioni

S

< smi

¥ Tagliol
v sP1

V se2
 sp3

o spa

+ VNEG1
« Taglio2
 Saldatural
 Saldatura2
' saldatura3
 Saldaturad
« GRI1

= + GRI2

& GRI3

SM1-Anima 8: Sezione (JFRegP% 20, Materig

=l AP T Ingll| GR\4 [Grigia di fissaggio o Contatto] Editor Copia Elimina

Costo di produzione - 2527 € v Griglia difissaggio o Contatto
Connettori Contatto ~

F't \ Conteggio elementi 2

7 Elemento 1 SM1 | Anima 7 el b

4 Membrature Ultimo elemento M1 | Anima 7 vailda

v M

v M

Effetti del carico

v

Operazioni

S

¥ sMm1

¥ Tagliol

¥ sp1

v sp2

o sp3

v spa

« VNEG1

¥ Taglio2
« Saldatural
¥ Saldatura2
« Saldatura3
¥ Saldaturad
¥ GRIT

¥ GRI2

« GRI3

& GRM4

10
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12. Dopo aver inserito i carichi, lanciamo il calcolo e tramite la scheda Verifica visualizziamo i risultati

Offshore - clamp connection EN.ideaCon

StatiCa® coONNECTION

VERIFICA RELAZIONE MATERIALI SVILUPPATORE

‘ ; = ‘ z n
CONT ~ 9 Indietro L, saiva S Membrature | proposta| | calcola B2 Carichi in equilibrio & Importa connessione
- (] @ Ef Nuova = ) Q

Nuovo Copia - (] iastre & Gaters |E' pubblica = Dimensione della saldatura | L Carichi - percentuale fis) Esporta XLS IFC | Elemento Carico Operazione
[ condividi progetto del progetto | J» SCL | Gestore s Importa XLS
Elemento di pragetto Dati Opzioni Etichette Immagini | Connection Library CBFEM Carichi Esporta Nuovo

Bia. 888 o T

N v vz [Mx My Mz
[kN] [kN] [kN] [kNm] | [kNm] | [kNm]

Costo di produzione - 2527 € ) Elemento

M2 /Fine | -2500,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

Ivalori nelle celle disabilitate non sono presi in considerazione
4 CON1 nell'analisi CBFEM. Gli elementi possono essere caricati solo da
quei componenti di forze inteme che sono definiti nel “Tipo di

4 Membrature Modello” dell'elemento.

M1
M2
4 Effetti del carico
=>CIE>
4 Operazioni
sM1
- ’ -2500,00 Taglio
/ sp1
sp2
SP3
sp4
VNEGT
Taglio2

Offshore - clamp connection EN.ideaCon

StatiCa® cONNECTION N, . . -
FILE PROGETTO RELAZIONE MATERIALI  SVILUPPATORE

S ¢ (] O RN S G |~ = = P&
o of
Nuovo Copia | Indietro Condividi Salva | Impostazioni | Membrature Piastre SCL | Nuovo Galleria Calcola Verifica  Verifica Sforzo  Deformazione Tensione Forze Mesh Deformato
progetto del progetto ¥ globale deformazione equivalente  Plastica  nei contatti bulloni
Elemento di progetto Dati Opzioni Etichette Immagini CBFEM Analisi FE
PR v e w JNSIEMN Deformazione locale  Piastre  Bulloni  Saldature

Analisi 1000% Costo di produzione - 2527 € Stato dell'analisi FE
Piastre 02 <50% - Stato | Carichi | Applicato %]
Deformazione loc. 05<3% =
Bulloni 39 < 100% L
Saldature 98,1 < 100% .
Stabilita Non calcolato 4 Sforzo, deformazio...
GMNA Calcolato -
[MPa]

355,00

325

-2500,00

Sforzo, deformazione  Effetti d

Per qualsiasi richiesta di assistenza, vi invitiamo a contattarci via email all'indirizzo assistenza-idea@eiseko.it.

Il nostro team di ingegneri esaminera il caso e vi fornira supporto, rispondendo via email, ricontattandovi
telefonicamente o, se necessario, attivando un intervento di assistenza da remoto.

EISEKKQO | //z/=) StatiCa® ==t O OMPUTES SR

Software for building Authorised Reseller g;aéggthﬁ;gt:?qszz{ﬁ_D{VR)

C.F. / Partita I.V.A. 01795220233
Tel. +39 045 8031894
idea@eiseko.it

www.eiseko. it
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